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ST.00 - WYMAGANIA OGOLNE

1. CZESC OGOLNA
1.1.  Nazwa zamowienia:

Remont i przebudowa pomieszczenia sali gimnastycznej oraz pomieszczen przylegltych w Szkole Podstawowej nr 3 w
Policach.

1.2.  Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania, a nastepnie odbioru wszelkich robét
zwigzanych z realizacjg inwestycji okreslonej w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych niniejsza specyfikacjq

Niniejsza specyfikacja obejmuje prace ogoinobudowlane, w ramach ktérych planuje sie m.in.:
e Przebudowe Sciany zewnetrznej budynku,
e Remont pomieszczen i dachu.
e Budowa schodéw zewnetrznych,

1.4.  Roboty tymczasowe i prace towarzyszace

Niezaleznie od robot podstawowych, w ramach realizacji niniejszej inwestycji zajdzie konieczno$¢ wykonania robét
tymczasowych i towarzyszacych. Oferenci na bazie dokumentacji projektowej, wizji lokalnej, doswiadczenia, wtasnych
mozliwo$ci sprzetowych itp. powinni przewidzie¢ i uwzgledni¢ w swoich ofertach wszystkie te prace, tj. réwniez te, ktérych
nie opisano odrebnie, a ktdre mogtyby mie¢ wptyw na koszt i termin realizacji niniejszej inwestycii.

1.5.1 Robotami tymczasowymi bedg m.in.:
—  zorganizowanie i likwidacja zaplecza budowy, ,
— wszystkie ostony i zabezpieczenia urzadzen znajdujgcych sie z pomieszczeniach, gdzie prowadzone bedg roboty
budowlane,
— oznakowanie ciggéw komunikacyjnych na czas robét,
—  trwate wygrodzenie terenu przy wykonywaniu rob6t budowlanych wewnatrz budynku oraz zaplecze budowy,
—  ciggtos¢ utrzymania dostawy mediéw dla uzytkowanych pomieszczen podczas wykonywania robdt remontowych,

15.2 Pracami towarzyszacymi bedq inne prace niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, w tym:
—  przetozenie istniejacych instalaciji kolidujacych z realizacjg zakresu robét objetego projektem,

1.5.  Informacja o terenie budowy

Czes¢ objeta opracowaniem stanowi fragment budynku szkoly, ktory razem z innymi czeSciami powigzany jest funkcjonalne i
komunikacyjne. Cze$¢ ta jest obiektem jednokondygnacyjnym o jednej kondygnacji nadziemnej. Budynek ten jest
wyposazony w instalacje elekiryczne, centralnego ogrzewania, zimne;j i cieptej wody, kanalizacyjng, wentylacji grawitacyjnej
oraz niskopradowe.

Wszystkie pomieszczenia sg obecnie uzytkowane. Miedzy poszczegdlnymi pomieszczeniami wystepujg progi, wynikajace z
réznej wysokosci posadzek wykonanych na przestrzeni wielu lat uzytkowania

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
llekro¢ pojawia¢ sie bedg ponizsze okre$lenia, nalezy je rozumieé nastepujaco:

— aprobata techniczna - niezalezna, pozytywna ocena techniczna wyrobu budowlanego, dla ktérego nie okre$lono
stosownej normy, potwierdzajaca jego przydatno$¢ w okreslonych warunkach do zamierzonego zastosowania w
budownictwie,

—  BiOZ - bezpieczenstwo i ochrona zdrowia,

—  BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy,

Bporal|

strona STWIOR 2



budowa — wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu i czasie,

budowla - kazdy obiekt budowlany niebedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie
kolejowe, mosty, wiadukty, tunele, przepusty techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale
zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, skladowiska
odpadéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czes$ci budowlane urzadzen technicznych (kottow,
piecdw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem
technicznym czes$ci przedmiotéw sktadajacych sie na catos¢ uzytkowa,

budynek - obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd
budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,

certyfikat zgodno$ci — dokument wydany przez upowazniong jednostke certyfikujaca, na podstawie wykonanej przez
te jednostke ocenie, potwierdzajacy zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami zasadniczymi odpowiednich norm lub
aprobaty technicznej,

deklaracja zgodno$ci — dokument stanowiacy o$wiadczenie producenta, ze oferowany przez niego wyréb jest
zgodny z wymaganiami zasadniczymi norm lub aprobaty technicznej i dopuszczajacy go do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie. Wyroby przed wystawieniem deklaracji zgodnosci powinny by¢ poddane procedurze
oceny zgodnosci i jesli wynika to z odrebnych przepiséw uzyskaé certyfikat zgodnosci. Na wyroby posiadajace
deklaracje zgodnosci naktadane jest oznaczenie CE.

jego zgodnos¢ z odpowiednig normg lub aprobatg techniczng i dopuszczajacy go do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie,

dokumentacja - nalezy przez to rozumie¢ ogét dokumentéw zwigzanych z inwestycja,

dokumentacja budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorow cze$ciowych i koAcowych, w miare potrzeby rysunki i opisy
stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiazke obmiaréw, a w przypadku realizacji metodg montazu - takze
dziennik montazu,

dokumentacja projektowa — zbiér opracowan wykonanych przez Projektanta,

dokumentacja powykonawcza — czarno-biata kopia projektu z naniesionymi kolorem zmianami dokonanymi w toku
wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

droga tymczasowa (montazowa) - specjalnie przygotowany obszar, przeznaczony do ruchu pojazdéw obstugujacych
roboty budowlane, przez okres ich wykonywania,

dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robdt,

etap — wymierna cze$¢ budowy, zdolna do spetniania przewidzianych funkgji techniczno-uzytkowych i mozliwa do
oceny i ewentualnego odbioru,

Generalny Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna wymieniona w kontrakcie jako wykonawca prac budowlanych,
grupy, klasy i kategorie robét - nalezy przez to rozumiec grupy, klasy, kategorie okre$lone w Rozporzadzeniu Komisji
(WE) Nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007r.

Harmonogram - zestawienie okresdw wykonywania poszczegoinych etapéw budowy,

informacja BiOZ — opracowanie informujace o mozliwych zagrozeniach i sposobach ich zapobiegania, na podstawie
ktérego przygotowywany jest plan BiOZ,

Inspektor Nadzoru Autorskiego — osoba fizyczna wyznaczona przez Projektanta do zajmowania stanowiska w
sprawach projektowych, zgodnie z odpowiednimi przepisami,

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba fizyczna posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, wyznaczona
przez Inzyniera Kontraktu lub bezposrednio przez Zamawiajacego, do zajmowania stanowiska w sprawach
technicznych, zgodnie z odpowiednimi przepisami,

instrukcja bezpieczenstwa pozarowego - opracowanie przygotowane przez rzeczoznawce ds. ppoz. na zlecenie
Generalnego Wykonawcy, precyzujace dobor i rozmieszczenie $rodkdw ppoz. i znakow informacyjnych, a takze
opisujgce sposob postepowania w przypadku stwierdzenia zagrozenia, ze schematem droég ewakuacyjnych
wiacznie,
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instrukcja obstugi, ew. techniczna lub eksploatacji — opracowanie przygotowane przez producenta lub dostawce
urzadzenia lub maszyny, okre$lajace rodzaje i kolejnos¢ lub wspétzalezno$¢ czynnosci obstugi, przegladéw i
zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja obstugi bedzie
réwniez skfadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego,

Inwestor — osoba prawna lub fizyczna, dla ktérej realizowana jest inwestycja. Inwestor moze wyznaczy¢
Zamawiajacego, albo petni¢ jego obowigzki samodzielnie,

Inwestor zastepczy — osoba prawna lub fizyczna, powotana do reprezentowania Inwestora w ramach realizacii
inwestycji,

inwestycja (zadanie) - kompleksowa realizacja celu okre$lonego w pkt. 1.1.

Inzynier Kontraktu (Inzynier) — osoba prawna lub fizyczna, ktérej Zamawiajacy powierzyt nadzor nad prawidtowoscig
procesu inwestycyjnego i ktéra w trakcie trwania robét budowlanych, reprezentowaé bedzie interesy Zamawiajacego
w zakresie wynikajacym z udzielonego petnomocnictwa, w szczegoinosci odpowiadaé moze za administrowanie
sprawami prawnymi, technicznymi i ekonomicznymi, w tym prowadzi¢ biezacg kontrole poprawnosci uzytych
wyrobow, jakos¢ i ilosci wykonanych robot, bra¢ udziat w odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, przejsciowych
i koncowych, a takze gwarancyjnych i pogwarancyjnych, organizowa¢ narady robocze i w miare potrzeb zajmowaé
stanowisko w sprawach wymagajacych decyzji lub spornych. W przypadku gdyby Inzynier Kontraktu nie zostat
ustanowiony, zapis ten nalezy odczytywacé jako ,Zamawiajacy”,

istotne wymagania - wymagania dotyczace bezpieczeristwa, zdrowia i pewnych innych aspektdw interesu
wspdlnego,

Kierownik Budowy - osoba fizyczna wyznaczona przez Generalnego Wykonawce do kierowania robotami
budowlanymi, zgodnie z odpowiednimi przepisami, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzone prace
budowlane,

kontrakt (umowa) — umowa wraz ze wszystkimi zatacznikami, pomiedzy Generalnym Wykonawca, a Zamawiajacym
na realizacje inwestycij,

kosztorys ,$lepy” - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem),

ksiega (rejestr) obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow.

laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Inzyniera lub Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych i robot.
LEED - Leadership in Energy and Environmental Design — system certyfikacji dla przedsiewzie¢ przyjaznych
Srodowisku,

materiaty — patrz wyroby budowlane,

norma - dokument bedacy wynikiem normalizacji i standaryzacji, opublikowany przez jednostke normalizacyjng i
powszechnie dostepny. Stosowanie si¢ do norm jest dobrowolne, chyba, Ze dana norma zostata przywotana w
dokumentaciji projektowej lub niniejszej specyfikacji, wowczas zapisy tej normy stajg sie obowigzkowe,

norma europejska — norma kraju cztonkowskiego Unii Europejskiej, np. niemiecka (DIN)

norma polska — PN — dokument o zasiegu krajowym, przyjety przez Polski Komitet Normalizacyjny i oznaczony, na
zasadzie wytgcznosci - symbolem PN,

norma polska przenoszaca norme zharmonizowang — PN-EN — dokument o randze normy, przenoszacy norme
zharmonizowang na zasigg krajowy,

norma zharmonizowana — dokument przyjety przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet
Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako "standardy europejskie” (EN) lub ,dokumenty harmonizacyjne”
(HD), niemajacy charakteru normy, dopdki nie zostanie opublikowany w Oficjalnym Dzienniku Unii Europejskiej i nie
zostanie przeniesiony przez co najmniej jedno parstwo cztonkowskie Unii Europejskiej,

obiekt budowlany — budynek, budowla lub obiekt matej architektury wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi
oraz zagospodarowaniem terenu,

obiekt matej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegoinosci uzytkowe stuzace rekreacji
codziennej i utrzymaniu porzadku,

obiekt tymczasowy - obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego
trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany
niepotaczony trwale z gruntem, n.p.: obiekty kontenerowe, barakowozy, pawilony, przekrycia namiotowe itp.,
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obszar oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym, na podstawie
przepisow odrebnych, wprowadzajacy zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu,
Oferent - osoba prawna lub fizyczna, legalnie dziatajaca pod firmg majacq odpowiednie uprawnienia, doswiadczenie,
potencjat kadrowy i ekonomiczny, uczestniczaca w przetargu na wybér wykonawcy prac budowlanych,

oferta Wykonawcy — oferta jakg w przetargu na wybdr Wykonawcy ztozyt wybrany Oferent,

organ samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organ okre$lony w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzadach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z
pozn. zm.),

plac budowy — dziatka lub dziatki, co do ktérych Inwestor posiada tytut prawny pozwalajacy na wykonywanie prac
budowlanych, przeznaczony na realizacje inwestycji,

plan BiOZ — opracowanie informujace o realnych zagrozeniach i sposobach ich zapobiegania,

podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, znajdujacy sie ponizej robét budowlanych,

polecenie - wszelkie wytyczne i obostrzenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera Kontraktu lub Inspektora
nadzoru inwestorskiego czy autorskiego, a takze nakazy i zakazy przedstawicieli organdw kontrolujgcych budowe,
dotyczace sposobu realizaciji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,

pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajacq na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego,

prace budowlane — patrz roboty budowlane,

prawo do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - tytut prawny wynikajacy z prawa wiasnosci,
uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, prze-
widujacego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych,

projekt — patrz dokumentacja projektowa,

projekt budowlany (P.B.) — projekt schematyczny, stuzacy gtownie celom formalno-prawnym zwigzanym z
uzyskaniem decyzji o pozwoleniu na budowe, zawierajacy wszelkie uzgodnienia, postanowienia i decyzje
administracyjne,

projekt wykonawczy (P.W.) - opracowanie uzupetniajace i uszczegdtawiajace zatozenia przyjete w Projekcie
Budowlanym, w zakresie i stopniu doktadnos$ci niezbednym do sporzadzenia przedmiaru robot, kosztorysu
inwestorskiego i przygotowania oferty przez Oferentéw,

projekt warsztatowy — opracowanie uzupetniajace i uszczegotawiajace Projekt Wykonawczy, zawierajgce rysunki
detali, opracowane w takim stopniu dokfadno$ci, aby umozliwi¢ jednoznaczne odczytanie i sprawng realizacje robét
budowlanych,

projekt montazowy — zestawienie elementéw sktadowych i opis sposobu montazu elementéw przygotowywanych
niezaleznie od budowy,

Projektant — nalezy przez to rozumie¢ osobg prawng, lub fizyczng, wzglednie zespdt oséb biorgcy udziat w
przygotowaniu dokumentacji projektowej, reprezentowany przez autora projektu,

przebudowa - wykonywanie robot budowlanych, w wyniku ktorych nastepuje zmiana parametrow uzytkowych lub
technicznych istniejacego obiektu budowlanego, z wyjatkiem charakterystycznych parametréw, jak: kubatura,
powierzchnia zabudowy, wysoko$¢, diugos¢, szeroko$¢ badz liczba kondygnacii,

przedmiar robét - zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdtowy opis, oraz wskazaniem
szczegbtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem
iloSci jednostek przedmiarowych robét podstawowych,

przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno rzeka itp.

przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykfad droga,
kolej, rurociag itp.

przetarg — procedura wytonienia sposérdd Oferentéw przysztego Generalnego Wykonawcy prac budowlanych,
recycling - odzysk, ktory polega na powtérnym przetwarzaniu substanciji lub materiatéw zawartych w odpadach w
procesie produkcyjnym w celu uzyskania substancji lub materiatu 0 przeznaczeniu pierwotnym lub o innym
przeznaczeniu, w tym tez recykling organiczny, z wyjatkiem odzysku energii,
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rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w
czasie realizacji budowy lub robét budowlanych,

remont - wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu
pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwaciji.

roboty — patrz roboty budowlane,

roboty budowlane — prace polegajace na wznoszeniu, przebudowywaniu, rozbudowywaniu, nadbudowywaniu,
odbudowywaniu, montazu i remoncie, a nawet rozbiorce obiektu budowlanego,

roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sgq mozliwe do odebrania pod wzgledem ilo$ci i
wymogow jako$ciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia,

roboty zabezpieczajace — prace wykonywane doraznie w celu zabezpieczenia elementow lub catej budowy do czasu
podjecia ostatecznych decyzji,

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (STWIOR) lub w skrécie specyfikacja techniczna (ST) -
opracowanie zawierajace w szczegdlnosci zbiory wymagan, ktére sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci
wykonania rob6t, w zakresie wiasciwosci wyrobdw budowlanych, sposobu wykonania robét oraz oceny
prawidtowo$ci wykonania.

teren budowy - przestrzen, w obrebie ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez
zaplecze budowy,

teren zamkniety - nalezy przez to rozumiec teren, o ktérym mowa w odrebnych przepisach,

tymczasowy obiekt budowlany - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do czasowego
uzytkowania w okresie krétszym od jego trwato$ci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub
rozbiorki, a takze obiekt budowlany niepotaczony trwale z gruntem, jak: barakowozy, obiekty kontenerowe, kioski
uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powloki pneumatyczne, urzadzenia
rozrywkowe,

umowa — patrz kontrakt,

urzagdzenia budowlane - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym,
zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia
instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe
i place pod $mietniki;

ustalenia techniczne - rozwigzania podane w dokumentacji projektowej, rozporzadzeniach, normach, aprobatach
technicznych, wytycznych i specyfikacjach technicznych,

ustawa — aktualna (obowigzujaca) ustawa ,Brawo Budowlane’,

wiasciwy organ - nalezy przez to rozumie¢ jednostki administracji panstwowej lub lokalnej, wtasciwe do rozpatrzenia
danej sprawy, w szczegolnoSci przedstawicielstwa nadzoru architektoniczno-budowlanego i organy
specjalistycznego nadzoru budowlanego,

wspdlny stownik zaméwien — Unijny system klasyfikacji produktdw, ustug i robét, oparty na kodach CPV,

Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna wymieniona w umowie jako wykonawca okreslonych prac,

wyréb budowlany - wyréb w rozumieniu przepisdw o ocenie zgodnoSci, wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu
jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng
cato$¢ uzytkowa,

Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna dziatajgca na zlecenie Generalnego Wykonawcy, na jego koszt i
odpowiedzialno$¢,

zadanie budowlane - cze$¢ inwestycji, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do
samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu
rob6t zwigzanych z budowg, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

Zamawiajacy — osoba prawna lub fizyczna, powotana do wytonienia Generalnego Wykonawcy i podpisania z nim
umowy. W przypadku gdyby Zamawiajacy nie zostat ustanowiony, sformutowanie to nalezy rozumie¢ jako Inwestor.
zgodnos¢ robot — realizacja w petni odzwierciedlajaca zatozenia podane w dokumentacji, ewentualnie odbiegajaca
od nich z dopuszczalng w STWIOR tolerancja, a je$li tolerancja nie zostata okreslona, w przedziale przyjmowanym
zwyczajowo dla tego rodzaju robét.
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— znak B - oznaczenie wyrobu budowlanego, potwierdzajace ze dany produkt przeszedt pozytywng kontrole
niezaleznej, kompetentnej i obiektywnej jednostki certyfikujacej, w ramach dobrowolnej certyfikacji wyrobéw
zgtaszanych przez producentéw. Wyréb oznaczony tym znakiem to wyréb bezpieczny w uzytkowaniu, nowoczesny,
przyjazny $rodowisku naturalnemu, wzbudzajacy zaufanie odbiorcy,

— znak CE - oznaczenie wyrobu budowlanego, umieszczane na produkcie, majace forme deklaracji producenta, ze
dany wyrob spetnia wymagania dyrektyw tzw. "Nowego Podejscia” Unii Europejskiej (UE). Dyrektywy te dotycza
zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong $rodowiska, okreslajg
zagrozenia, ktdre producent powinien wykry¢ i wyeliminowac. Zatem, producent oznaczajac swoj produkt znakiem
CE deklaruje, ze produkt ten nie zagraza zdrowiu, ani nie jest szkodliwy dla $rodowiska naturalnego, nie tylko w
postaci gotowej, ale rowniez na wszystkich etapach wytwarzania,

1.7.  Podwykonawcy

Jezeli Kontrakt dopuszcza Podwykonawcdw, to moga oni wej$¢ na plac budowy dopiero po akceptacji Inzyniera. Generalny
Wykonawca musi przed zatrudnieniem podwykonawcow przedstawic ich liste i uzyska¢ zgode Inzyniera na ich zatrudnienie,
chyba ze kontrakt przewiduje inaczej. Ponadto Generalny Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie umoéw z
podwykonawcami i na biezaco dostarczat bedzie kopie faktur i dowody terminowej ich zaptaty. Generalny Wykonawca
odpowiada przed Zamawiajacym za rozliczenie sie ze swoimi podwykonawcami. W przypadku naleznego, a niewyptaconego
wynagrodzenia Zamawiajacy bedzie miat prawo (ale nie obowigzek) wyptaci¢ wynagrodzenie bezposrednio podwykonawcy,
obnizajac odpowiednio wynagrodzenie Generalnego Wykonawcy.

1.8.  Koordynacja

Generalny Wykonawca zobowigzany jest zapozna¢ sie z cato$cig dokumentaciji. Odpowiada on réwniez za to, aby z catoscig
dokumentaciji, a nie tylko przez siebie wykonywanym frontem robét, zapoznali sie wszyscy jego Podwykonawcy. Efekty
pracy lub wytyczne jednego zespotu, mogg mie¢ bowiem ogromne znaczenie dla dziatan lub zaniechan innych.

Generalny Wykonawca powinien ustali¢ zasady wspdipracy wszystkich swoich pracownikéw i Podwykonawcéw. Generalny
Wykonawca odpowiada za ustalenie kolejnosci prac i zasad wykonywania elementéw wspdlnych dla réznych rodzajow robot.
Np. montujac instalacje do stropu nalezy zacza¢ od instalacji najwyzej potozonej i stopniowo przechodzi¢ nizej, wstrzymujac,
jesli jest taka potrzeba, montaz poszczegdlnych instalacji, do czasu ukoriczenia montazu innych, na tym samym poziomie.

1.9.  Dokumentacja

W ramach przetargu Oferentom udostepniona bedzie decyzja o pozwoleniu na budowe wraz ze stanowigcym do niej
zatgcznik projektem budowlanym i informacjg BiOZ, komplet specyfikacji technicznych i jesli byt wykonywany, komplet
projektéw wykonawczych. Jesli oferencie nie otrzymajg projektu wykonawczego, to w ofercie uwzglednig koniecznos¢ jego
wykonania i uzgodnienia z Projektantem. Jesli Zamawiajacy tak zadecyduje, to Oferenci otrzymajq réwniez przedmiary
rob6t. Przedmiar nalezy traktowaé jako materiat pogladowy dla Zamawiajacego, ktéry moze chcie¢ znaé koszty
poszczegolnych pozyciji. Przedmiaru w zadnym wypadku nie nalezy traktowa¢ jako petnego zakresu prac do wyceny. Oferta
powinna bowiem odzwierciedlac koszt i termin realizacji inwestycji okreslonej projektem i specyfikacjg techniczna.

1.10. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce

Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce winny by¢ wyraznie oznaczone nazwg przedmiotu zamowienia i na tyle
szczegotowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodno$¢ z dokumentami wechodzacymi w sktad umowy. Wszelka wykonana przez
Wykonawce dokumentacja podlega uzgodnieniu z Projektantem, a nastgpnie przedtozona bedzie InZynierowi do
zatwierdzenia.

Przygotowanie przez Wykonawce nizej wymienionych dokumentéw nie bedzie miato wptywu na kwote kontraktu, a wszelkie
wynikajace z nich koszty ponoszone bedg wytacznie przez Wykonawce.

1.10.1.  Dokumenty niezbedne przed przystapieniem do prac:
— harmonogram robét i finansowania (jesli nie byt czescig kontraktu),
—  program zapewnienia jakosci (PZJ),
—  plan gospodarki odpadami,
— planBiOZ,
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—  projekt organizacji Placu Budowy,
—  projekt tymczasowej organizacji ruchu,

1.10.2.  Dokumenty niezbedne w trakcie trwania budowy:
—  projekty wykonawcze (jesli nie byly przekazane przez Zamawiajacego),
—  projekty warsztatowe,
—  projekty montazowe,
—  projekty robdt tymczasowych (projekty rusztowan, szalunkéw, itp.)

1.10.3.  Dokumenty niezbedne po zakoriczeniu budowy:
—  dokumentacja powykonawcza,
— instrukcje obstugi i konserwacji dla wszystkich elementéw robot, wiaczajac w to urzadzenia i systemy, a takze
programy komputerowe.

1.10.4. Ponadto Wykonawca we wlasnym zakresie zapewni niezbedna liczbe:
—  dziennikéw budowy,
—  dziennikéw montazu,
—  ksigzek obmiaru,
— tablic informacyjnych

1.11. Teren budowy

1.11.1.  Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w Kontrakcie przekaze protokolarnie Generalnemu Wykonawcy plac budowy, decyzje o
pozwoleniu na budowe oraz dokumentacje projektowg, a takze informacje BiOZ i komplet specyfikacji technicznych. Kopia
mapy zasadniczej i kopie wszelkich warunkéw, uzgodnien, postanowien i innych dokumentéw niezbednych do uzyskania
decyzji o pozwoleniu na budowe wpiete bedg do projektu budowlanego.

Od chwili przejecia na Wykonawcy spoczywa¢ bedzie odpowiedzialno$¢ za ochrone placu budowy i przekazanych
dokumentow.

1.11.2. Zabezpieczenie Placu Budowy

Od chwili przekazania placu budowy, az do momentu podpisania bezusterkowego protokotu przyjecia robét, na Wykonawcy
spoczywa¢ bedzie odpowiedzialno$¢ za wszelkie czynno$ci badz zaniedbania zwigzane z budowa. Na czas wykonywania
rob6t budowlanych Wykonawca ogrodzi teren budowy oraz dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zadaszenia chodnikéw, zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnalizacje regulujgcg ruch
itp., zapewniajac w ten sposéb bezpieczenstwo ludzi i mienia. Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzier i w
nocy tych zapér i znakdw, dla ktdrych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne
urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inzyniera. Jezeli teren, na ktérym wykonywane beda roboty nie moze
by¢ z jaki$ wzgledéw ogrodzony, Wykonawca na swdj koszt zapewni jego staty dozér.

Fakt przystapienia do Robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem
oraz przez umieszczenie w miejscach i ilociach okre$lonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera i bedzie zawierata informacje dotyczace kontraktu. Tablice informacyjne bedq utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Rob6t.

Na czas budowy nalezy zamontowa¢ w widocznym miejscu, od strony drogi publicznej, na wysoko$ci nie mniejszej niz 2m
tablice informacyjna, zawierajacg m.in. numery telefonéw alarmowych oraz ogtoszenie dotyczace bezpieczenistwa i ochrony
zdrowia, zawierajace dane n.t. przewidywanego terminu rozpoczecia i zakofczenia wykonywania rob6t budowlanych,
maksymalnej liczby pracownikéw zatrudnionych na budowie w poszczegdlnych okresach, oraz informacje dotyczace planu
bezpieczenistwa i ochrony zdrowia.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna,

1.11.3. Zaplecze Budowy
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Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ odpowiednie zaplecze budowy dla oséb i mienia na placu
budowy, a takze niezbedne pomieszczenia sanitarne i socjalne.

1.11.4. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot, Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel byt odpowiednio przeszkolony, stosowat sie do przepisow
BHP i nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zadba aby po kazdej zakoriczonej czynnosci i po kazdym zakoficzonym dniu pracy, pracownicy posprzatali po
sobie miejsce pracy, zabezpieczajac sprzet i usuwajac wszystkie odpady.

Wykonawca jest obowigzany sporzadzi¢ lub zapewnié¢ sporzadzenie, przed rozpoczeciem Roboét, planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia, uwzgledniajac specyfike obiektu budowlanego i warunki prowadzenia rob6t budowlanych.

Na czas prowadzenia Rob6t Wykonawca zapewni apteczke pierwszej pomocy oraz bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz
ja wizytujgcych.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej, sq uwzglednione
w ofercie Wykonawcy.

1.11.5. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy wydane przez polskie wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych przepisdw, zalecen i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i autorskich. Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymogéw prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub technologii oraz korzystania z cudzej
wiasnosci intelektualnej (w tym na wszystkich znanych polach eksploatacji okreslonych w art. 50 ustawy z dnia 4 lutego 1994
r. o prawie autorskim i o prawach pokrewnych).

W zwigzku z tym Wykonawca w sposob ciagly bedzie informowaé Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
licencji, zezwolen i inne stosowne dokumenty.

1.11.6.  Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robét.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska
naturalnego. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim organem plan gospodarki odpadami w okresie trwania budowy oraz bedzie dysponowaé¢ umowg na ich wywéz
i sktadowanie. Plan gospodarki odpadami powinien uwzglednia¢ réwniez przemieszczanie mas ziemnych w obrebie budowy.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

a) utrzymywaé Plac Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;,

b) podejmowac wszelkie niezbedne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokét Placu Budowy, w tym: opracuje i uzgodni operat wodno-prawny w przypadku
przepompowywania wody z wykopdw, opracuje i uzgodni raport wptywu na Srodowisko w przypadku stosowania
maszyn i urzadzen powodujacych nadmierng emisje gazéw pytéw lub hatasu,

c) bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub mienia, a wynikajacych ze skazenia, zapylenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagar Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1. lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, wykopdw i drég dojazdowych,
2. $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
—  zanieczyszczeniem gleby oraz zbiornikéw i ciekéw wodnych substancjami toksycznymi, smarami itp.
— uszkodzeniem istniejacej zieleni wysokiej i krzewow,
—  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— mozliwoscig powstania pozaru.
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3. wykonywanie wszystkich hatasliwych prac tylko w odpowiednich porach i terminach.

1.11.7.  Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych, szatniach i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot przez
niego albo jego podwykonawcdw.

1.11.8.  Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzer nad, na i pod powierzchnig ziemi, takie jak rurociggi, kable itp.
Wykonawca uzyska od wiascicieli tych instalacji potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego o ich
lokalizacji. Wykonawca w czasie trwania budowy zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
wszystkich instalacji i urzadzen na Placu Budowy. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na, nad i pod powierzchnig ziemi, nawet jesli nie byly one wskazane w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe
czasowg na wszelkiego rodzaju Roboty, ktdre mogq by¢ konieczne w zwigzku z przetozeniem instalacji i urzadzen
podziemnych na Placu Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtascicieli tych instalacji i urzadzen o zamiarze rozpoczecia tych
Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane
instytucje oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

W przypadku gdy w obrebie budowy znalazlyby sie obiekty chronione, np. znaki geodezyjne, Wykonawca zapewni ich
ochrong, a zniszczone odtworzy lub naprawi na wiasny koszt.

1.11.9.  Ochrona Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za utrzymanie i ochrone Robét oraz za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
Robot od daty przejecia placu budowy do chwili wystawienia przez Inzyniera Swiadectwa Przejecia Koricowego Roboét.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekt budowlany lub jego elementy byly w zadawalajacym stanie
przez caty czas, do chwili wystawienia przez Inzyniera $wiadectwa Przejecia Koricowego Robét.

Inzynier moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba nalezyte utrzymanie. W takim przypadku
na polecenie Inzyniera Wykonawca powinien rozpoczaé Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w ciggu 24 godzin po
otrzymaniu tego polecenia.

1.12.  Dokumenty budowy
1.12.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy stanowi urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen okoliczno$ci zachodzacych w
toku wykonywania robét. Kierownik budowy jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Wpisy do dziennika budowy bedg czynione na biezaco i powinny odzwierciedla¢ postep robot,
stan bezpieczenstwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z zarzadzaniem budowa.
Kazdy wpis do dziennika budowy powinien zawierac jego date, nazwisko i stanowisko oraz podpis osoby, ktéra go dokonuije.
Wszystkie wpisy powinny byC czytelne i dokonywane w porzadku chronologicznym, jeden po drugim, nie pozostawiajac
pustych miejsc miedzy nimi, w celu uniemozliwienia wprowadzania pézniejszych dopiskow.
Wszystkie protokoly i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyScie numerowane, oznaczane i
datowane zaréwno przez Wykonawce jak i Inzyniera Kontraktu.
W szczegblnosci w dzienniku budowy powinny byé zapisywane nastepujace informacje:

— data przejecia przez kierownika budowy terenu budowy;

—  zatwierdzenie przez Inzyniera dokumentéw przygotowanych przez Wykonawce,

—  daty rozpoczecia i zakoficzenia realizacji poszczegdlnych elementéw robét;

—  postep robét, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robot;

—  daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach

— komentarze i instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy;
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— daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji

—  rob6t z polecenia zarzadzajacego realizacjg umowy

— daty zgtoszenia rob6t do czesciowych i koricowych odbioréw oraz przyjecia,

— odrzucenia lub wykonania robét zamiennych;

—  wyjasnienia, komentarze i sugestie kierownika budowy i kierownikow robét;

—  warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji rob6t majace

—  wplyw na czasowe ich ograniczenia lub spetnienia szczegolnych wymagan wynikajacych z warunkéw klimatycznych;

— dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacii

—  robét, szczegdlnie w odniesieniu do wytyczania obiektéw w terenie;

— dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na

—  budowie;

— dane na temat jakosci materiatéw, poboru probek i wynikéw badan z

—  okreSleniem przez kogo zostaty przeprowadzone i pobrane;

—  wyniki poszczegéinych badan z okre$leniem przez kogo zostaty

—  przeprowadzone;

— inne istotne informacje o postepie robot.
Generalny Wykonawca odpowiada za to aby wszystkie wpisy do dziennika budowy byly na biezaco przedstawiane do
wiadomosci Inzyniera Kontraktu. Niezaleznie od tego, informacja o poczynionych wpisach do dziennika budowy musi trafi¢
do wiadomosci 0sdb, ktérych moga bezposrednio dotyczy¢.
Kierownik budowy potwierdza¢ bedzie przyjecie polecenia wpisanego do dziennika budowy, ewentualnie rzeczowo sie do
niego odniesie.
Wykonawca we wlasnym zakresie zapewni niezbedna liczbe:

—  dziennikéw budowy;

—  dziennikéw montazu;

—  ksigzek obmiaru;

— tablic informacyjnych.

1.12.2.  Inne istotne dokumenty budowy
Oprécz dokumentdw wyszczegélnionych powyzej, dokumentami budowy bedg tez:
a) dokumenty wchodzace w sktad umowy;
pozwolenie na budowe;
protokoty przekazania terenu budowy wykonawcy;
umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno - prawne;
polecenia Inzyniera Kontraktu oraz protokoty ze spotkan i narad na budowie,
protokoty odbioru robét,
opinie ekspertéw i konsultantow,
korespondencja dotyczaca budowy.

—h
el

1.12.3.  Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane w miejscu wskazanym w protokole przekazania placu budowy.
Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie
dokumenty budowy beda niezwtocznie dostepne do wgladu dla Inzyniera Kontraktu i inspektoréw kontrolujacych budowe w
dowolnym czasie i na kazde zadanie.

1.12.4. Dokumentacja powykonawcza

Uznaje sie, ze za przygotowanie dokumentacji powykonawczej odpowiedzialny bedzie Wykonawca, ktdry powinien
powierzy¢ to zadanie osobie do tego uprawnionej, zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Dokumentacja powykonawcza
powinna powstawac na biezaco. W tym celu Wykonawca zapewni 1 czarno - biatg kopie projektu, na ktérej zaznaczat bedzie
kolorem wszelkie ewentualne nieistotne z punktu widzenia prawa budowlanego zmiany. Kopia ta bedzie zawsze dostepna
dla Inzyniera Kontraktu ilub Projektanta. Ponadto co najmniej raz w miesiacu, osoba wyznaczona przez Wykonawce do
wykonania dokumentacji powykonawczej, przedstawi Inzynierowi pisemne o$wiadczenie, ze wszelkie wykonane w tym
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miesigcu prace zostaly wykonane zgodnie z dokumentacja, ewentualnie, ze wszelkie zmiany w stosunku do dokumentacji
zostaly naniesione na dokumentacje powykonawcza. Inzynier Kontraktu ma prawo powierzy¢é sprawdzenie prawdziwosci
takiego oswiadczenia osobie trzeciej. W przypadku gdyby okazato sie, ze jakie$ prace zostaty wykonane niezgodnie z
dokumentacjq i nie zostato by to odnotowane w dokumentacji powykonawczej to koszt takiego sprawdzenia obcigzac¢ bedzie
Wykonawce.

Po zakonczeniu wszelkich rob6t budowlanych, kompletna dokumentacja powykonawcza zostanie oficjalnie przekazana
Zamawiajgcemu.

1.12.5. Instrukcja uzytkowania (eksploataciji i konserwaciji) urzadzen

Generalny Wykonawca dostarczy, przed terminem wyznaczonego odbioru (cze$ciowego lub koricowego) kompletng
instrukcje w zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego, elektrycznego lub
elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani przez Wykonawce producenci i / lub dostawcy, za$ wynikajace stad
koszty zostang uwzglednione w ofercie Wykonawcy.

Wszelkie braki stwierdzone przez Inzyniera w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez Wykonawce w ciagu 7
dni kalendarzowych nastepujacych po zawiadomieniu.

Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in. nastepujace informacje:

—  strona tytutowa zawierajaca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia

—  spis tresci

— informacje o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, adres do korespondencii,

— gwarancje producenta,

—  wykresy i ilustracje,

—  szczeg6towy opis funkcji kazdego gtdwnego elementu sktadowego uktadu,

— dane o osiggach i wielkosci nominalne,

— instrukcje instalacyjne,

—  procedure rozruchu,

—  opis wlasciwej regulacii,

—  procedury testowania,

—  zasady eksploatacji,

— instrukcja wytgczania z eksploatacji,

— instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek,

—  opis srodkéw ostroznosci,

Instrukcje dotyczace konserwacji i naprawy winny zawieraé:

—  szczego6towe rysunki montazowe z numerami cze$ci, wykazami czesci, instrukcjami odnos$nie zamawiania czesci
zamiennych, wraz z kompletng instrukcjg konserwacji zachowawczej niezbednej do utrzymania dobrego stanu i
trwato$ci urzadzen

— instrukcje odno$nie smarowania, z wykazem punktow, ktére nalezy smarowac lub naoliwi¢, zalecanymi rodzajami,
klasq i zakresem temperatur smaréw i zalecang czestotliwoscig smarowania

—  wykaz zalecanych cze$ci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego przedstawiciela producenta

—  wykaz ustawien przekaznikow elektrycznych oraz nastawien przetacznikow sterujgcych i alarmowych

—  schemat potaczen elektrycznych dostarczonych urzadzen, w tym uktadéw sterujacych i o$wietleniowych.

Instrukcje muszg byé kompletne i uwzglednia¢ cato$¢ urzadzenia, uktadéw sterujgcych, akcesoriéw i elementéw
dodatkowych.

2. WYROBY BUDOWLANE

2.1.  Uwagi ogoine

Wszystkie wyroby jakie Wykonawca planuje uzy¢ do budowy musza by¢ nowe, petnowartoSciowe, zdatne do uzycia w
okresie budowy oraz przede wszystkim zgodne, wzglednie réwnowazne do tych przywotanych Dokumentacija Projektowa,
Materiaty dla ktérych odpowiednie przepisy lub normy przewidujg obowigzek posiadania zaswiadczenia o jakosci, deklaracii
zgodnosci lub atestu, muszg by¢ zaopatrzone przez ich producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢
wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
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2.2.  Zgodnos¢ wyrobéw budowlanych z dokumentacjq projektowa i specyfikacjq techniczng
Wiasciwosci wyrobdw budowlanych okreslone w dokumentaciji projektowej sg uwazane za wartosci docelowe i niezmienne,
zwlaszcza niedopuszczalne bedzie:

—  zmiana wymiardw i to zaréwno jako zmniejszenie jak i zwigkszenie,

—  zwigkszenie wagi,

—  zwiekszenie zapotrzebowania (np. na energie elektryczna, ciepto, wode itp.)

—  zmniejszenie wydajnosci (np. strumienia $wietinego dla opraw o$wietleniowych, sprezu dla wentylatoréw, mocy dla

grzejnikéw itp.)

Jesli poszczegoine specyfikacje techniczne dopuszczajq jakie$ jasno okreslone (wymierne) tolerancije, to powyzsze zasady
obowigzujg z uwzglednieniem tych tolerancji. Od powyzszych zasad mozliwe jest réowniez indywidualne odstepstwo w
zakresie dokonanych uzgodnien z Projektantem, z tym, ze odstepstwo takie moze wowczas wymagaé opracowania
alternatywnego projektu, z ktérego wynikaé bedzie np. zgoda na zmniejszenie wydajnosci, ale kosztem zwiekszenia ilosci.
Koszty zaréwno opracowania zamiennego projektu, jak tez wszelkich konsekwencji z tego ptynacych obcigzajg w catosci
Wykonawce. Ponadto, niezaleznie od opinii Projektanta na rozwigzanie takie musi wydac¢ zgode Inzynier Kontraktu.
Poza wyrobami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, Wykonawca ma prawo stosowania wyrobdw réwnowaznych, pod
warunkiem jednak, ze uzyska od Projektanta potwierdzenie, ze proponowany przez niego wyréb jest rdwnowazny w
stosunku do wyrobu okre$lonego w dokumentacji projektowej. W tym celu odpowiednio wczesniej Wykonawca zwréci sie
pisemnie do Projektanta, zataczajac jednoczesnie, w formie tabelarycznej pordwnanie wtasciwosci wyrobow podanych w
dokumentaciji projektowej i proponowanych przez niego jako zamiennik. Poréwnanie takie powinno by¢ zaopatrzone w
o$wiadczenie o prawdziwo$ci danych w nim zawartych i czytelnie podpisane przez upowazniong do tego osobe. W razie
potrzeby Wykonawca dostarczy rowniez kopie dokumentéw potwierdzajacych dane zawarte w poréwnaniu, podpisane za
zgodno$C z oryginatem i stanem faktycznym. Potwierdzenie Projektanta o réwnowazno$ci proponowanego przez
Wykonawce zamiennika nie wymaga zgody Inzyniera Kontraktu, chyba ze zapisy samego kontraktu okreslajg to inaczej.
Dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione choéby w
jednym z dokumentéw bedg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w samym Kontrakcie. W przypadku
rozbieznosci pomigdzy poszczegoinymi dokumentami Inzynier Kontraktu bedzie miat prawo interpretacji na korzy$¢
Zamawiajacego. Wykonawca nie bedzie mogt tez wykorzystywaé ewentualnych brakujgcych informacji. W przypadku
ujawnienia takiej sytuaciji Inzynier Kontraktu zwrdci sie do odpowiedniej jednostki o wyjasnienie, ewentualnie dostarczenie
brakujacych dokumentéw, a Wykonawca bedzie miat obowigzek wykonania prac objetych tymi nowymi dokumentami, bez
prawa dochodzenia dodatkowego wynagrodzenia.
2.3, Zrodta uzyskiwania wyrobéw budowlanych
Wszystkie materialy przeznaczone do wbudowywane i urzadzenia do zainstalowania w trakcie wykonywania robdt musza
by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegoinych szczeg6towych specyfikacjach technicznych. Przynajmniej na
trzy tygodnie przed uzyciem kazdego wyrobu budowlanego przewidywanego do wykonania robét budowlanych kierownik
przediozy szczegotowq informacje o zrodle produkcji, zakupu lub pozyskania tych wyrobéw budowlanych wraz z
dokumentem dopuszczajacym ich stosowanie w budownictwie do akceptacji Inzyniera Kontraktu. Dotyczy to zaréwno
materiatow jak i urzadzen.
Akceptacja Inzyniera Kontraktu udzielona jakiej$ partii wyrobéw budowlanych z danego zrodta nie bedzie znaczyé, ze
wszystkie materialy pochodzace z tego zrddta sg automatycznie akceptowane. Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania deklaracji zgodnosci lub wykonania prob materiatow otrzymanych z zatwierdzonego Zrédta, dla kazdej dostawy,
aby udowodnié, Ze nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej specyfikacji techniczne;.
W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego zrédta, wigczajac te, ktdre
zostaly wskazane przez Zamawiajacego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego zrodta, Wykonawca ma obowigzek
dostarczenia Inzynierowi Kontraktu wszystkich wymaganych dokumentéw pozwalajacych na jego prawidtowa ocene i
uzyskania akceptacji Inzyniera Kontraktu. Wykonawca odpowiada za ilo$¢ i jako$C materiatdw lokalnych i ponosi takze
wszystkie koszty ich pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy.

2.4.  Kontrola wyrobow budowlanych (materiatow) i urzadzen
InZynier Kontraktu moze okresowo kontrolowaC dostarczane na budowe wyroby, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z
projektem i wymaganiami specyfikacji technicznych. Inzynier Kontraktu jest upowazniony do pobierania i badania prébek bez
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dodatkowych pisemnych upowaznien. Wyniki badan Inzyniera stanowi¢ mogq podstawe do aprobaty jakos$ci danej partii
materiatéw. Inzynier Kontraktu jest réwniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytwdrniach i magazynach
wyrobdw budowlanych wykorzystywanych przez Wykonawce.

Szczegbtowy sposéb prowadzenia tych kontroli opisano w punkcie 6 niniejszej specyfikacji.

2.5.  Deklaracje zgodno$ci wyrobéw budowlanych i atesty.

Kazda partia wyrobéw budowlanych dostarczona na budowe musi posiada¢ wydane przez jej producenta deklaracje
zgodno$ci z odpowiednig norma,.

Przed wykonaniem badan jako$ci wyrobow budowlanych Inzynier Kontraktu moze dopusci¢ do uzycia wyroby posiadajace
deklaracje zgodnosci producenta, potwierdzajacq petng zgodno$¢ tych wyrobéw z warunkami podanymi w szczegdtowych
specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiadaC atesty wydane przez ich producentéw, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg byé dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi
Kontraktu.

Wyroby budowlane posiadajace deklaracje zgodnosci, a urzadzenia — wazng legalizacje, moga by¢ badane przez Inzyniera
Kontraktu w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodno$¢ wlasciwosci przewidzianych do uzycia
wyrobow budowlanych z wymaganiami zawartymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych nie zostang one
dopuszczone do uzycia, nawet gdyby byly juz w tym czasie wbudowane.

Certyfikaty i deklaracje:

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych Wykonawca winien stosowa¢ wyroby budowlane o witasciwosciach uzytkowych
umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych,
okreslonych w art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane, dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wyrdb budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowanych, jezeli zostat oznakowany znakiem ,CE"
albo znakiem budowlanym.

Do wykonania rob6t objetych niniejszg ST moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie

nazwy handlowe uzyte w Specyfikacji Technicznej lub w przedmiarach robét nalezy traktowaé jedynie jako definicje
standardu, a nie jako wskazanie konkretnego produktu do zastosowania.

Wykonawca jest obowigzany zapewni¢, aby materialy i elementy budowlane instalowane w trakcie realizacji robét
odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane. Oznacza to, Ze uzyte wyroby i materiaty musza;
a) By¢ oznakowane znakiem budowlanym ,B” lub dopuszczone do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym

b) Posiada¢ krajowy certyfikat zgodnosci lub krajowq deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub z aprobatg techniczng - w
odniesieniu do wyrobow nie objetych certyfikacjg okreslong w lit. a), majacych istotny wptyw na spetnienie co najmniej
jednego z wymagan podstawowych,

c) By¢ oznakowane znakiem CE, dla wyrobdw dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze
zharmonizowang normg, europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi,

d) By¢ wpisane do okre$lonego przez Komisje Europejska wykazu wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenistwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej.

e) Posiada¢ dopuszczenie do stosowania w obiektach uzyteczno$ci publicznej, placéwkach o$wiatowych wydane przez PZH
— atest higieniczny.

Oznakowanie wyrobéw budowlanych powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typ wyrobu, oraz date produkcji. Wraz z
w/w informacjami winna by¢ dotaczona informacja zawierajaca:

- okre$lenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany,

- nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiang, gatunek i klase wg PN lub AT,

- numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktorg potwierdzono zgodno$¢ wyrobu
budowlanego,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- inne dane, jezeli wynika to z PN lub AT,

- nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu
budowlanego.
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Znak budowlany winien by¢ umieszczony w sposéb widoczny, czytelny, nie dajacy sie usung¢, bezposrednio na wyrobie
budowlanym albo na etykiecie przymocowanej do niego. Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu
budowlanego w sposéb podany wyzej, oznakowanie umieszcza si¢ na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu budowlanego albo na dokumentach handlowych towarzyszacych temu wyrobowi.

Materiaty moga by¢ uzyte do wykonania robot, jesli spetniaja nastepujace warunki:

- sq zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w Specyfikacji Technicznej, sq wiasciwie oznakowane i
opakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwo$ci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Akceptacji materiatéw i wyrobow do zastosowania dokonuje Inspektor Nadzoru potwierdzajac ten fakt wpisem do dziennika
budowy/robét.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedq dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi Kontraktu.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone na koszt i ryzyko Wykonawcy.

2.6.  Wyroby budowlane nieodpowiadajgce wymaganiom projektu

Wyroby budowlane uznane przez Inzyniera Konfraktu za niezgodne z projektem budowlanym i szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi oraz oferta musza byé¢ niezwlocznie usuniete przez Wykonawce z placu budowy. Jesli Inzynier
Kontraktu pozwoli kierownikowi budowy wykorzysta¢ te materiaty do innych robét niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie
nabyte, warto$¢ tych materiatdbw moze byC odpowiednio skorygowana. Kazdy rodzaj robét wykonywanych z uzyciem
wyrobow budowlanych, ktére nie zostaly sprawdzone lub zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu, bedzie wykonany na
wytaczne ryzyko Wykonawcy. Musi on zdawaé sobie sprawe, ze roboty te mogg zosta¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako
wadliwe i niezaptacone.

2.7.  Przechowywanie i skladowanie wyrobow budowlanych

Wykonawca jest zobowigzany zapewnié, aby wszystkie wyroby budowlane przechowywane i tymczasowo sktadowane, byty
odpowiednio zabezpieczone. Przede wszystkim same wyroby, ale rdwniez ich opakowania powinny by¢ zabezpieczone
przed zniszczeniem czy uszkodzeniem. Wyroby, dla ktérych ich producent zalecit konkretne warunki przechowywania,
powinny by¢ przechowywane doktadnie w takich warunkach. W przypadku gdy producent kategorycznie wykluczyt
przechowywanie wyrobéw w okre$lonych warunkach, niezastosowanie si¢ do tych wytycznych dyskwalifikowa¢ bedzie te
wyroby do dalszego uzycia. Dla pozostatych wyrobéw Wykonawca zapewni takie warunki, aby ich wtasciwosci i jako$¢ nie
ulegty pogorszeniu do chwili ich wbudowania. Wszystkie wyroby przechowywane i tymczasowo sktadowane bedg w kazde;
chwili dostepne dla Inzyniera do przeprowadzenia inspekgji.

Obiekty i tereny przeznaczone do przechowywania i sktadowania wyrobdw bedg zlokalizowane w obrebie placu budowy lub
poza nim, na koszt i ryzyko Wykonawcy.

3. SPRZET i MASZYNY

Wykonawca chcacy przystapi¢ do robot musi dysponowa¢ odpowiednim sprzetem i maszynami, w ilosci i 0 wydajnosci
gwarantujacej wykonanie prac zgodnie z kontraktem, w terminach przewidzianych w harmonogramie. Oznacza to, ze w
przypadku, gdy Wykonawca nie jest jego witascicielem, musi mie¢ wczesniej podpisane umowy, gwarantujgce mu najem,
dzierzawe lub inny spos6b uzyczenia.

Sprzet i maszyny, jakie Wykonawca zamierza wykorzysta¢ do robét, nie musi byé nowy, ale musi byé w dobrym stanie
technicznym i spetnia¢ wszelkie przepisy dotyczace uzytkowania, nie moze negatywnie oddziatywac¢ na srodowisko (ponad
dopuszczalne wartosci), ani powodowac zniszczen wczesniej wykonanych robdt. Tam gdzie jest to wymagane odrebnymi
przepisami, Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu, kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie maszyn i
innego sprzetu zmechanizowanego do uzytkowania.

Uzywany przez Wykonawce sprzet i maszyny beda zgodne z przygotowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez
Inzyniera, projektem organizacji rob6t i odpowiadaé wymogom, przygotowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego przez
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Inzyniera, programu zapewnienia jako$ci. Sprzet i maszyny, ktore nie zostaty uzgodnione, moga by¢ zakwestionowane przez
Inzyniera i do czasu wyjasnienia ich uzycia, wytaczone z rob6t. Sprzet i maszyny, ktére nie bedq spetnia¢ powyzszych
wymogow, a przede wszystkim bedg stwarza¢ zagrozenie dla $rodowiska naturalnego, albo bezpieczenstwa ludzi czy
mienia, zostang wykluczone z rob6t. Ryzyko i koszty zwigzane z takimi sytuacjami, ponosi Wykonawca.

Poza powyzszym, Wykonawca ma obowigzek utrzymywania sprzetu i maszyn w dobrym stanie technicznym i gotowosci do
pracy. Wykonawca w ramach kontraktu, zobowigzany jest do zapewnienia przez caty okres budowy, serwisu sprzetu i
maszyn oraz statej kontroli nad jego uzytkowaniem, przez osoby odpowiedzialne za BHP. Wszyscy pracownicy obstugujacy
sprzet i maszyny bedg odpowiednio przeszkoleni.

4, SRODKI TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na przewozone wyroby budowlane i $rodowisko. Srodki transportu uzywane przez Wykonawce musi odpowiada¢
wymaganiom zawartym w poszczegolnych szczegdtowych specyfikacjach technicznych, projekcie organizacji rob6t i
programie zapewnienia jakosci. Przede wszystkim jednak liczba i wydajno$¢ srodkéw transportu powinna gwarantowaé
prowadzenie robét zgodnie z kontraktem, w terminach przewidzianych w harmonogramie. Srodki transportu bedacy
wiasnoscig Wykonawcy lub wynajete na potrzeby wykonywania rob6t muszg by¢ zgodne z przepisami dotyczacymi ich
uzytkowania i wymaganiami ochrony $rodowiska oraz muszg by¢ utrzymywane w dobrym stanie i gotowosci do pracy przez
caly okres budowy. Tam gdzie jest to wymagane odrebnymi przepisami, Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie srodkow transportu do uzytkowania. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportu muszg spetniat wymagania dotyczace przepisébw ruchu drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do
dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom umowy,
beda na polecenie Inzyniera Kontraktu wykluczone i usunigte na koszt i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy. Niezaleznie od tego
Wykonawca odpowiada¢ bedzie za wszelkie naruszenia tadu i porzadku spowodowane uzywanymi przez niego lub dla niego
$rodkami transportu. W celu przeciwdziatania takim sytuacjom wszystkie $rodki transportu powinny podlegac statej kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP, a osoby obstugujace te $rodki transportu musza by¢ odpowiednio przeszkolone. Ponadto
Wykonawca zapewni mycie kot pojazddéw opuszczajacych plac budowy, a wszelkie uszkodzenia badz zanieczyszczenia
spowodowane srodkami transportu uzywanymi przez niego na drogach publicznych i wewnetrznych usuwat bedzie na
biezaco, na wiasny koszt.

4.1.  Transport nietypowy

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na oS przy transporcie wyrobow i wyposazenia na i
z terenu robét. W innych wypadkach Wykonawca uzyska we wtasnym zakresie wszelkie niezbedne zezwolenia na przewo6z
nietypowych wagowo i / lub gabarytowo fadunkéw, a o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera. Ponadto
tadunki powodujgce nadmierne obcigZenie osiowe nie bedg dopuszczone na Swiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie
Placu Budowy. W przypadku niezastosowania sie do tego wymogu Wykonawca na swdj koszt i odpowiedzialno$¢ naprawi
ewentualne zniszczenia, stosujac sie w petni do polecer Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

51.  Ogdlne zasady wykonywania rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Kontraktem, dokumentacjg projektowa, obowigzujacymi
przepisami prawa budowlanego, stosownymi Polskimi i Europejskimi normami, sztukg budowlang i zasadami
bezpieczefistwa oraz poleceniami Inzyniera i inspektoréw nadzoru, a takze za nalezytg jakos¢ wykonywanych robét i
zastosowanych wyrobéw budowlanych, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i za ich prowadzenie w sposéb zgodny
z wymogami specyfikacji i PZJ.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy doktadne wytyczenie, zniwelowanie i domierzenie wszystkich elementéw robét.
Wykonawca ponosi takze odpowiedzialno$¢ za odpowiednie oznaczenie wykonanych pomiaréw. Dane okreslone w
dokumentaciji projektowej bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne bedq odchylenia jedynie w
przedziatach tolerancji okre$lonych w poszczegdlnych specyfikacjach szczegétowych. W przypadku stwierdzenia odchytek
przekraczajacych dopuszczalne warto$ci, Wykonawca na wiasny koszt dokona odpowiednich poprawek, a dziatania te nie
wptyng na harmonogram robot.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i czeSci Robot bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier
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uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie. Polecenia
Inzyniera Kontraktu beda wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, liczac od
chwili ich otrzymania, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi¢ bedzie Wykonawca.

5.2.  Organizacja miejsca pracy

Przed przystapieniem do zasadniczych prac, z rejonu robét nalezy usungé wszelkiego rodzaju elementy stwarzajace
zagrozenie i uprzatnaé, jesli zanieczyszczenia mogg mie¢ wptyw na jako$¢ rob6t.

Na zakoriczenie kazdego dnia pracy oraz po zakofczeniu catosci prac, rejon robét nalezy uprzatna¢ ze wszelkiego rodzaju
odpaddw, mogacych stworzy¢ zagrozenie, a uzywany sprzet i urzadzenia odpowiednio zabezpieczy€.

5.3.  Montaz rusztowan ramowych

Montaz rusztowar powinien by¢ zgodny z PN-M-47900-2:1996 i Warunkami Technicznymi. Montaz powinien by¢
przeprowadzony pod nadzorem osdb upowaznionych do kierowania robotami budowlano-montazowymi. Pracownicy
zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni mie¢ zatozone pasy ochronne, ktére w czasie pracy muszg by¢
przymocowane do statych czesci budowli. Nie wolno montowaé ani rozbiera¢ rusztowan o zmroku bez sztucznego
o$wietlenia zapewniajacego dobrg widocznosé, w czasie gestej mgty lub ulewnego deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o
predkosci przekraczajacej 10 m/s.

No$nos¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania nie powinna by¢ mniejsza niz 0,1 MPa.

Podktady nalezy uktadaé na przygotowanym podtozu, prostopadle do $ciany budowli, w sposéb zabezpieczajacy docisk do
poditoza catg dolng ptaszczyzng podktadu, przy czym czoto podktadu powinno by¢ odsuniete o0 5 cm od cokotu budowli. Przy
sytuowaniu podktadu w terenie pochytym, o nachyleniu wzdtuz rusztowania wigkszym niz 10%, nalezy wykonac tarasy,
ktdrych szeroko$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8 m.

Do wykonywania rusztowania warszawskiego uzywa si¢ ramek z rur typu Warszawa. Rusztowanie sktada sie z ram o wym.
1,6 5x 0,785 m, krzyzulcow , poreczy i podstawek (lub kotek jezdnych), pomostéw komunikacyjnych i roboczych.
Rusztowanie moze by¢ ustawiane na podstawach jako state lub na kétkach jako przesuwne. Montaz rusztowania polega na
naktadaniu na siebie na przemian réwnolegtych par ram. Dla zabezpieczenia wymaganej sztywnoéci zaktada sie kilka sekcji
krzyzulcow. Montaz rusztowan odbywa sie bardzo szybko, moze je wykonac jeden lub dwéch robotnikdw. W ten sam sposob
odbywa sie demontaz, rozbierajac ramke po ramce.

Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny mieé szer. nie mniejszg niz 1m i by¢ zabezpieczone poreczg gtéwng
umocowang na wys. 1,10 m i poreczg posrednig umocowana na wys. 0,15 m.

Pomosty nalezy uktada¢ z inwentaryzowanych ptyt pomostowych na poprzecznicach w sposéb ciagty. Kazda konstrukcja
rusztowania powinna by¢ zaopatrzona w co najmniej dwa pomosty tj. pomost roboczy i pomost zabezpieczajacy.

Wysoko$¢ kazdej kondygnaciji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0 m, liczac od wierzchu pomostu do wierzchu pomostu
nastepnej kondygnacji. Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji, jednak nie mniejszych niz 1,8 m.
Konstrukcja rusztowania powinna by¢ stezona poziomo i pionowo.

Rusztowania przy$cienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba kotwierh powinna by¢ taka, aby sita przenoszona przez
jedng kotew nie byta mniejsza niz 250 daN. Zakotwienia powinny by¢ umieszczone symetrycznie na catej powierzchni
rusztowania, a odlegto$¢ pomiedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5 m, a w pionie 4,0 m. Kotwy powinny
mie¢ przekrdj o wymiarach nie mniejszych niz 14x14 mm. Nalezy je wbijaC w uprzednio osadzone w $cianie kotki drewniane
na gteboko$¢ co najmniej 150 mm. Ciegna wykonane z drutu stalowego powinny mie¢ co najmniej 4 druty o $rednicy 3 mm.
Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach oraz miejscach przejazdu i przej$¢ powinny mie¢ daszki ochronne
nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym niz 40 stopni od poziomu.

Napowietrzne linie energetyczne przebiegajace w poblizu montowanego lub demontowanego rusztowania muszg byé
wytgczone spod napiecia na okres prac montazowych.

Zaréwno koszt samych rusztowan, wszelkie prace zwigzane z ich ustawieniem i p6ézniejszym demontazem, jak tez inne
koszty zwigzane z rusztowaniami obcigzajg w catosci Generalnego Wykonawce. Generalny Wykonawca powinien
wkalkulowaé w oferte okres przez jaki bedzie chciat korzysta¢ z rusztowan, uwzgledniajac warunki klimatyczne panujace w
danym rejonie.

54.  Montaz szalunkéw
Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem cigzaru
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utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnoS¢ i niezmienno$C uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom PN-B-03200:1990.

Ustalona konstrukcja deskowar powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia
przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybko$ci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwiaé tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze
deskowan powinny by tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;.

Mozna stosowa¢ szalunki metalowe, ktore podlegaja wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw musza
mie¢ grubo$¢ zapewniajacg im nieodksztatcalno$é. Lby Srub i nitow powinny by¢ zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia taczace powinny zapewni¢ potaczenie szalunkéw i mozliwosé ich usunigcia bez zniszczen
betonu.

Sruby, prety, $ciagi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich cze$é pozostajaca w betonie byta
odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej 0 25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowq 1:2.
Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna lub metalu ( te ostatnie do 25 mm
od zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ ciete pod katem 450 za pomoca listwy trojkatnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te
nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji.

Prawidtowo$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora.

Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym , kiéry nie zabarwi ani nie zniszczy
powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykonaé po zakoriczeniu budowy deskowan,

55.  Montaz dzwigu

Montaz dzwigu powinien by¢ zgodny z oddzielng dokumentacjg i technologig dostawcy.

Przed ustawieniem dzwigu w okre$lonym miejscu nalezy upewni¢ sie ze wybrane miejsce przeniesie sity dziatajace od
dzwigu, a w przypadku gdyby tak nie byto, nalezy wykona¢ odpowiednie wzmocnienia (np. stemplowanie stropu parkingu
podziemnego itp.).

Zaréwno koszt samego dzwigu, wszelkie prace zwigzane z jego ustawieniem i pézniejszym demontazem, jak tez inne koszty
zwigzane z dzwigiem obcigzajg w cato$ci Generalnego Wykonawce. Generalny Wykonawca powinien wkalkulowaé w oferte
okres przez jaki bedzie chciat korzysta¢ z dzwigu, uwzgledniajac warunki klimatyczne panujace w danym rejonie.

5.6.  Zgodnos¢ rob6t z dokumentacjg projektowa i specyfikacjq techniczng

Dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegélnione chocby w
jednym z dokumentéw bedg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w samym Kontrakcie. W przypadku
rozbieznosci pomiedzy poszczegdlnymi dokumentami Inzynier Kontraktu bedzie miat prawo interpretacji na korzy$¢
Zamawiajacego. Wykonawca nie bedzie mégt tez wykorzystywaC ewentualnych brakéw w dokumentacji. W przypadku
ujawnienia takiej sytuacji Inzynier Kontraktu zwrdci si¢ do odpowiedniej jednostki o wyjasnienie lub dostarczenie brakujgcych
dokumentow, a Wykonawca bedzie miat obowigzek wykonania prac objetych tymi nowymi dokumentami, bez prawa
dochodzenia dodatkowego wynagrodzenia.

Wykonawca bedzie miat obowigzek wykonania wszystkich prac zgodnie z dokumentacja, w tym réwniez stosowania
proceséw technologicznych zgodnych z dokumentacja, ewentualnie rownowaznych. O réwnowaznosci decydowac bedzie
Projektant, po otrzymaniu od Wykonawcy pisemnego wniosku w tej sprawie, z dotagczonym w formie tabelaryczne;
zestawieniem poréwnawczym wiasciwosci zgodnych z projektem i proponowanych przez niego, jako zamiennik.

5.7.  Szkolenie personelu
Wykonawca powinien uwzgledni¢ w swojej ofercie szkolenie personelu Inwestora w zakresie obstugi, eksploatacji i
konserwacji wykonanych przez siebie robét i zainstalowanych urzadzen.

6. KONTROLA i BADANIA

6.1.  Ogolne zasady kontroli

Wykonawca w opracowanym przez siebie programie zapewnienia jakosci zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac w
to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatow
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oraz jakoSci wykonania robot. Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu $wiadectwa stwierdzajace, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za peing i prawidtowg kontrole
wyrobéw budowlanych i jakos¢ robdt prowadzonych zgodnie z tym programem. Przed zatwierdzeniem programu
zapewnienia jakosci Inzynier Kontraktu moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania,
ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania wyrobéw budowlanych oraz robét z czestotliwo$cia
zapewniajacq potwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie i specyfikacjach
technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$ci sq okreslone w szczegétowych specyfikacjach
technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy brak bedzie wyraznych zalecen Inzynier Kontraktu ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewnic prawidtowe wykonanie robot.

6.2. Pobieranie probek

Probki do badan beda pobierane zgodnie wymogami norm przywotanych szczegétowymi specyfikacjami technicznymi, a w
przypadku gdy konkretna norma nie zostata przywotana, zgodnie z normami, ktére w sposdéb obiektywny mozna uzna¢ za
adekwatne, a gdy norm takich nie bedzie, zgodnie z wytycznymi jednostek badawczych, wzglednie innymi procedurami,
zaakceptowanymi przez Inzyniera Kontraktu. Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie
statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobiefistwem wytypowane do badan. Wykonawca z odpowiednim wyprzedzeniem powiadomi
Inzyniera Kontraktu o planowanym terminie i miejscu poboru probek. Inzynier Kontraktu bedzie mégt aktywnie uczestniczyé¢
w pobieraniu tych prébek. Niezaleznie od tego Inzynier Kontraktu musi mie¢ zapewniong niczym nieograniczong mozliwo$¢
pobierania wiasnych préobek.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary, o ktérych mowa w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, bedg przeprowadzone
zgodnie wymogami przywotanych w nich norm, a w przypadku gdy konkretna norma nie zostata przywotana, zgodnie z
normami, ktére w sposéb obiektywny mozna uzna¢ za adekwatne, a gdy norm takich nie bedzie, zgodnie z wytycznymi
jednostek badawczych, wzglednie innymi procedurami, zaakceptowanymi przez Inzyniera Kontraktu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca z odpowiednim wyprzedzeniem powiadomi Inzyniera Kontraktu o
ich terminie, miejscu i rodzaju, a po ich wykonaniu przekaze jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w
programie zapewnienia jako$ci, kopie raportow z wynikami tych badan i pomiaréw. Wyniki beda przekazywane na
formularzach wedtug przygotowanego przez Inzyniera wzoru, ewentualnie innych, ale przez niego zaaprobowanych. Inzynier
Kontraktu, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli stosowanego przez Wykonawce, bedzie oceniaé¢ zgodnos¢ przyjetych
prze Wykonawce wyrobéw z wymaganiami specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez Wykonawce
wynikéw badan. Do prac budowlanych bedg mogty by¢ uzyte wytacznie te wyroby, ktére uzyskaty pozytywne wyniki badan i
zostaly zaakceptowane przez Inzyniera. Przez caly okres badan i pomiardw Inzynier bedzie miat niczym nieograniczony
dostep do pomieszczen laboratoryjnych. Jezeli stwierdzi on jakiekolwiek niedociggniecia, mogace wptywaé na wyniki badan,
Inzynier Kontraktu wstrzyma uzycie do rob6t, badanych wyrobow. Wznowienie badan i pomiaréw bedzie mozliwe dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium zostang usuniete. Ryzyko op6zniefi tym spowodowanych ponosi w catosci
Generalny Wykonawca, gdyz to on jest odpowiedzialny za poprawno$¢ dziatania urzadzen i sprzetu laboratoryjnego, prace
personelu, zaopatrzenie, a nawet poprawno$¢ przyjetych metod badawczych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem ww. badan i pomiarébw muszg by¢ wliczone w oferte
Wykonawcy.

Niezaleznie od dziatah Wykonawcy, Inzynier Kontraktu moze, na swéj koszt, pobiera¢ prébki i prowadziC niezaleznie
badania. Jezeli jednak wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on Wykonawcy lub
Zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, wzglednie oprze sie wytgcznie na
wtasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i rob6t z projektem wykonawczym i szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi. W takim przypadku Wykonawca bedzie miat obowigzek zwrotu poniesionych w ten sposob catkowitych
kosztéw zwigzanych z pobraniem probek oraz powtérnymi lub dodatkowymi badaniami.

6.4. Btedy, wady, uszkodzenia

Bporal|

strona STWIOR 19



Wszelkie stwierdzone btedy, wady i uszkodzenia powinny by¢ bezzwtocznie zgtaszane Inzynierowi Kontraktu, ktéry podejmie
decyzje odnoscie ich dalszej przydatnosci do robét. Wykonawca w petni odpowiada za uzycie niepetnowartosciowych
wyrobow bez pisemnej zgody Inzyniera Kontraktu, wigczajac w to mozliwo$¢ rozbiorki obiektow lub elementéw powstatych z
uzyciem wadliwych wyrobéw.

6.4.1. Bfedy i wady powstate przy produkcii
Elementy wadliwie wyprodukowane i niepetnowartosciowe nie mogg by¢ uzyte do budowy i powinny by¢ bezzwiocznie
wymienione na petnowarto$ciowe.

6.4.2. Uszkodzenia powstate w wyniku transportu i skladowania

Wszelkie wyroby, ktérym przed wbudowaniem mingt okres przydatnosci do uzycia, nie mogg by¢ uzyte do robét i musza by¢
bezzwtocznie usuniete z terenu budowy i przekazane do utylizacji. Podobnie nalezy uczyni¢ z wyrobami, ktére zostaty
uszkodzone w transporcie, albo ktére przechowywane byly w warunkach, ktére ich producent okreslit jako niedopuszczalne.
Dla wyrob6w, ktére przechowywane byty w warunkach dopuszczalnych, ale niewskazanych przez ich producenta oraz dla
wyrobow ktorych opakowania zostaly uszkodzone, pozornie nie niszczac samego wyrobu, decyzje o ich przydatnosci do
rob6t podejmie Inzynier Kontraktu. W przypadku zgody na ich uzycie do robdt po wczesniejszej naprawie, wszelkie
uszkodzenia powinny by¢ usuniete jeszcze przed ich wbudowaniem w obiekt.

6.4.3. Uszkodzenia powstate w zwigzku z prowadzonymi robotami

Wszelkie uszkodzenia wyrobow powstate juz po ich wbudowaniu, a nadajace sie do naprawy powinny zosta¢ usuniete bez
zbednej zwtoki. Wyroby, ktdrych uszkodzen usuna¢ sie nie da lub takie, ktérych naprawa nie przyniesie oczekiwanych
rezultatéw beda musiaty zosta¢ wymienione na petnowarto$ciowe, nawet gdyby oznaczato to konieczno$¢ rozbidrki innych,
petnowarto$ciowych elementéw.

6.4.4. Btedyiwady powstate w zwigzku z prowadzonymi robotami

Wszelkie stwierdzone btedy i wady wykonywanych rob6t, muszg zosta¢ naprawione bez zbednej zwioki. W przypadku
btedéw i wad, ktérych naprawi¢ sie juz nie da, a ktére zagrazajq bezpieczenstwu ludzi lub mienia, nalezy wymieni¢ caty
wadliwie wykonany element. W innych przypadkach Wykonawca dostosuje sie do decyzji podjetej w tej sprawie przez
InZyniera Kontraktu.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady ogdlne dotyczace przedmiardw,
Zadaniem przedmiaru robét jest oszacowanie, w ustalonych wczesniej jednostkach, zakresu robét do wykonania, jedynie na
podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznych.
7.2.  Ogolne zasady dotyczace obmiaru
Zadaniem obmiaru robot jest oszacowanie, w ustalonych wczesniej jednostkach, zakresu faktycznie wykonanych robot.
Poniewaz kontrakt ma charakter ryczattowy, obmiar robét nie bedzie wykonywany, chyba, Ze na wewnetrzne potrzeby
Wykonawcy, dla ustalenia procentowego zaawansowania robot. W takim przypadku:

—  obmiar robét zanikajacych przeprowadzié mozna w czasie ich wykonywania,

—  obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadzi¢ mozna przed ich zakryciem,

— inne obmiary przeprowadzi¢ mozna przed ostatecznym odbiorem tych robét, a takze w przypadku wystepowania

dtuzszej przerwy w tych robotach.

Obmiar skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze obmiaru lub dotgczone do
niej w formie zatacznika. Wyniki obmiaru nalezy poréwna¢ z podanymi warto$ciami w przedmiarze robét dla okreslenia
ewentualnych roznic.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia nalezy zawsze wykonywa¢ w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

7.3. Zasady okre$lania ilosci robdt i materiatow
W takcie przygotowywania przedmiarow i obmiaréw nalezy przyjmowac:
— diugosci, szerokoSci i inne odleglosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi jako warto$¢ mierzong
poziomo, wzdtuz jednej linii prostej i wyrazong w metrach [m] ewentualnie w metrach biezacych [mb]
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—  powierzchnie ksztattow prostokatnych, jako iloczyn diugosci i szerokosci, wyrazony w metrach kwadratowych [m2].
Powierzchnie bardziej skomplikowane nalezy podzieli¢ na trojkaty, a nastepnie zsumowaé powierzchnie tych
tréjkatéw, mnozac dtugos¢ podstawy kazdego z nich przez potowe jego wysokosci,

— objetosci, jako iloczyn powierzchni i charakterystycznej wysokosci, wyrazony w metrach kwadratowych [m3]. Przez
wysoko$C charakterystyczng nalezy rozumie¢ Srednig wysoko$¢ wystepujacq na zdecydowanie wigkszym
fragmencie powierzchni, a nie automatycznie warto$¢ srodkowa miedzy najwyzszym i najnizszym punktem,

— ilos¢ cieczy, jako wewnetrzng objetos¢ naczynia w jakim sie znajduja, podang w litrach [l] ewentualnie w metrach
szesciennych [m3]

— wage jako ciezar, podany w tonach [t] lub kilogramach [kg]

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera
Kontraktu. Urzadzenia i sprzet pomiarowy dostarcza Wykonawca. Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagaé bedg badan
atestujacych, to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe musza by¢
przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, przez caly okres trwania robot.

7.5. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym przepisom. Bedzie tez utrzymywaé w
sposob ciagly to wyposazenie w nalezytym stanie, zapewniajac zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inzyniera.

8.  ODBIOR ROBOT
Dokumenty do odbioréw robét
Przed ustaleniem terminu odbioru Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa i specyfikacje techniczne,

—  dokumentacje powykonawcza,

—  dziennik budowy,

—  ksiege obmiaréw,

—  wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnych ze STWIOR;

— deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow zgodnie z STWIOR,

— opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiardw zatgczonych do

dokument6w odbioru wykonanych zgodnie z STWIORB i PZJ;

— inne dokumenty, np. notatki z ustalen roboczych, korespondencie itp.
Zakonczenie cze$ci lub cato$ci robdt oraz gotowo$é do odbioru Wykonawca potwierdzi wpisem do dziennika budowy oraz
pisemnym powiadomieniem Inwestora, Zamawiajacego, Inzyniera Kontraktu, inspektora nadzoru inwestorskiego i
Projektanta.
Odbiory nastepowaé bedg w terminach ustalonych w Kontrakcie, a jesli tego nie zapisano, nie wczesniej niz po 7 dniach
liczac od dnia powiadomienia przez Wykonawce o zakoriczeniu robot.
W przypadku, gdy Wykonawca nie bedzie przygotowany do odbioru, tzn. nie bedzie dysponowat cato$cig ww. dokumentéw
komisja nie bedzie prowadzita dalszego odbioru, tylko wyznaczy nowy termin odbioru, na koszt i ryzyko Wykonawcy.

8.1. Rodzaje odbioréw przewidzianych w trakcie budowy

W zalezno$ci od ustaler Kontraktu i ST, roboty podlega¢ beda nastepujacym odbiorom:
a) odbiorom robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

odbiorom cze$ciowym,

odbiorowi koncowemu,

odbiorowi ostatecznemu ( bezusterkowemu ),

odbiorom gwarancyjnym,

f)  odbiorowi pogwarancyjnemu.

o O T

)
)
)
)

D

8.1.1.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktore w
dalszym procesie realizacji zanikng lub ulegajg zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania 0go6inego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje inzynier Kontraktu, wzglednie Zamawiajacy osobiscie lub przez osoby przez niego wyznaczone i
upowaznione. W przypadku prawidtowego powiadomienia, a mimo to braku innych uczestnikéw odbioru robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, Wykonawca moze sam dokonac tego odbioru, ale pod warunkiem wykonania takiej dokumentacii
fotograficznej, ktéra stuzy¢é bedzie mogta jako materiat dowodowy, na potwierdzenie, ze cato$C prac zanikowych lub
ulegajacych zakryciu zostata wykonana prawidtowo.

8.1.2.  Odbior czesciowy
Zasady tego odbioru sq takie same jak dla odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.1.3.  Odbiér koncowy

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci i jakosci okreslonej w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji. Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Inzyniera Kontraktu w
obecnosci Wykonawcy. Komisja dokona¢ ma wizualnej oceny zgodnosci wykonanych robdt z dokumentacjg projektowa, i
specyfikacjami technicznymi oraz oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych przez Wykonawce dokumentow, wynikow
badan i pomiaréw.

W toku odbioru koricowego robét komisja zapozna sie w pierwszej kolejno$ci z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetiajacych i robét
poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia, ze roboty nie zostaty jeszcze zakonczone, komisja przerwie odbior i wyznaczy nowy termin na
koszt i ryzyko Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegéinych asortymentach nieznacznie odbiega od efektu
oczekiwanego, komisja ustali czy rozbieznosci mieszcza sie w zakresie tolerancji opisanym w ST. W przypadku gdy warto$ci
te zostang przekroczone, ale efekt robét nie bedzie zagrazat zyciu, zdrowiu, ani bezpieczenstwu mienia, komisja dokona
odbioru z uwagami (wyszczegolnieniem usterek).

8.1.4.  Odbiér ostateczny (bezusterkowy)

Po usunigciu wszystkich ewentualnych usterek ujawnionych w trakcie odbioru koricowego wykonawca pisemnie powiadomi
osoby uczestniczace w odbiorze kohcowym o terminie odbioru ostatecznego.

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad i usterek stwierdzonych przy odbiorze
koricowym i ew. nowych, ujawnionych w tzw. migdzyczasie.

8.1.5.  Odbiér gwarancyjny

Uzytkownik w okresie gwarancyjnym, po ujawnieniu jego zdaniem nieprawidtowo$ci powinien pisemnie powiadomi¢ o tym
wykonawce i wyznaczy¢ termin odbioru, chyba ze Wykonawca uzna wade bez potrzeby dokonywania odbioru. Odbi6r
gwarancyjny ma na celu potwierdzenie lub wykluczenie winy Wykonawcy w ujawnionej nieprawidtowo$ci. Z czynnoSci
odbioru sporzadza sie notatke, w ktorej nalezy podaé kogo komisja obarcza wing za nieprawidtowos¢ i do kiedy wyznacza
sie termin na jej naprawienie. Nieobecno$¢ Wykonawcy nie zwalnia go z odpowiedzialnosci, w przypadku stwierdzenie przez
komisje jego winy w zaistniatej nieprawidtowosci.

8.1.6.  Odbiér pogwarancyjny
Przed zakonczeniem okresu gwarancyjnego zostanie ustalony termin odbioru pogwarancyjnego. Odbiér ten polega na
wizualnej ocenie catosci inwestycji i ocenie ewentualnych robét wykonanych w zwigzku z usuwaniem wad i usterek
zgtaszanych w okresie gwarancyjnym. W przypadku ujawnienia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci zostang one spisane jako
ostatnie zgtoszenia gwarancyjne.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktorych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie potrzeby, badz watpliwosci
stuzy¢ bedg jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda:
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9.1. Dokumentacja projektowa:
o projekt budowlany (P.B.) wykonany przez Projektanta — w zakresie formalno-prawnym,
o projekt wykonawczy (P.W.) wykonany przez Projektanta — w zakresie realizacji rob6t,
o projekt organizacji placu budowy wykonany przez Wykonawce,
¢ plan BiOZ wykonany przez Kierownika Budowy,
o projekty dla rob6t tymczasowych i towarzyszacych, dostarczone przez Wykonawce,
o projekty warsztatowe i montazowe dostarczone przez Wykonawce,
¢ dokumentacja powykonawcza wykonana przez Kierownika Budowy,
o Swiadectwo charakterystyki energetycznej dostarczone przez Wykonawce,
e schematy dziatania, instrukcje itp.

9.2. Normy:

Wszelkie polskie i europejskie normy, ktérych tematyka zwigzana jest z danym zagadnieniem.

W przypadku wydania uaktualnienia danej normy rozpatrywane bedzie zawsze wydanie aktualne, a w przypadku zastapienia
danej normy inng, norma, ktéra zastapita poprzednia. W przypadku wycofania danej normy bez zastapienia, Inzynier
decydowac bedzie o przydatnoéci takiej normy do wykonywania i odbioru prac.

9.3. Aprobaty techniczne,

Dla wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono norm, albo ktérych wiasciwosci uzytkowe, odnoszace sie do wymagan
podstawowych, réznig sie istotnie od wtasciwosci okre$lonych w ustanowionej normie, podstawa do analizowania bedg
aprobaty techniczne opracowane przez jednostki organizacyjne upowaznione do ich wydawania, zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z 08.11. 2004r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do
ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z p6zniejszymi zmianami).

9.4. Inne dokumenty i ustalenia techniczne
Ustawy:
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane;
e Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien publicznych;
e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych;
o Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej;
e Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym;
e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska;
e Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych.

Rozporzadzenia:

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodno$ci, oraz sposobu
oznaczania wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE;

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie europejskich aprobat
technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy;

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych;

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego;
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e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym;

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

Inne dokumenty i instrukcje:

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, II, lll, IV, V), wydawnictwo
Arkady, Warszawa 1989-1990.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Wydawnictwo Instytutu Techniki Budowlanej,
Warszawa.

o Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji. Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa.
¢ Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentow.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ i przestrzega¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe
jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.
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ST.01 - PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE

45112000-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zaméwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru rob6t w zakresie przygotowania terenu
pod budowe i robét ziemnych, wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robot objetych niniejszg specyfikacjg

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci takie jak:
—  rozbiorki elementdw istniejacego obiektu kolidujacych z realizacjg budynku i czesci zagospodarowania terenu,
— wywdz i utylizacja gruzu, materiatow rozbiérkowych, w tym m.in. stolarki otworowej itd.

1.4.  Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5.  Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sq w ST.00 ,Wymagania Og6lne”gdzie:

2. WYROBY BUDOWLANE

Ogdlne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych podano w ST.00 ,Wymagania Ogdlne" i nalezy je stosowaé
odpowiednio.

W ramach niniejszej specyfikacji przewidziano nastepujace wyroby budowlane:

2.1.  Podsypki (podioze zwirowo - piaskowe)
Wymagania jak dla podfozy piaszczysto zwirowych:
e uziarnienie do 50 mm;
o lgcznie zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%;
o zawartos¢ frakcji pytowej do 2%;
o zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.2.  Gruntrodzimy

Do zasypania wykopdw (obsypki fundamentéw i innych elementéw) moze byé uzyty rodzimy grunt piaszczysty, wydobyty z
tego samego wykopu, spetniajacy oczekiwane parametry, pod warunkiem, ze nie jest zamarzniety i nie zawiera
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych, gruz itp.

Inne rodzaje gruntu moga by¢ uzyte tylko za zgodg Inzyniera Kontraktu.

3. SPRZET i MASZYNY
Ogélne wymagania dotyczace Srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z odpowiedniej ilosci, co
najmniej z nastepujacych Srodkdéw transportu:

e samochodéw typu wywrotka,

e samochoddw skrzyniowych,

e oraz odpowiednig iloscig recznych srodkdw transportu jak taczki czy wozki

e do rozbiorek — zsypy na gruz
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oraz odpowiednig iloscig narzedzi recznych - szpadli, topat, kilofow, itp.

4, SRODKI TRANSPORTU
Ogélne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét powinien wykaza¢ sig¢ mozliwoscig korzystania z odpowiedniej ilosci, co
najmniej z nastepujacych $rodkéw transportu:

e samochodéw typu wywrotka,

e samochoddw skrzyniowych,
oraz odpowiednig iloscig recznych srodkéw transportu jak taczki czy wozki.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania OgéIne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.

51.  Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét zasadniczych nalezy ogrodzi¢ i oznakowac teren zgodnie z wymogami przepisow.

Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia ciggdw komunikacyjnych do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na
biezaco i na wiasny koszt.

Wykonawca robot, w mysl przepisow (Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach.— Dz. U. 2001 nr 62 poz. 628 z
pozniejszymi zmianami) jako posiadacz odpadéw (wytwérca) zobowigzany jest posiada¢ stosowne pozwolenia na
prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport.

5.2. Rozbidrki

Roboty rozbiérkowe elementéw obiektu obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w
dokumentaciji projektowej, zgodnie z dokumentacjg projektowa. Roboty rozbiorkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub
recznie w sposéb okreslony w dokumentacji lub przez Inzyniera.

Nalezy dokonaé oczyszczenia rozebranych elementow i ich posortowania.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.
Catos¢ elementdw z rozbiorki staje sie wiasno$cig Wykonawcy.

Elementy i materialy, ktre stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogolne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowa i wykluczenie
prowadzenia robot niezgodnych z dokumentacjg projektowa oraz w sposob niezgodny z wymaganiami specyfikacii
technicznej.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje si¢ w szczegélnosci:

6.1.  Badania po wykonaniu robot.

Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacjg projektowa nalezy dokona¢ préb i pomiaréw. Préby
powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatéw i zgodnos¢ z
przepisami.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT
Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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Dokumentami, do ktdrych odnosi si¢ niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktdre w razie potrzeby, badz watpliwosci
stuzy¢ beda jako uzupetnienie niniejszej specyfikacii, beda;

10.1. Dokumentacja projektowa:
o dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
o dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca:
- rob6t tymczasowych i towarzyszacych,
- rozwigzan warsztatowych i techniki demontazu,
o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

10.2.  Inne dokumenty i ustalenia techniczne:
e Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, Wydawnictwo Arkady, tom |, cze$¢
I~V,
Instrukcje stosowania materiatow i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw,
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ST.02 - KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE
CPV 45262311-4 betonowanie konstrukcji
1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamowienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru konstrukcji betonowych i Zelbetowych,
wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych ST
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:
¢ wykonanie schodéw zewnetrznych z elementéw prefabrykowanych antyposlizgowych,
Elementami systemu sa;
- stupy betonowe,
- belki podpodestowe
- ptyty spocznikowe (podest),
- belki podstopniowe,
- plyty stopniowe,

Mocowanie poszczegoinych elementdw za pomocg systemowych facznikoéw stalowych ze spawem czotowym. Posadowione
na fundamencie betonowym (bloczki betonowe na podktadzie z chudego betonu o gr. 10cm). Wszystkie elementy majg by¢
odporne na dziatanie warunkow atmosferycznych.

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.
SzczegoInymi pracami towarzyszacymi bedzie wykonywanie szalunkéw.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania OgéIne”. Ponadto, ilekroé w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumiec:

o okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujaca prace objete niniejszg specyfikacja. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

o okreslenie ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi niezbednymi
ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw i sprzetu,

o okreSlenie ,zgodnie” oznacza spetienie stawianych wymagan i zalecen w pelni, ewentualnie z marginesem
btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

o okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto?, co?, jak?, kiedy? i gdzie?” wykonuje i kontroluje, w celu
zapewnienia wymaganej jakosci robdt. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

o okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktérych
nastapita petna zgodno$¢ z tg procedurs,

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ sie moga takze takie okreslenia fachowe jak:

o Zelbet — wyrdb powstaty przez zalanie stalowego zbrojenia betonem,

e beton - materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych
domieszek i dodatkéw, ktory uzyskuje swoje wiasciwosci w wyniku hydratacji cementu,
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receptura - sktad mieszanki betonowej, dobierany na podstawie analiz laboratoryjnych i obliczen, tak aby

otrzyma¢ beton o oczekiwanej wytrzymatosci, odpornosci na dziatanie czynnikéw zewnetrznych (np. o

odpowiedniej Scieralnosci, wodoszczelnoéci, kwasoodpornosci, zaroodporno$ci, izolacyjnosci ciepinej),

klasa betonu - gwarantowang warto$¢ wytrzymato$ci na Sciskanie,

beton zwykty:

- 0 ciezarze objetosciowym od 2.200 do 2.600 kg/m?®, wykonywany z zastosowaniem kruszyw naturalnych i
tamanych (piasek + zwir lub piasek + np. kamien bazaltowy) stosowany do wykonywania elementow
konstrukcyjnych betonowych i zelbetowych,

- 0 ciezarze objetosciowym od 2.000 do 2.200 kg/m®, wykonywany z zastosowaniem kruszyw porowatych
(np. keramzyt) — do wykonywania elementdw o podwyzszonej izolacyjnosci cieplnej np. $cian
ostonowych, pustakéw sciennych i stropowych,

beton cigzki — o ciezarze objetosciowym wiekszym niz 2.600 kg/m?, wykonywany z zastosowaniem specjalnych

kruszyw (np. barytowych, stalowych, manganowych), stosowany jako ostony biologiczne dla ostabienia

promieniowania jonizujgcego,

beton lekki — o ciezarze objetoSciowym do 2.000 kg/m?3, wykonywany z zastosowaniem lekkich kruszyw oraz

beton komorkowy. Betony lekkie stosuje sie do wykonywania elementéw $ciennych i stropowych

Sredniowymiarowych (ptyty $cienne i stropowe) i drobnowymiarowych (np. bloczki Scienne, prefabrykowane

nadproza),

beton komérkowy - beton o wysokiej porowatosci, wytwarzany z cementu, piasku, wody i srodka pianotwérczego,

beton polimerowy — beton, ktéry zamiast spoiwa cementowego zawiera polimery (betony cementowo -

polimerowe — zawierajg spoiwa cementowe z dodatkiem polimeréw), stosowane sg w sytuacjach, gdy konieczne
jest uzyskanie w krotkim czasie betonu o wysokiej wytrzymatosci i niskiej kurczliwosci podczas wigzania,
widknobeton — beton, ktéry oprécz kruszyw naturalnych zawiera widkna stalowe, szklane lub syntetyczne,
stosowany jako beton do wykonywania np. posadzek przemystowych,

zuzlobeton - beton z dodatkiem rozdrobnionego zuzlu do kruszywa

asfaltobeton — beton bez cementu i wody, ale zawierajacy asfalt, maczke mineraing, piasek, grysy kamienne i

zwir — stosowany do wykonywania nawierzchni drogowych,

beton autoklawizowany (ACC) - beton poddany obrébce cieplnej w Srodowisku pary wodnej,

beton wysokowytrzymaly (beton wysokowartosciowy, BWW) - beton o wytrzymatosci na Sciskanie powyzej

60 MPa. Do jego produkciji uzywany jest cement o wysokiej wytrzymatosci (klasy 52,5) oraz kruszywa famane ze

skat o duzej wytrzymato$ci (np. granit, bazalt, sjenit),

beton ekspansywny — beton, ktéry pecznieje w trakcie twardnienia,

beton samozageszczalny - mieszanka betonowa zdolna do szczelnego wypetnienia deskowania, otulenia

zbrojenia i zaggszczenia sie pod wlasnym ciezarem, bez uzycia wibratoréw. Ten rodzaj mieszanki betonowej

charakteryzuje sie niskim wspdtczynnikiem w/c (stosunek ilosci wody do cementu), zwiekszong iloScig

superplastyfikatora, uzyciem cementu wysokiej klasy, dodatkiem pytu krzemionkowego oraz kruszywem o

mozliwie niskim punkcie piaskowym,

beton architektoniczny - ,sichtbeton” — rodzaj betonu samozageszczalnego, o powierzchni, ktéra ze wzgledu na

wysokie walory estetyczne, nie wymaga juz pokrycia warstwa tynku czy innych powtok wykofczeniowych, zwykle

w kolorze biatym,

beton przezroczysty — rodzaj betonu architektonicznego z zalanymi betonem wiéknami $wiattowodowymi, ktére

dajg efekt potprzezroczystego materiatu,

beton siarkowy - specjalny gatunek betonu, odporny na dziatanie kwasoéw,

chudy beton - beton podktadowo - wyréwnawczy - beton nienosny, stuzacy jako warstwa podktadowa pod

fundamenty. Uktada sie jg bezpo$rednio na gruncie; zwykle ma okoto 10+15 cm grubosci,

beton sprezony — element konstrukcyjny powstaty przez zalanie betonem zbrojenia wstepnie naprezonego

(rozciggnietego),

strunobeton — rodzaj betonu sprezonego, powstaty przez zalanie betonem pojedynczych strun lub catych ich

wigzek. Po uzyskaniu przez beton przynajmniej 70% wymaganej wytrzymatosci naciag jest zwalniany,

kablobeton - rodzaj betonu sprezonego, powstaty przez zalanie betonem kanatéw dla kabli sprezajacych. Po
uzyskaniu przez beton przynajmniej 70% wymaganej wytrzymatosci, do kanatow wprowadza sig kable i nacigga
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2.

sie je. Kable sg mocowane na koricach, a kanaly wypetniane zawiesing — zaczynem cementowo — wodnym. Po
zwigzaniu zaczynu powstaje element monolityczny, w ktérym beton i stal wspdipracujg ze soba. Elementy
kablobetonowe w odréznieniu od strunobetonowych mozna spreza¢ w miejscu ich wbudowania,

cement - hydrauliczne spoiwo mineralne, otrzymywane z surowcéw mineralnych (margiel lub wapien i glina)
wypalonych na klinkier w piecu cementowym a nastepnie zmielenie otrzymanego spieku z gipsem, spetiajacym
role regulatora czasu wigzania,

cement portlandzki — CEM | — rodzaj cementu powstaty ze zmielonego klinkieru cementowego z dodatkiem gipsu
(do 5%),

cement hutniczy — CEM Il - rodzaj cementu powstaly z klinkieru portlandzkiego, regulatora czasu wigzania,
ktorym moze byc¢ gips, REA-gips, anhydryt (lub ich mieszanina) i granulowanego zuzla wielkopiecowego.
Cement ten jest bardziej odporny na dziatanie siarczandw niz cement portlandzki i ma nizsze ciepto hydrataciji,
ale ma wolniejszy przyrost wytrzymato$ci w czasie,

kruszywo - materiat sypki pochodzenia organicznego lub mineralnego,

frakcja — stopien uziarnienia kruszywa,

zbrojenie - wktadki w postaci stalowych pretow, siatek lub innych ksztattownikoéw - np. umieszczone w betonie w
celu zwigkszenia jego wytrzymatoSci na rozcigganie,

wodoszczelno$¢ - zdolnos¢ betonu do przeciwstawiania sie przeptywowi przez niego wody bedacej pod
cisnieniem. Wodoszczelnos¢ betonu zalezy w duzej mierze od jego porowato$ci. Beton wodoszczelny powinien
odznacza¢ sie¢ wiec mozliwie matg iloscig wolnych przestrzeni w strukturze. Oznacza sie jg stopniami
wodoszczelnosci: W-2, W-4, W-6, W-8, itd, oznaczajacymi 10-krotng wielko$¢ ciSnienia wody w MPa, przy
ktérym woda przenika w ilosci dopuszczalnej podczas normowego badania tzw. badania przepuszczalnosci
wody,

woda zarobowa — woda wykorzystywana do zarabiania betonéw, mas, zapraw itp.,

adhezja (tac. adhaesio) — przylgniecie, przystawanie, taczenie sie powierzchni dwéch réznych ciat (statych lub
cieklych) na skutek przyciagania miedzyczasteczkowego,

antyadhezja — przeciwdziatanie adhezji,

karborund (weglik krzemu) - materiat ceramiczny ktérego podstawowgq zaletq jest jego twardos¢, wynoszaca 9,5
wg skali Mohsa i bardzo wysoka odporno$¢ termiczna,

WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejszg specyfikacjiq muszg by¢
zgodne z dokumentacjg projektowq i spetnia¢ wymagania ogélne dotyczace wyrobdéw budowlanych, okreslone w ST.00
,Wymagania Ogéine".

Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach robét sa:

2.1.

2.1.1.

2.2.

stal zbrojeniowa - stal klas, gatunkéw i wymiaréw okreslonych w dokumentacji projektowej. Prety stalowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215:1982, a dodatkowo prety gtadkie odpowiada¢ muszg normie PN-ISO
6935-1/Ak:1998, a prety zebrowane normie PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999.

Powierzchnia pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretow
niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

do zbrojenia elementéw konstrukcyjnych, zgodnie z niniejsza specyfikacja, zaleca si¢ uzywaé gotowe wyroby
zbrojarskie, jak siatki zbrojeniowe zgrzewane, prety giete, prety zbrojeniowe ciete na wymiar, strzemiona i gotowe

belki czy stupy.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia uzywany bedzie wyzarzony drut stalowy, tzw. wigzatkowy.

2.3.

Podktadki dystansowe

Zgodnie z niniejszg specyfikacjg stosowane beda wytacznie prefabrykowane, widkobetonowe punktowe iflub liniowe
przektadki dystansowe (dla zapewnienia odpowiedniej otuliny zbrojenia) oraz stalowe drabinki dystansowe (do
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odpowiedniego odseparowania zbrojenia dolnego od gdrnego). Podkiadki dystansowe powinny mie¢ mozliwosé
przymocowania do pretow.

Do wykonania konstrukcji o odpowiedniej grubosci stosowane bedg widkobetonowe tuleje dystansowe, ktére jednocze$nie
pozwolg na odzyskanie $ciggéw szalunkowych.

2.4. Beton — do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z niniejszg specyfikacjg stosowana bedzie
wytgcznie gotowa mieszanka betonu, ktérego klase okreslono w projekcie. Sktad mieszanki betonowej ustala¢ moze
jedynie laboratorium, ktdre zostato zaaprobowane przez Inzyniera.

Wymagania dla betonu, w zalezno$ci od klasy, podano w ponizszej tabeli:

Klasa wytrzymatosci dla betonu zwyktego

T wytrzymatos¢ cha.rakterystyczna Srednia gwarar}t’owana
Klasa nadzoru Klasa betonu e e e kostki na wytrzymatos¢ na
Sciskanie fck,cube(MPa) rozcigganie(MPa)

Symbol C X / Y (np. C 20/25) oznacza beton o minimalnej wytrzymatosci charakterystycznej X MPa (np. 20 MPa)
oznaczonej na probkach walcowych i minimalnej wytrzymatosci charakterystycznej Y MPa (np. 25 MPa) oznaczonej na
probkach szesciennych. Wytrzymatosé charakterystyczna to warto$¢ osiagana przez minimum 95% prébek danej partii, jest
to réwnoznaczne z 5 % przedziatem ufno$ci. Probka walcowa musi mie¢ $rednice 15 cm i wysoko$¢ 30 cm. Prébka
sze$cienna musi mie¢ wymiary 15 cm x 15 cm x 15 cm.

Symbol C, zgodnie z normg PN-EN 206-1, stosuje sie do okre$lenia klas betonéw zwyktych i ciezkich. Dla betondw lekkich
ta sama norma wprowadza oznaczenie symbolem LC.

Poprawka do normy PN-B-03264:2002, zastapionej pdzniej przez PN-EN 1992-1-1, tzw. Eyrokod 2, przyporzadkowywata
klasom betonu oznaczanym symbolem ,B”, np. B-20 itp. réwnoznaczne oznaczenia symbolem ,C” np. C16/20.
Dokumentacja projektowa powinna okre$la¢ takze dodatkowe wymagania dla betonu, ktére réwniez musza by¢ spetnione.
Gdyby jednak projekt nie okre$lat takich wymagan, stosowany bedzie beton okreslony ponize;:

e nasigkliwo$¢ - do 5%; badanie wg norm PN-EN 206-1:2003, PN-EN 2061:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-
1:2003/A1:2005,

e mrozoodporno$¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy niz 20% po
150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg norm PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206
1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005,

¢ wodoszczelno$¢ - wigksza od 0,8 MPa (W8),

¢ wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mnigjszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ dobrany w taki sposéb, aby przy mozliwie najmniejszej ilosci wody zapewnié
szczelne utozenie betonu, z uwzglednieniem jego zageszczania przez wibrowanie. Stosunek poszczegélnych frakcji
kruszywa grubego, ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamisto$ci. Zawarto$C piasku w stosie
okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewniaé niezbedng urabialno$¢, z uwzglednieniem zagesz-
czania przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm. Optymalng zawarto$¢
piasku w mieszance betonowej ustali¢ mozna w nastepujacy sposob:

e 7z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku wi/c i 0 wymaganej konsystenciji, zawierajacych rézna, ale nie wieksza od dopuszczalnej,
ilos¢ piasku,

e za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktdrej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie
charakteryzuje sie najwieksza masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c, charakteryzujacego mieszanke
betonowa, nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu
z mieszanek o roznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z warto$ci
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parametru A podawanego w literaturze fachowej.
Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

e 400 kg/m? - dla betonu klas B25 i B30,

o 450 kg/m3 - dla betonu klas B35 i wyzszych
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych
($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), Srednig wymagana wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwng
1,3 RbG.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-EN 206-1:2003
symbolem K-3.

2.5. Cement - do wykonywania betonu stosowany bedzie cement okreslony w dokumentaciji projektowej, a w przypadku
gdy dokumentacja projektowa nie precyzuje tak doktadnie cementu nalezy uzy¢ cementu portlandzkiego czystego
(bez dodatkow) klasy:
o dla betonu klasy B25 - klasa cementu 32,5 NA,
o dla betonu klasy B30, B35 i B40 - klasa cementu 42,5 NA,
o dla betonu klasy B45 i wiekszej - klasa cementu 52,5 NA.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normach PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-
1:2002/A1:2005, PN-EN 197-1:2002/A3:2007.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $wiadectwo jakosci (atest), a przed jej uzyciem do wytworzenia
mieszanki betonowej musi jg zaakceptowaé Inzynier.
Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko
jeden rodzaj cementu, z tej samej cementowni.

2.6. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na
wykonanie partii betonu o statej jako$ci. Poszczegoine rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadowane
oddzielnie, na umocnionym i czystym podtozu, w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sie.
W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie tym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczac 5%, a
nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie moga by¢ wigksze niz:
¢ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
e 3/4 odlegtodci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.
Do betondw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym
wymiarze ziarna 16mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez Inzyniera, a wyniki badar spetniajg wymagania dotyczace grysow granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadaé¢ nastepujacym wymaganiom:
o zawarto$¢ pytow mineralnych - do 1 %,
o zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%, wskaznik rozkruszenia:
e dla grysow granitowych - do 16%,
o dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
e nasigkliwo$¢ - do 1,2%,
e mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
e mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
e reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-0671434:1991 nie powinna wywolywaé
zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
o zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,1 %,
e zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
e zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-EN 1744-
1:2010.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm, pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego, uszlachetnionego.
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Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna miesci¢ sie w granicach:

e do 0,25 mm — 14+19%,

e do 0,50 mm — 33+48%,

e do 1,00 mm - 53+76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

o zawarto$¢ pytow mineralnych - do 1,5%,

o reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-0671434:1991 nie powinna wywotywaé

zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

o zawarto$¢ zwigzkéw siarki - do 0,2%,

e zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

o zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-EN 1744-

1:2000,

e W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

e oznaczenie skladu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000 i PN-EN 9331:2000/A1:2008,

e oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B-0671412:1976,

e oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktdre oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

e oznaczenie zawartoSci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714-13:1978.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdw jego petnych badan wg normy PN-
EN 12620+A1:2010 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych
przez Inspektora nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy, uzycie takiego kruszywa
moze nastapi¢ jedynie po uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym
sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacq kontrole wilgotnosci kruszywa wg norm PN-EN 1097-6:2002, PN-EN 1097-
6:2002/A1:2006, PN-EN 1097-6:2002/AC:2004, PN-EN 1097-6:2002/Ap1:2005 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.7. Woda zarobowa
Przewiduje sie czerpanie wody z wodociggdw miejskich, w zwigzku z czym woda nie wymaga zadnych dodatkowych badan.
W kazdym innym przypadku woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.

2.8.  Domieszki i dodatki do betonu
W zalezno$ci od potrzeby zaleca sie stosowanie domieszek chemicznych o dziataniu:
e przy$pieszajacym wigzanie (np. przeciwmrozowym),
e 0pdZniajgcym wigzanie (zapobiegajacym powstawaniu rys skurczowych),
e napowietrzajacym (w celu zwiekszenia odpornosci na wptyw warunkow atmosferycznych),
e uszczelniajgcym,
o uplastyczniajacym (do betonu architektonicznego)
e uplynniajacym (do betonu samozageszczajacego sie)
e ograniczajacym powstawanie wykwitow
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych, np. napowietrzajgco-uplastyczniajgcych, przySpieszajgco-
uplastyczniajacych itp.

2.9.  Srodki antyadhezyjne

Zgodnie z niniejszq specyfikacjq stosowaC nalezy $rodki fatwo biodegradowalne, przeznaczone do danego rodzaju
szalunkéw (nasigkliwych lub nie) i do danego rodzaju powierzchni betonowych (do betonéw architektonicznych stosowaé
nalezy najlepsze z mozliwych $rodkéw antyadhezyjnych). Srodki do szalunkéw stalowych speinia¢ powinny wymogi normy
PN-B-19305:1996.

Do zabezpieczenia powierzchni betonu wodoodpornego zamiast $rodkéw antyadhezyjnych stosowaé nalezy specjalne
wyktadziny szalunkowe, o minimalnej przyczepno$ci do betonu, wykonane z wibkien polipropylenowych, ktore tworzg
warstwe o duzej liczbie poréw o kontrolowanej wielkosci, ktére przepuszczajg wode i powietrze (ale nie cement i piasek).
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3. SPRZET i MASZYNY
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Wykonawca chcacy przystapié do roboét przewidzianych niniejsza specyfikacjq musi wykaza¢ sie¢ co najmniej
dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:

e zestaw szalunkoéw

o gietarki, prostownice, wigzatki do zbrojenia,

o zgrzewarki, spawarki,

o betoniarki 0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych),

e pompy i specjalne pojemniki do betonu,

o wibratory do zageszczania betonu,
oraz drobny sprzet budowlany taki jak pace, kielnie itp.
Wykonawca powinien dysponowaé takze agregatem pradotwérczym na wypadek przerwy w dostawie energii w trakcie
betonowania i zestawem przeno$nych reflektordw na wypadek przediuzajacego sie betonowania, ktdrego nie mozna
przerwac.

4, SRODKI TRANSPORTU
Ogodlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.

2.3.  Mieszanka betonowa
Transport mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. gruszek). Zabrania sie
transportu mieszanek betonowych wywrotkami, samochodami skrzyniowymi itp. llo$¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby
zapewniC wymagang, szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 min. - przy temperaturze +15°C,

e 70 min. - przy temperaturze +20°C,

e 30 min. - przy temperaturze +30°C.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy specjalnych pomp do betonu lub innych
Srodkow zaakceptowanych przez Inzyniera. Zastosowane pompy nie mogq zmienia¢ ustalonego stosunku W/C w betonie
przy wylocie. Je$li transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej, jej
jednorodno$¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Inzynier moze odrzuci¢ transport betonu jesli nie bedzie on
odpowiadat opisanym wyzej wymaganiom.
24. Cement
Cement przewozony moze by¢ wytacznie Srodkami transportu odpornymi na warunki atmosferyczne. Worki cementu
powinny by¢ sktadowane w magazynie zamknigtym (budynku lub pomieszczeniu o szczelnym dachu i $cianach), majacym
suche i czyste podiogi zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie sktadowanie
cementu na terenie skitadu otwartego (wydzielonego i zadaszonego miejsca na otwartym terenie) pod warunkiem
zapewnienia twardego i suchego podtoza, odpowiednio wyniesionego w stosunku do otoczenia oraz zabezpieczenia bokow
przed opadami atmosferycznymi. Cement luzem powinien by¢ sktadowany w specjalnym magazynie (zbiornikach stalowych
lub Zelbetowych, przystosowanych do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzonych w urzadzenia
do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli
objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do
betonu po okresie:

e 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

e po uptywie terminu trwatoci podanego przez wytwdrnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakoSci powinna by¢ przechowywana osobno, w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.5.  Zbrojenie
Elementy do zbrojenia mogq by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, pod warunkiem Ze ich gabaryty na to
pozwalaja. W zadnym wypadku nie wolno przewozi¢ elementéw luzno zwisajacych na jezdnie. Gotowych siatek czy innych
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elementow zbrojarskich nie wolno zagina¢ w czasie transportu.

3. WYKONYWANIE ROBOT
Ogélne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowac¢ odpowiednio.

3.1.  Przygotowanie szalunkow
Wszystkie elementy szalunkéw (deskowania, dzwigary, podpory, zastrzaly itp.) muszg tworzy¢ system. Szalunki nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymato$ciowych. Projekt
taki nalezy do obowigzkéw Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Projektantem.
Konstrukcja szalunkéw powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej
wylewaniu z pojemnikdw oraz powinna uwzgledniag:

o szybko$¢ betonowania,

e sposob zageszczania,

e obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja szalunkéw powinna spetia¢ nastepujace warunki:

o zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstruki,

e zapewnia¢ jednorodng, ptaskg powierzchnie betonu,

e zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,

e zapewnia¢ tatwy montaz i demontaz,

e wykazywaé odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Szalunki powinny by¢ wykonane z wysokogatunkowej, wodoodpornej sklejki brzozowej lub brzozowo-$wierkowe;.
Odpowiednio grubej elementy musza by¢ wykonane z krzyzowo klejonych fornirow (klejenie BFU 100 wg EN 314-2) i by¢
obustronnie powlekane wzmocniong zywica fenolowa o gramaturze min. 100 gr/m2 (dla betondw architektonicznych film po
stronie "prawej" tj. do betonu, powinien mie¢ gramature nie mniejszg niz 500 gr/m2). Wszystkie krawedzie musza by¢
zabezpieczone lakierem. Dopuszcza sie réwniez systemy szalunkowe z elementow stalowych, aluminiowych i plastikowych,
a w uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. o min. grubo$¢
32mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna
zastosowac potgczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwréci¢
szczegblng uwage na uszczelnienie stykéw cian z dnem deskowania oraz stykow deskowar belek i poprzecznic.
Przygotowujac szalunki nalezy przewidzie¢ sfazowania, chyba ze dokumentacja projektowa wyraznie nakazuje inaczej. Belki
gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w deskowaniu z
zastosowaniem specjalnych wykfadzin.
W trakcie wykonywania szalunkéw zaleca si¢ takze przewidzie¢ na podstawie dokumentacji projektowej i odpowiednio
przygotowac wszelkie otwory w konstrukcji, takie jak przepusty instalacyjne, otwory montazowe itp.

3.2.  Montaz zbrojenia

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywaé stali
mocno zardzewiatej, zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej, oblodzone;
czy stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. W takim przypadku prety przed ich uzyciem nalezy oczyscic.
Elementy zabtocone nalezy przemy¢ strumieniem czystej wody. Elementy oblodzone nalezy pola¢ woda ciepta. Stal
narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczacy si¢ rdza czysci sie
przez piaskowanie, ewentualnie recznie np. szczotkami drucianymi. Elementy zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng
mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi tuszcze. Mozliwe sg rowniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej, pod warunkiem zaakceptowania ich przez Inzyniera.

Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Prety do zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszcza sie prostowanie pretéw, pod warunkiem, ze wielko$¢ miejscowego
odchylenia osi preta od linii prostej nie bedzie wigksza niz 4 mm.

Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretéw musi odbywa¢ si¢ na specjalnych gietarkach. Na zimno, na budowie, mozna wykonywac giecie pretdw o
$rednicy d < 12 mm. Prety o wigkszej $rednicy powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-ll i A-Il lub
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5d dla stali A-l. W miejscach zagieC i zataman elementdw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczes$nie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze
hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia
powstate podczas wyginania.
Uktad zbrojenia w szalunkach musi umozliwia¢ jego doktadne i réwne otoczenie przez beton. W tym celu zbrojenie uktada
sie na specjalnych punktowych lub liniowych podktadkach dystansowych. Dla zapewnienia réwnego odstepu miedzy dolng, a
gbrng warstwg zbrojenia stosuje sie specjalne drabinki dystansowe. Po utozeniu zbrojenia w szalunkach, rozmieszczenie
pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze juz ulec zmianie. W tym celu podktadki dystansowe wigze sie do
zbrojenia.
Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ dopiero w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest takze chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej i jesli wymagania ppoz. na to pozwalaja, minimalna grubo$¢ otuliny
zewngtrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

e 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow i podpdr masywnych,

e 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

e 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

e 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsdw,

e 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagow i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Ze wzgledu na wymogi ochrony ppoz. wielko$¢ otuliny w elementach zelbetowych nalezy dobra¢ zgodnie z instrukcjg ITB
409/2005 - Projektowanie elementéw zelbetowych i murowych z uwagi na odporno$¢ ogniowa.
Jesli nie wykorzystano gotowych siatek ze zgrzewanych pretéw, albo przygotowanych w ten sam sposéb gotowych stupow
czy belek, wéwczas nalezy je zmontowaé na placu budowy z odpowiednio wygigtych pretdw zbrojeniowych. Prety nalezy
taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacii projektowej. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé
lub faczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa¢ mozna do faczenia pretéw o
Srednicy do 12mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5mm. W szkieletach zbrojenia belek i
stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

3.3, Roboty betoniarskie
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
o prawidtowo$¢ wykonania szalunkdw, stepli, rusztowan, usztywnieh pomostéw itp.,
o prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
e zgodno$¢ rzednych z projektem,
o czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny,
e przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
o prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp.,
e prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennoS¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcje
(kanatéw, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),
e gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251. Betonowanie mozna
rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem Inspektora nadzoru inwestorskiego do dziennika
budowy.

3.4.  Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkciji betonu, ktéry
moze zapewni¢ zadane w dokumentacji i ST wymagania.
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia do:
o +2% - przy dozowaniu cementu i wody,
e +3% - przy dozowaniu kruszywa.
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Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia
dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu skiadnikow
powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doSwiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie potwierdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 75cm. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0
m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdw dokumentaciji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

e w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac wibratorami
wgtebnymi,

e przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,

e przy betonowaniu oczepéw, gzymsdw, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowaé wibratory
wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaC nastepujace warunki:

o wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute z butawami o $rednicy nie wiekszej niz
0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;j.

e podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora,

e podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5~8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 sekund, po czym wyjmowaé powoli w
stanie wibrujacym,

e kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5m.

e belki (tawy) wibracyjne powinny byC stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

e czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosic¢
od 30 do 60 sekund,

e zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5
m w kierunku dtugo$ci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty
martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem. Podobnie
uzgodni¢ nalezy uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania
betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.
Zabiegi te nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu
zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenistwa pracy.
3.5.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno byC zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
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zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢
wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest prowadzenie betonowania w czasie ulewnego deszczu, chyba Ze rejon robét jest zabezpieczony przed
opadami np. namiotem, plandeka itp.

3.6.  Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonfczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakoriczenia betonowania rozpoczaé
pielegnacje wilgotnociowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy
temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzier i co najmnie;
1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymato$ci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

3.7.  Wykanczanie powierzchni betonu

Ostre krawedzie betonowych i zelbetowych elementdw konstrukcyjnych po rozdeskowaniu powinny by¢ bezzwiocznie
oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych konstrukcji,
to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownaé za pomocq tarcz
karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

Elementy betonowe i zelbetowe, po wykonaniu muszg by¢ gladkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

3.8.  Tolerancja wykonania

Jesli dokumentacja projektowa wyraznie nie narzuca inaczej to nalezy przyja¢ 2 klasy tolerancji, nazwane N1 i N2. Klasa N2
obowigzywac bedzie dla elementéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodno$ci konstrukcji i o powaznych
konsekwencjach w przypadku jej zniszczenia oraz betondw architektonicznych.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych
osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupdw.

Odchylenia poziome wzdiuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu
rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjaé dziatania korygujace.

3.8.1.  System odniesienia

Przed przystapieniem do robét na budowie nalezy ustalié punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg geodezyjng
stanowigce przestrzenny ukiad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-N-
02251:1987 i PN-N-02211:2000. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Dopuszczalna tolerancja przewidziana niniejszg specyfikacja.

3.8.2. Fundamenty (tawy-stopy)

a) dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wigksze niz:
o 110 mm przy klasie tolerancji N1,
e +5mm przy klasie tolerancji N2.

b) dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno
by¢ wieksze niz:
e+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,
e 1+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

3.8.3. Belkiiptyty
a) dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wigksze niz:
e 110 mm przy klasie tolerancji N1,
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3.84.

3.8.5.

e +5mm przy klasie tolerancji N2.
b) dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub plyty o rozpigtosci L nie powinno by¢ wieksze niz:
e + U300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N 1,
e + U500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
c) dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz:
e + 15 mm przy klasie tolerancji N1,
e + 10 mm przy klasie tolerancji N2.
d) dopuszczalne odchylenie rozstawu migdzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:
o + 10 mm przy klasie tolerancji N1,
e +5mm przy klasie tolerancji N2.
e) dopuszczalne wygiecie belek i plyt od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz:
e + 15 mm przy klasie tolerancji N1,
e + 10 mm przy klasie tolerancji N2.
f) dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacii nie powinno by¢ wieksze niz:
e =+ 15 mm przy klasie toleranciji N1,
e 10 mm przy klasie toleranciji N2.
g) dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie
powinno by¢ wieksze niz:
e +20mmprzy Hi<20 m,
e +0,5mm (Hi+20) przy 20 m < Hi < 100 m,
e +0,2mm (Hi+200) przy Hi> 100 m.

Przekroje
a) dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
o 0,04 lilub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
o 0,02 lilub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
b) dopuszczalne odchylenie szerokoSci przekroju elementu na poziomach gornym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:
e +0,041li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
e +0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
c) dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
e - 10 mm przy klasie tolerancji N 1.
e -5mm przy klasie tolerancji N2.
d) dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potaczen pretdw nie powinno by¢ wigksze niz:
e -10 mm przy klasie tolerancji N1.
e -5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie:

a) dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na 2-metrowym odcinku nie
powinny by¢ wieksze niz:
e 7 mm przy klasie tolerancji N1
e 5 mm przy klasie tolerancji N2

b) dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na 2-metrowym odcinku nie powinny byé
wieksze niz:
e 15 mm przy klasie tolerancji N1
e 10 mm przy klasie tolerancji N2

c) dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na 25-centymetrowym
odcinku nie powinny by¢ wigksze niz:
e 5 mm przy klasie tolerancji N1
e 2 mm przy klasie tolerancji N2
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d) dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na 25-centymetrowym odcinku nie
powinny by¢ wieksze niz:
e 6 mm przy klasie tolerancji N1
e 4 mm przy klasie tolerancji N2
e) dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L [mm] powodujace jego skosnosé (odchylenie od obrysu) w
ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
e L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1
e L/200 <10 mm przy klasie tolerancji N2
f) dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na 1-metrowym odcinku nie powinno by¢ wieksze niz:
e 4 mm przy klasie tolerancji N1
e 2 mm przy klasie tolerancji N2

3.8.6. Otwory i wktadki
a) Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
e + 10 mm przy klasie tolerancji N1
e 5 mm przy klasie tolerancji N2

6. KONTROLA i BADANIA

Ogolne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjq projektowa i
niespetniajacych wymogow niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia robot nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposéb
niezgodny z okre$lonymi wymaganiami.

Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobdéw budowlanych oraz sposéb wykonania prac
jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich
normach, ewentualnie gdy odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejsza specyfikacja wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole:

6.1.  Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania.
Kontrole przeprowadza sie pod katem oceny zgodno$ci wyrobdéw z dokumentacijg projektowa i specyfikacjg techniczng oraz
pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentéw potwierdzajacych mozliwos$é ich wykorzystania,

6.1.1. Badania kontrolne stali zbrojeniowej
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym muszg by¢ podane:
1. nazwa wytworcy,
oznaczenie wyrobu wg nazewnictwa uzytego w normie,
numer wytopu lub numer partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
masa partii,
. rodzaj obrébki cieplnej,
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretdw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki)
muszq znajdowac sie nastepujace informacje:
1. znak wytworcy,
2. $rednica nominalna,
3. znak stali,
4. numer wytopu lub numer partii,
5. znak obrdbki ciepinej.
Badania kontrolne betonu
Konsystencje mieszanki sprawdza si¢ dwukrotnie, podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania:
1. metodg Ve-Be,
2. metodg stozka opadowego.

o oA wN
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Rdznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki, a kontrolowang metodami okre$lonymi w stosownych
normach nie moga przekraczac:
3. 1£20% warto$ci wskaznika Ve-Be,
4. +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3
dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg norm PN-EN 206-1:2003, PN-EN
206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005 i PN-EN 206-1:2003/A2:2006 nie powinna przekraczac:
5. wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
warto$ci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziamieniu kruszywa do 16 mm,
7. wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staly dostep wody przed zamarznigciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm.
Dla okre$lenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ prébki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm, w liczbie nie mniejszej niz:
1. 1 prdébka na 100 zarobdw,
2. 1 prébka na 5.000 m3 betonu,
3. 3 probki na dobe,
4. 6 probek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje i
bada w okresie 28 dni zgodnie z normami PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003.
Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy
przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukeji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28
dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie natomiast pobieranie dodatkowych probek i badanie
wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni.
Dla okre$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki, o
ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normami PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN
206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003. Prébki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28
dni zgodnie z normami PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003. Nasigkliwo$¢ zaleca
sie rowniez badac na prébkach wycietych z konstrukcji.
Dla okreslenia mrozoodporno$ci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o
minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢
w okresie 90 dni zgodnie z normami PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003. Zaleca
sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przy$pieszonej wg norm PN-EN
206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206 1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003 liczba prébek reprezentujgcych dang partie betonu
moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnoSci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularych o grubosci nie wigkszej niz
160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Prébki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i
bada¢ w okresie 28 dni wg norm PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003. Dopuszcza
sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukcii.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych normami PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003, a
takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych. Badania powinny obejmowac:
1. badanie sktadnikéw betonu,
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2. badanie mieszanki betonowe;j,

3. badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan podano ponizej:

Rodzaj badania

Metoda

wedtug badania

Termin lub czesto$¢ badania

Badania sktadnikow

1) Badanie cementu
- Czasu wigzania

- stato$¢ objetosci

PN-EN 196-3+A1:2009,

Bezposrednio przed uzyciem kazde;

prébkach

betonu PN-EN 196-6:1997, dostarczonej partii
- obecnosci grudek
» PN-EN 196-1:2006.
- wytrzymatosci

2) Badanie kruszywa

- sktadu ziarnowego PN-EN 933-1:2000,
) - ksztaltu ziaren PN-EN 933-3:1999, )
w. w.
: - zawartoSci pytow PN-EN 933-9:2001, )

- zawarto$ci zanieczyszczen PN-B-06714-12:1976,
- wilgotnosci PN-EN 1097-6:2002.
. 3) Badanie wody PN-EN 1008:2004 Przy rozpoczgaiu robot i w przypacku
stwierdzenia zanieczyszczenia
w. 4) Badanie dodatkéw i domieszek PN-EN 480-2:2008
Badanie mieszanki Ny . .
) Urabialno$¢ PN-EN 206-1:2003 Przy rozpoczeciu robé6t
betonowe;j
W, Konsystendia . Przy prOJektowanlu recepty i 2 razy na
zmiang roboczg
w. Zawarto$¢ powietrza w. w.
Badanie betonu 1) Wytrzymato$¢ na $ciskanie na . Po ustaleniu recepty i po wykonaniu

kazdej partii betonu

2) Wytrzymato$¢ na $ciskanie -

PN-EN 12504-4:2005, PN-EN

W przypadkach technicznie

W badania nieniszczace 12504-2:2002. uzasadnionych
Po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie
w. 3) Nasigkliwos¢ PN-EN 206-1:2003 wykonywania konstrukcji i raz na 5 000
m3 betonu
w. 4) Mrozoodporno$¢ w. w.
w. 5) Przepuszczalno$¢ wody w. w.

6.1.2. Badania kontrolne cementu
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujacym badaniom:
e 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1:2006, PN-EN 196-3+A1:2009, PN-EN 196-

6:1997,

e sprawdzenie zawartosci grudek.
Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego muszg spetnia¢ nastepujace
wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

e poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

¢ koniec wigzania - najp6zniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu réwnomierno$ci zmiany objetosci:
e wg proby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm,
e wg proby na plackach - normalna.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegaja sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie dajacych sie
rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.
Nie dopuszcza si¢ wystepowania w cemencie wigkszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnie$¢ w
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palcach i nierozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usuna¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2
mm.
W przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot.

Przed przystapieniem do robot oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace odpowiadajg wymaganiom
specyfikacji oraz czy prace, ktore miaty by¢ wykonane wczesniej zostaty juz zakonczone.

Na tym etapie przede wszystkim nalezy dokona¢ odbioru szalunkéw.

6.3.  Badania w czasie wykonywania robét.
W czasie wykonywania robdt nalezy prowadzi¢ kontrole zgodno$ci wykonywanych prac z zatozeniami okre$lonymi w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej.

6.3.1. Kontrola zbrojenia
Zbrojenie, przed betonowaniem, podlega¢ bedzie obowigzkowemu odbiorowi. Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu
jego zgodnosci z dokumentacjg projektowa i podanymi w niniejszej specyfikacji wymaganiami. Dopuszczalne tolerancje
wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej:
1. otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,
rozstaw pretow w $wietle: 10 mm,
odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
dtugos$¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
5. miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujq nastepujace wymagania:
1. dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,
2. liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie,
3. réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczac¢ +0,5 cm,
4, réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

o

6.4.  Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacjg projektowa nalezy dokona¢ préb i pomiaréw. Préby
powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatow i zgodno$¢ z
przepisami.

6.5.  Bfedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajacymi wymaganiom, podanych w
specyfikacji ST.00 — ,Wymagania ogdine.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na swdj koszt na nowe, a
stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnosSci od razu naprawi, nawet jesli wigza¢ by sie to miato z rozpoczeciem pracy od
nowa.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT
Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci
i wartosci.
W przypadku:
o stwierdzenia peknie¢ lub rysy na elementach konstrukcyjnych,
¢ nieodpowiedniego zawibrowana, czego efektem sg wolne przestrzenie stwierdzone po rozszalowaniu,
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e przewibrowania, czego efektem jest uktad frakcji widoczny po rozszalowaniu,

roboty nie moga zostaC odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce

9.

ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

10.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami, do ktérych odnosi si¢ niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie potrzeby, badz watpliwosci
stuzy¢ bedg jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda:

10.1.

10.2.
10.2.1.

10.2.2.

10.2.3.

10.24.

10.2.5.

10.2.6.

Dokumentacja projektowa:

e  dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,

o dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca:
- rob6t tymczasowych i towarzyszacych,
- rozwigzan warsztatowych i techniki montazu,

o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

e schematy dziatania, instrukcje itp.

Normy:

Normy dotyczace rob6t betonowych i zelbetowych

5. PN-B-06270:1972 Roboty betonowe i zelbetowe -- Konstrukcje kablobetonowe -- Wymagania i badania przy odbiorze (norma wycofana bez
zastapienia),

6. PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 - Eurokod 2 - Projektowanie konstrukgji z betonu - Cze$¢ 1-1: Reguty ogolne i reguty dla budynkow,

7. PN-EN 1992-2:2010/Ap1:2010 - Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu -- Cze$¢ 2: Mosty z betonu -- Obliczanie i reguly
konstrukcyjne

8. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe -- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -- Wymagania i badania

9. PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne (norma wycofana bez zastapienia),

10. PN-B-19305:1996 Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkcji elementéw z betonu kruszywowego i komérkowego

Normy dotyczace betonu

e PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢,
e seria norm PN-EN 12390 od 1 do 8 - Badania betonu,

e seria norm PN-EN 12504 od 1 do 4 - Badania betonu w konstrukcjach,

e seria norm PN-EN 934 od 1 do 6 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu,

e seria norm PN-EN 480 od 1 do 14 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan

Normy dotyczace stali zbrojeniowe;

e PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

e PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu -- Prety gtadkie -- Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

e PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
e PN-H-84023-06:1989/Az1:1996 Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki

Normy dotyczace cementu

e PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement -- Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
e  PN-EN 197-2:2002 Cement -- Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

e PKN-CEN/TR 15125:2007 Design, preparation and application of internal cement and/or lime plastering systems

e seria norm PN-EN 196 od 1 do 10 - Metody badania cementu,

Normy dotyczace kruszyw

e PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

e  PN-B-06716:1991/Az1:2001 Kruszywa mineralne - Piaski i zwiry filtracyjne - Wymagania techniczne,

e PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 Kruszywa lekkie -- Cze$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy,
e seria norm PN-B-06714 od 02 do 47 - Kruszywa mineralne — Badania,

e seria norm PN-EN 1097 1 do 10 - Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw,

e seria norm PN-EN 933 od 1 do 11 - Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw,

e PN-EN 1744-1:2010 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna,

Normy dotyczace zabezpieczen antykorozyjnych
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=514444&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=514444&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568573&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568573&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=566151&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=566151&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=566151&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=467045&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=467045&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=473550&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=473550&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=484129&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=484129&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=560977&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=560977&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=479080&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=479080&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=479082&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=479082&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=480567&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=480567&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=551528&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=551528&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=463807&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=463807&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=537403&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=537403&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513152&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513152&page=1
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10.2.7.

10.2.8.

1.3.

10.4.

PN-B-01801:1982 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Podstawowe zasady projektowania,
PN-B-01802:1986 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Nazwy i okreslenia
PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Zasady diagnostyki konstrukcji
PN-B-01811:1986 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Ochrona materiatowo-strukturalna --
Wymagania

PN-B-01813:1991 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i Zelbetowe -- Zabezpieczenia powierzchniowe --
Zasady doboru

PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Metoda badania przyczepnosci
powtok ochronnych

PN-B-01815:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Metody badania przepuszczalnosci
pary wodnej przez powtoki ochronne

Normy dotyczace wody

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu,

Normy dotyczace elementéw tymczasowych

PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy -- Cze$¢ 1: Rusztowania -- Warunki wykonania i ogdlne zasady
projektowania

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Okre$lenia, podziat i gtdwne parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania stojakowe z rur

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania ramowe

PN-EN 74-1:2006 Ztacza, sworznie centrujace i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach. Cze$¢ 1: Ztacza do rur. Wymagania i
metody badan,

PN-EN 74-2:2009 Ztacza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach -- Cze$¢ 2: Ztacza specjalne --
Wymagania i metody badan

PN-EN 74-3:2007 Ztacza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach -- Cze$¢ 3: Podstawki ptaskie i
sworznie centrujgce -- Wymagania i metody badan

PN-EN 1004:2005 Ruchome rusztowania robocze wykonane z prefabrykowanych elementéw konstrukcyjnych -- Materiaty, wymiary,
obcigzenia projektowe, wymagania bezpieczenstwa i warunki wykonania i ogéine zasady projektowania

PN-EN 12810-1:2010 Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych -- Cze$¢ 1: Specyfikacje techniczne wyrobéw

PN-EN 12810-2:2010 Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych -- Cze$¢ 2: Specjalne metody projektowania konstrukcji
PN-EN 15498:2008 Prefabrykaty z betonu -- Szalunki z wiérobetonu -- Cechy wyrobu i wiasciwosci uzytkowe

PN-M-47350:1984 Zasobniki do cementu i kruszywa -- Ogoéine wymagania i badania

Aprobaty techniczne:

IBDiM 2010-02-1825 podktadki wioknobetonowe

Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, Wyd. Arkady, tom |, czes¢ I~IV,

Instrukcja ITB nr 409/2005 — Projektowanie elementéw Zelbetowych i murowych z uwagi na odporno$¢ ogniowa,

Odporno$¢ ogniowa konstrukcji budowlanych — Instytut Wydawniczy CRZZ,

Jamrozy Z.: Beton i jego technologie, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2005,

Jagietto-Kowalczyk M., Jamrozy Z.: Beton architektoniczny, w: ,Surowce i Maszyny Budowlane”, nr 2, 2005,

Loegler, R. (2000): , Betonowe oblicze architektury”. Konferencja ,Beton na progu nowego milenium”, Krakéw, 9-10 listopada 2000.

Beton architektoniczny. Wytyczne Federalnego Stowarzyszenia Producentéw Cementu dotyczace przetargéw, wykonania i odbioréw betonu
o0 zmodyfikowanych wymaganiach optycznych, Kéin 1997,

Architectural Concrete, R-Con Tech Letter, Vol. Il No. 2, 2000, Wichita-Kansas,

Visual concrete. Specifying concrete to BS EN 206-1/BS 8500, British Cement Association,

Chudan A, Woyciechowski P.: Metody i $rodki pielegnaciji betonu w formach i “in situ”, XVII Ogélnopolska Konferencja ,Warsztat pracy
projektanta konstrukji”, Ustron, 20-23.02.2002r.

Wojcik J., Osowski S.: Matryce do betonu architektonicznego, w: ,Polski Cement”, nr 3 (27), 2004, s. 14-15.

Michalik H.: Beton w architekturze, www.kalejdoskopbudowlany.pl , 22 maja 2006 r.

Boyer L.A.: Decorative Concrete Has Come a Long Way!, “Concrete International”, Vol. 24 No. 6, June 2002,

Boehle B., Hart M.: Decorative Concrete at the Getty Villa, “Concrete Intemational”, Vol. 28 No. 4, April 2006,

Nunes A., Alvarez J.A.: Architectonic Concrete Repair and Rehabilitation, Proceedings of the 12 th European Ready Mixed Concrete
Congress, Volume 2, 23-26 June 1998, Lisbon, Portugal,

Schmincke P.: Sichtbeton — gewult wie, ,Beton”, nr 40 (7), 1990, s. 285-290,

Zhang Y.: Mathodology for Aesthetic Repair and Rehabilitation of Arcuitectural Concrete, University of Johannesburg, February 2005,
Czrmecki L., Emmons P.H.: Naprawa i ochrona konstrukcji betonowych, Polski Cement, Krakéw 2002,
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Kuniczuk K.: Praktyka wykonywania betonu architektonicznego w warunkach budowy, XXIII konferencja naukowo-techniczna ,awarie
budowlane”, Szczecin-Migdzyzdroje 23-26.05.2007

Neville, A. (2000): ,Wiasciwosci betonu”. Polski Cement, Krakéw 2000

Neville, A., Brookes, J. (1993): “Concrete technology”. Longmann Scientific & Technical, 1993

Pogan, K. (2000): ,Nowe uptynniacze — nowe mozliwosci w technologii betonu”. Przeglad Budowlany, lipiec-sierpieri 2000

Pogan, K. (2005): ,Nowosci w technologii betonu — beton samozageszczalny (SCC) i z proszkami reaktywnymi (RPC)". Renowacje i Zabytki,
nr [V'2005

Potrzebowski, J. (1999): “Zalecenia dotyczace betonéw i technologii betonowania fasad betonowych (beton architektoniczny)”. Opracowanie
ADDIMENT Polska,

Dabrowska H. Ocena przydatno$ci wody do celéw budowlanych, WyZzsza Szkota Techniki i Przedsiebiorczosci we Wioctawku,

Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzenr wydane przez ich producentéw,
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ST.03 - ROBOTY MURARSKIE
CPV 45262500-6 Roboty murarskie

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2.  Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru rob6t murarskich wykonywanych w
ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robdt objetych niniejszg specyfikacjq
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:
e wznoszenie $cian z bloczkow silikatowych,
e zamurowania z cegiet petnych,\
e podstawy i ogniomurki z cegty klinkierowej, o wymiarach 120x 250x 65mm, wytrzymato$¢ na Sciskanie min.
20MPa, nasigkliwo$¢ max. 6%, klasyfikacje ogniowg A1,
e wstawienie nadprozy prefabrykowanych

1.4.  Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogélne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5.  Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione saq w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumie¢:

o okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujaca prace objete niniejsza specyfikacjq. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

o okreslenie ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi niezbednymi
ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw i sprzetu,

e okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w peti, ewentualnie z marginesem
btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

e okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w celu
zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

o okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe beda traktowane wylacznie rozwigzania, przy realizacji ktérych
nastapita petna zgodnos¢ z tq procedura.

2. WYROBY BUDOWLANE
Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejsza specyfikacjg muszg byé¢
zgodne z dokumentacjg projektowa i spemia¢ wymagania ogoine dotyczace wyrobdw budowlanych, okreslone w ST.00
,Wymagania Ogéine", a ponadto :

1.1.  Elementy wapienno-piaskowe stosowane sg przede wszystkim do wznoszenia konstrukcji murowych w budownictwie
mieszkaniowym, przemystowym i inwentarskim. Produkcja z naturalnych surowcéw — piasku, wapna i wody, oraz
duza gestos¢ blokéw sprawiaja, ze charakteryzujq sie one szeregiem bardzo korzystnych wiasciwosci.

—  Wysoka wytrzymatos¢ - bloki charakteryzujg sie wytrzymatoscig do 25 N/mmz2. Tak wysoka wytrzymato$¢ pozwala
na projektowanie cian konstrukcyjnych o grubosci 18, 15 lub nawet 12 cm.
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— lzolacyjno$¢ akustyczna - zgodnie z prawem masy, im wiekszy ciezar przegréd, tym wyzsza izolacyjno$¢
akustyczna. Dzieki wysokiej gestosci, Sciany z blokéw stanowig masywng przegrode o bardzo dobrej izolacyjnosci
akustycznej, co ma szczegdlne znaczenie w budownictwie wielorodzinnym.

—  Trwalo$¢ - mury z blokéw nalezg do najtrwalszych konstrukcji pod wzgledem mrozoodpornosci. To pozwala na ich
stosowanie nawet w bardzo trudnych warunkach, w ktorych nie mozna stosowa¢ innych elementéw murowych.

— Odporno$¢ ogniowa - bloki to mineralne elementy murowe o klasie A1 reakcji na ogien. W trakcie pozaru nie
rozprzestrzenia ognia, ani szkodliwych substanciji. Mury z blokéw przez dtugi czas zachowujg swojg nosno$¢ oraz
szczelnos¢, gwarantujgc bardzo wysoka odpornos¢ ogniowa i bezpieczenstwo.

— Naturalno$¢ - naturalne surowce oraz precyzyjny system kontroli jako$ci sprawiaja, ze bloki wapienno-piaskowe
nalezg do najzdrowszych materiatow budowlanych.

1.2.  Cement portlandzki [PN-EN 197-1:2002]

Cement powinien spetia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
1. nie nalezy stosowa¢ cementu murarskiego;
2. w okresie obnizonych temperatur (ponizej +50C) cementu hutniczego;
3. normy zwigzane PN-B-30010:1990; PN-EN 196-1:2006; PN-73/B-04302.

1.3. Wapno [PN-EN 459-1:2003]
Wapno powinno spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegoinosci: nie nalezy stosowa¢ wapna
zbrylonego.

14. Zaprawa
Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wiasciwosci wigzace, dobrg przyczepnos¢ do podioza oraz odpowiednie wtasciwosci
techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane
cementowe i cementowo-wapienne powinny spetnia¢ wymagania PN-B-14501:1990.

a. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w normie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikdéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1. 1:0,3:4

2. 1:05:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1. 1:0,3:4

2. 1:05:45
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkami dopuszczonymi do stosowania w
budownictwie.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ dos$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

1.5.  Woda zarobowa do zapraw wg PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia z wyjatkiem wéd mineralnych, ze studni, z rzeki lub
jeziora o ile nie zawierajg zwigzkéw siarkowych, kwasowych czy zasadowych. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
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1.6.  Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania norm PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 ,Kruszywa do zaprawy”, a w
szczegblnosci:
a) nie zawiera¢ domieszek organicznych
b) mie¢ frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziamisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

1.7.  Kruszywo mineralne do betonéw [PN-EN 12620+A1:2008]
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
1. nie zawiera¢ domieszek organicznych i pylastych
2. posiada¢ frakcje przechodzace przez sito o oczkach kwadratowych 32 mm. W zaleznosci od rodzaju elementu
wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju
poprzecznego oraz od 3 odlegtosci w $wietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania. Zalecane graniczne krzywe uziarnienia kruszywa do betonu taczne dla frakcji kruszywa
0+16 mm, 0+32 mm i 0+63 mm podano wg PN-EN 206-1:2003.

2, SPRZET i MASZYNY
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowaé odpowiednio.

Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacii:
- kielnia, mtotek murarski, topata, wiadro, taczka, czerpaki do zapraw, betoniarka;
- pion, poziomica, tata murarska, sznur murarski, katowniki murarskie;
- nozyce do ciecia pretow- reczne i mechaniczne;
- kastry na zaprawe, warstwopiony, kielnie, szpachle;
- poziomice, katowniki murarskie, bloczki.

3. SRODKI TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Cegly i bloczki nalezy przewozi€ i sktadowa¢ z zachowaniem ogolnych zasad. Miejsca sktadowania powinny by¢ suche i
przewiewne oraz zabezpiecza¢ wyroby przed opadami atmosferycznymi. Ustawione wyroby nalezy przymocowa¢ do $rodka
transportu (np. pasami zabezpieczajacymi), aby zapewni¢ im stabilno$¢ i zabezpieczy¢ je przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem w czasie transportu.

Wszelkie materiaty przewozone na paletach powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w
czasie transportu, a ich gbrna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokoSci
palety.

4, WYKONYWANIE ROBOT
Ogélne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Wymagania ogoine:
1. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw i otwordw;
2. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rGwnomiernie na catej ich diugo$ci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepig zazebione korncowe;
3. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dzialowe grubosci ponizej | cegly nalezy
murowaé nie wcze$niej niz po zakoriczeniu $cian gtéwnych;
4.  Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu;
5. Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac¢ lub
moczy¢ w wodzie;
6. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murdw;
7. Mury grubo$ci mniejszej niz | cegta (25 cm) moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C;
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8. W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa).
Przy wznawianiu rob6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

1.1. Przygotowanie zapraw
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych winno by¢ z zasady wykonywane mechanicznie, w takiej ilosci aby zaprawa
mogta by¢ zuzyta maksymalnie: w ciagu 3 godzin — zaprawa cementowo-wapienna i 2 godzin — zaprawa cementowa.

1.2.  Wykonywanie muréw

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa. Roboty nalezy wykonywa¢ warstwami z
zachowaniem prawidtowego wigzania, grubosci spoin oraz poziomu i pionu. Cegty i bloczki betonowe powinny by¢ czyste i
wolne od kurzu. Przy murowaniu cegty suchg — zwtaszcza w okresie letnim — nalezy cegly przed utozenie polewaé lub
moczy¢ w wodg. Wilgotno$¢ bloczkéw betonowych w chwili wbudowania nie moze przekracza¢ 20%.

1.2.1. Mury z cegly petnej
Spoiny w murach powinny mie¢
— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna
10 mm,
— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$ci 5-10mm.
Stosowanie poléwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w poléwkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz 1.5% catkowitej liczby cegiet.
e Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiorkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze
kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru;
e  Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubo$ci réznigcej sie wiecej niz
0 5mm nalezy wykonywa¢ na strzepig zazebione boczne.

2, KONTROLA i BADANIA

Ogolne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowa i wykluczenie
prowadzenia robot niezgodnych z dokumentacjq projektowa i w sposéb niezgodny z wymaganiami specyfikaciji technicznej.
Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na kontrolowaniu
zgodnos$ci z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczeg6ing
uwage nalezy zwrdci¢ na:

e poprawno$¢ przygotowanej izolacji pod projektowane $cianki i $ciany;

e zgodno$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, zgodno$¢ klasy, wymiardw i
innych cech;

e wykonanie badan makroskopowych polegajacych ogledzinach, mierzeniu i opukaniu materiatu pod katem
zgodnosci wymiaréw i ksztattu, odporno$ci na uderzenia, liczby szczerb, peknieé, kruszen. W przypadku
niemoznosci okre$lenia jakoSci bloczkéw przez badanie makroskopowe nalezy jq poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegolinie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu);

e wlasciwg marke i konsystencje zaprawy. W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy
kontrolowaé jej marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

1.1. Kontrola materiatéw ceramicznych.
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnoSci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,

Bporal|

strona STWIOR 50



1.2.

badanie makroskopowe polegajgce przez ogledzinach materiatu, opukiwaniu i mierzeniu:

wymiardw i ksztattu cegly;
liczby szczerb i pekniec;
odpornosci na uderzenia;

przetomu ze zwréceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreSlenia jakoSci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu).

Odbior koncowy
a) Wraz z Inspektorem sprawdzi¢ wszystkie zamurowani i uzupetienia sg wykonane we wiasciwym miejscu i o

b)

wiasciwej grubosci,
Sprawdzenie normowe grubosci spoiny:

12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a

minimalna 10mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekraczaé

15 mm a minimalna 5 mm,

spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg,

hy

1| =0.4h, lub 40mm

c) Dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z cegly i bloczkéw betonowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

okreslonym w ponizszej tabeli:

Dopuszczalne odchytki dla muréw
[mm]
Z cegt Z drobno-
L.p. Rodzaje odchytek oegy .ro no
wymiarowych
Mury Mury elementow z
spoinowane niespoinowane betonu
komérkowego
1 Zwichrowania i skrzywienia powierzchni murow:
na dlugosci 1m 3 6 4
na caftej powierzchni $ciany pomieszczenia 10 20
2 Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
na wysokosci 1m 3 6 3
na wysokosci jednej kondygnacji 6 10 6
na catej wysokosci Sciany 20 30 15
3 Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru:
na odlegtosci 1m 1 2 2
na catej diugosci budynku 15 30 30
4 Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni ostatniej warstwy muru pod
stropem:
na diugosci 1m 1 2
na catej diugosci budynku 10 20
5 Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w
projekcie (najczesciej prostego):
na diugosci 1m 3 6 10
na catej dtugosci Sciany R 30
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6 Odchylenie wymiaréw otworoéw w Swietle osciezy dla otworéw o wymiarach:
szeroko$¢ +6,-3 +6,-3
do 100cm »
wysokos¢ +15,-10 +15,-10 +10
) szerokos¢ +10,-5 +10,-5
powyzej 100cm
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

d) Przerwy dylatacyjne zapobiegajg zarysowaniu konstrukcji w wyniku wystepowania: odksztatceri cieplnych,
nierownomiernego osiadania lub roznej odksztatcalnosci sasiadujacych fragmentow fundamentéw itp. W
konstrukcjach murowych przerwy dylatacyjne przechodzg przez catq wysoko$¢ konstrukcji, . od wierzchu
fundamentu do zwieniczenia konstrukcji np. przekryciem dachowym. Jezeli zastosowanie przerwy dylatacyjnej
wynika ze zmiennych warunkdéw gruntowych, to dylatacja prowadzona jest réwniez przez fundament. Maksymalne
odlegtosci miedzy przerwami dylatacyjnymi, zwigzanymi z odksztatceniami cieplnymi, dla ktorych to wartoSci nie jest
wymagane przeprowadzanie dodatkowych obliczenn na odksztatcenia cieplne okre$la PN /B-03002. Odlegtosci
miedzy przerwami dylatacyjnymi:

Odleglo$é L;
éclana Jednorodna Warstwia wewngtrzna
sclany seczelinowe]
Rodzaj muru 3

Sclany zewngtrzne] | o Zaprawie na Zap ravie na zaprawie na zaprawie

cementowe] cementoma- cementowej cementowo-

waplennej waplennej
m

Z elementow ~ .
ceramicznych 30 80 60 72
z inmych elementow R
murowych 23 40 30 48

2. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

3. ODBIOR ROBOT

Odbiodr odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci
i warto$ci.

4, ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Og6lne”.

5. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedacymi podstawg do wykonania robét budowlanych beda:

10.1.  Dokumentacja projektowa:
Dokumentacja projektowa okreslona zostata w ST.00 ,Wymagania Ogoine”.

10.2.  Normy:

. PN-B-10020:1968 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze (norma wycofana bez zastapienia);

. PN-B-10024:1968 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komérkowych. Wymagania i
badania przy odbiorze (norma wycofana bez zastapienia);

e PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane (norma wycofana bez zastapienia);

e  PN-B-12066:1998, PN-B-12066:1998/Az3:2001 Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy (norma wycofana bez zastapienia);

e PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005, PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku;

. PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy;

e PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte (norma wycofana bez zastapienia);
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. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu;
e PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

10.3.  Inne dokumenty i ustalenia techniczne:
1. Instrukcje stosowania materiatow i montazu urzadzen wydane przez ich producentow,
2. Swiadectwa dopuszczenia materiatow do stosowania wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie
lub inne upowaznione instytucje,
3. Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom |, czes¢ I~1V,
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ST.04 - TYNKOWANIE
45410000-4 Tynkowanie

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych wykonywanych w ramach
realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych niniejsza specyfikacjg
Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnoSci zwigzane z:
o wykonywaniem tynkéw gipsowych,
e wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych Il kat.,
¢ wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych kat. IVf,
¢ wykonanie $cianek zabuddw z ptyt gipsowo-kartonowych,

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe zostaty opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacije o terenie budowy znajdujg sie w ST.00 ,Wymagania Ogolne”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sq w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumie¢:

o okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujaca prace objete niniejszg specyfikacja. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

o okreslenie ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu facznie z wszelkimi niezbednymi
ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw i sprzetu,

o okreSlenie ,zgodnie” oznacza spemienie stawianych wymagan i zalecen w petni, ewentualnie z marginesem
btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

o okreslenie ,procedura’ oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w celu
zapewnienia wymaganej jakosci robdt. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

o okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedg traktowane wylgcznie rozwigzania, przy realizacji ktorych
nastapita petna zgodno$¢ z tg procedurs,

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejsza specyfikacjg muszg byé
zgodne z dokumentacjg projektowa i spemia¢ wymagania ogoine dotyczace wyroboéw budowlanych, okreslone w ST.00
,Wymagania Ogdine".

Ponadto wyrobami budowlanymi, ktére przewiduje niniejsza specyfikacja moga by¢:

21.  Tynki gipsowe:
- gips szpachlowy nie wykazujacy w ciggu 90 dni od daty wysytki odchylen od PN-B/30042:1997 - ,Spoiwa
gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” i spetniajacy nastepujace wymagania:
- wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszeniu do statej masy) <5MPa,
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- odsiew na siatce 0 boku oczka kwadratowego 0,2mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, odsiew na siatce 1mm —
0%,
- poczatek wigzania po 30~60 minutach,
- ilo$¢ wody odciagnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata < 0,5g,
2.2.  Tynki cementowo-wapienne, sktadajace sie z 3 warstw:
a) obrzutka — cement: ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane): piasek — 1:1:9, konstrukcja wg stozka
pomiarowego 11cm,
b) narzut - ciasto wapienne (lub hydratyzowane): piasek — 1:3, konstrukcja wg stozka pomiarowego 9~10cm,
¢) gtadz - ciasto wapienne (lub hydratyzowane): piasek — 1:1,5; konstrukcja wg stozka pomiarowego 11~13cm,

2.3.  Gotowe zaprawy budowlane cementowo-wapienne

a) Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

b) Przygotowanie zapraw do rob6t murowych nie moze by¢ wykonywane recznie. Nalezy zastosowaé urzadzenia
mechaniczne przeznaczone do przygotowania zapraw, lub dostarczy¢ na plac budowy juz gotowe zaprawy do
bezposredniego uzycia;

c) Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu

tj. ok. 3 godzin.

d) Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e) Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

f) Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolity i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢
do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

24.  Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.5.  Piasek PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004)
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — Srednioziarnisty.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przes$wicie 0,5 mm.

2.6.  systemy do wykonywania $cianek dziatowych, sktadajace sie w szczegélnosci z:
obuddw $cian gtadkich, wykonanych z :
e plyt gipsowo-kartonowych, wykonanych zgodnie z PN-B-79406:1997 ,Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe”.

Plyty powinny mie¢ fabrycznie sptaszczone krawedzie wzdtuzne oraz widoczne rdzenie w krawedziach
poprzecznych. ,Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona Jlewa" plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu. Plyty gipsowo-kartonowe, odpowiednio do swojej grubosci
powinny charakteryzowac sie¢ :

PROBA ZGINANIA
Qruboéé Odleglos Obcigzenie niszczace Ugiecie
nomllnalna plyty podpdr | [N] [mm]
gipsowej [mm] Prostopadle do Réwnolegle do Prostopadle do Réwnolegle do
[mm] kierunku wiokien kierunku wiokien kierunku wtokien kierunku wtokien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 08 1,0
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15,0 600 600 180 08 1,0
>18,0 720 500 - - -
Ptyty gipsowo-kartonowe, produkowane sg w wersjach standardowych, ognioodpornych, wodoodpornych oraz
ognio- i wodoodpornych (tacznie). Plyty, odpowiednio do wersji powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :
) GKB GKF GKBI GKFI
Lp. Wymagania ) wodo- i
zwykta ognioodporna wodoodporna )
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
9 Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy
' gipsowego odrywaniu reka rwat sig, nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia
Grubo$¢ 9,540,5; 12,5+0,5,; 15,00,5; 218,0£0,5
3 Wymiary i tolerancje Szeroko$¢ 1200 (+0; -5,0)
' [mm] Dtugosé [2000+3000] (+0; -6)
prostopadto$¢ réznica w diugosci przekatnych <5
9,5 <9,5 - . ;
2
Masa 1m 125 <125 11,0+13,0 <125 11+13,0
4, ptyty o grubosci
kgl 15,0 <15,0 13,56+16,0 <150 13,56+15,0
218,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5. Wilgotnosc¢ [%] <10,0
6. Trwatos¢ struktury przy opalaniu [min] 220 220
7. Nasiakliwo$¢ [%) - - <10 <10
napis na tylnej stronie nazwa, symbol rodzaju piyty; grubosc ; PN;
piyty data produkgji
8. Oznakowanie
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny Zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona

2.7.  systemy do wykonania gotowych (systemowych) cianek dziatowych (np. zestawy kabin sanitarnych), wykonane z
ptyt HPL gr. min. 2cm, w kolorze wg. dokumentacji projektowej (jesli dokumentacja przewiduje okre$lony wzér to
powinien on by¢ wykonany technikg sitodruku) i konstrukcji ze stali nierdzewnej, wzglednie aluminiowej, anodowane;
lub malowanej proszkowo. Wszystkie drzwi do kabin sanitarnych muszg by¢ wyposazone w zamek (od $rodka) oraz
mechanizm informujacy o zajetosci (od zewnatrz) oraz mie¢ z obu stron klamki lub uchwyty. Klamki i zamek powinien
by¢ pokryty warstwg PVC. Systemy kabin powinny mieC specjalng konstrukcje umozZliwiajacg wykonanie 15cm
przeswitu miedzy posadzka, a spodem Scianki oraz regulacje umozliwiajacg wypoziomowanie przy montazu na
posadzce ze spadkiem. Wszystkie drzwi muszq sie otwiera¢ na zewnatrz.

2.8.  Materialy pomocnicze :
Materiatami pomocniczymi do wykonywania systemowych $cianek dziatowych beda :

wykonywanie \\
konstrukgji ]

kotki rozporowe stuzg do mocowania profili U i UD

do Scian i stropéw Zelbetowych

specjalne wkrety do blachy, do mocowania pomiedzy sobg elementéw konstrukcyjnych

wykonywanie ‘
wykonanych z blachy o grubo$ci do 2 mm

konstrukji
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mocowanie blachowkrety do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na metalowych konstrukcjach
obudowy \ nosnych
akustyka taSma uszczelniajgca poprawia od 2 do 3 dB izolacyjnos¢ akustyczng potaczenia
y Scianek dzialowych z podiozem
laczenia phyt taSma z widkna szklanego, szeroko$ci 50mm, do spoinowania stykéw pomiedzy ptytami
A P gipsowo-kartonowymi, stosowana jest rowniez w konstrukcjach ognioodpornych
narozniki % naroznik aluminiowy perforowany
<
oA
sakofczenia g poinaroznik aluminiowy perforowany, 13 x 23 mm. Do zabezpieczenia i wykanczania
7 krawedzi cietych plyt gipsowo-kartonowych
gips szpachlowy przeznaczony do recznego spoinowania potaczen
gips plyt gipsowo-kartonowych z zastosowaniem tasmy zbrojacej
oraz prac wykonczeniowych
b~
tadz { e gipsowa gtadz szpachlowa przeznaczona do recznego catopowierzchniowego
g & - szpachlowania $cian i sufitow
|

2. SPRZET i MASZYNY
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogéine" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacji:
o kielnie czerpakowe;
o kielnie gtadkie i jezykowe;
o miotek murarski, topata, paca, pedzel, sito;
e czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa;
e mieszarki do zapraw;
e agregat tynkarski;
e pompa do zapraw;
e betoniarka wolnospadowa;
o laty;
e przenosny zbiornik na wode.

3. SRODKI TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac¢ sprawne technicznie $rodki transportu. Wykonawca
jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i
whasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszq spetia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

1. Cement, wapno, gotowe suche mieszanki tynkarskie luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast;
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2. Materialy workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone
przed zawilgoceniem.
3. WYKONYWANIE ROBOT
Podfoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10100:1970.
Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-10100:1970;
Jesli w projekcie nie przewidziano inaczej to nalezy stosowac si¢ do zalecer ponizszej tabeli:

Rodzaj Przeznaczenie

wykariczanie powierzchni betonowych i zelbetowych, np. wykariczanie powierzchni stupéw, a takze

gladz gipsowa spodnia warstwa spocznikéw i biegdw schodowych

w salach dzieciecych, pomieszczeniach biurowych, korytarzach kondygnaciji nadziemnych, klatkach

tynk gipsowy schodowych, szatni, w pomieszczeniu nauczycielskim

cementowo-wapienny . ) .
. w pomieszczeniach gospodarczych, magazynowych w piwnicy
IV kategorii

cementowo-wapienny L ) . ] . . ) .
Il Kateqorii ciany pomieszczen wykanczanych plytkami oraz ciany i stropy pomieszczen nieogrzewanych
ategorii

51.  Tynkowanie

Tynki nalezy wykonywaC po zakonczeniu wszystkich robédt, ktdrych pozniejsze wykonywanie mogtoby spowodowac
uszkodzenia tynkéw. Prace prowadzi¢ zgodnie z PN-70/B-10100 — ,Roboty tynkowe - Tynki zwykte - Wymagania i badania
przy odbiorze”. Zaleca si¢ wykonywanie robét w temp. Od+5 do +250C i pod warunkiem iz w ciggu doby nie nastapi spadek
temp. ponizej 00C. W przypadku gdy warunek ten nie moze by¢ spetniony nalezy stosowa¢ Srodki ochronne, jak przy
wykonywaniu rob6t w warunkach zimowych. Jezeli temperatura jest wyzsza niz +250C nalezy tynki chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem i zwilza¢ wodg (min. w ciggu pierwszych 3 dni).

Przygotowanie podioza:

Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancii
tlustych, a nastepnie obficie zmy¢ woda,.

Podtoze z elementdw ceramicznych:

Spoiny w murze powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10~15mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na
spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na glteboko$¢ jak wyzej lub zastosowaé specjalne s$rodki zapewniajace nalezyty
przyczepno$¢.

Podtoze z monolitycznych betonéw kruszynowych:

Podtoze pod tynk powinno by¢ réwne lecz szorstkie. Gtadkie podtoze nalezy nacig¢ ditutami, a nastepnie oczysSci¢ z pytu i
kurzu.

5.1.1. Tynki cementowo-wapienne
Tynki takie nalezy wykonywa¢ mechanicznie w kolejnosci:
- wyznaczenie lica powierzchni tynku,
- mechaniczne wykonanie obrzutki,
- mechaniczne wykonanie narzuty,
- mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,
- reczne wykonanie osciezy, gzymsow, wyskokow itp.
Na podtoze o dobrej przyczepno$ci mozna narzut nanosi¢ bezposrednio bez stosowania obrzutki. Obrzutke nalezy wykonac
kazdorazowa na $cianach i stropach betonowych i zelbetowych.
Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw cement.-wapiennych podaje ponizsza tabela:

odchylenie powierzchni odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku odchylenie przecinajacych
kategori tynku od ptaszczyzny i sig ptaszczyzn od kata
a tynku odchylenie krawedzi od przewidzianego w
linii prostej pionowego poziomego dokumentacji
0,1,la nie podlegajg sprawdzeniu
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nie wigksze niz4mmna 1mi
ogotem nie wiecej niz 10mm na
nie wigksze niz 3mm na 1m catej powierzchni miedzy nie wieksze niz 4mm na 1m
przegrodami pionowymi (Sciany,
belki itp.)

nie wigksze niz4mm na
2-metrowej tacie

nie wigksze niz2mmna 1mi
nie wigksze niz3mmiw | ogétem nie wiecej niz 4mm w
Il liczbie nie wigkszej niz 3 pomieszczeniach do 3,5m
na 2-metrowej tacie wys. oraz nie wigcej niz 6mm
w pom. wyzszych

nie wigksze niz3mmna 1mi
ogotem nie wiecej niz 6mm na cafej
powierzchni migdzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.)

nie wieksze niz 3mm na 1m

nie wigksze niz 1,5mm na 1m - " .
nie wigksze niz2mmna 1mi

nie wigksze niz 2mm i w i ogétem nie wigcej niz 3mm ) S .
IV, IVf, R - . ; ogotem nie wiecej niz 3mm na cafej - "
liczbie nie wigkszej niz 2 w pomieszczeniach do 3,5m ) Lo : nie wieksze niz 2mm na 1m
IVw S L powierzchni migdzy przegrodami
na 2-metrowej tacie wys. oraz nie wigcej niz 4mm

pionowymi ($ciany, belki itp.)

w pom. wyzszych

5.1.2. Tynki gipsowe:

Tynki gipsowe na betonowych $cianach monolitycznych nalezy wykonywaé jednowarstwowo, a $rednia grubo$¢ warstwy
powinna wynosi¢ 8~10mm (min.6mm). Na $cianach murowanych tynki gipsowe mozna wykonywa¢ dwuwarstwowo, przy
czym drugg warstwe nalezy naktada¢ przed zwigzaniem pierwszej warstwy, tj. najpozniej po ok. 30 min. po wykonaniu
pierwszej warstwy.

Zacieranie tynku, potaczone z ew. zwilzeniem powierzchni nalezy rozpocza¢ wtedy, gdy gips zacznie wigzaé. Niewielkie,
lokalne nieréwnosci nalezy usuwac¢ przez szpachlowanie zaczynem (wgtebienia) lub za pomocg cyklinowania (wypuktosci),
lekko zwilzajac wodg powierzchnig przed jego naprawa.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw gipsowych podaje ponizsza tabela:

odchylenie powierzchni tynku

od ptaszczyzny i odchylenie plaszezyzn od kaa

odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie przecinajacych sie

M ) przewidzianego w
krawedzi od linii prostej ) ) "
pionowego poziomego dokumentacji
—_— " . nie wigksze niz 1,5mm na 1m i nie wieksze niz 2mm na 1m i ogbtem
nie wieksze niz 2mm i w ) L S .
R - ogdtem nie wiecej niz 3mm w nie wiecej niz 3mm na catej C "
liczbie nie wigkszej niz 2 na 2- ; ) . oo . nie wigksze niz 2mm na 1m
o pomieszczeniach do 3,5m wys. oraz powierzchni miedzy przegrodami
metrowej facie L . . S ,
nie wiecej niz4mm w pom. wyzszych pionowymi ($ciany, belki itp.)

5.2. Wykonywanie lekkich (niekonstrukcyjnych) $cianek dziatowych

5.2.1. Wyznaczanie potozenia $ciany

Przed zamocowaniem profili nalezy wyznaczy¢ osie $cian za pomocg prawidlowo wypoziomowanego urzadzenia
laserowego. Nalezy upewni¢ si¢, ze Sciana montowana bedzie do wtasciwej konstrukcji budynku, a nie do posadzki
ptywajacej czy stropu podwieszonego.

5.2.2  Montaz profili przytaczeniowych

Obudowa lekkich $cianek dziatowych mocowana bedzie do systemowej konstrukcji wykonanej z profili stalowych. Grubo$é
szkieletu nalezy dobraé, wg zalecen producenta, do wysoko$ci $cianki, ale powinna by¢ szersza, je$li tak zostata
okre$lona w dokumentacji projektowej. Ze wzgleddw akustycznych bardzo istotne jest umieszczenie tasm
uszczelniajgcych miedzy profile, a przegrody budynku, wokét catej budowanej $ciany. W tym celu profile
przytaczeniowe (profil U) nalezy dokfadnie (bez przerw) oklei¢ taSma uszczelniajaca i zamocowac $cisle do podtoza i
stropu za pomoca kotkéw rozporowych i wkretéw lub kotkéw rozporowych wbijanych w odstepach <1m. Przytaczenia
boczne muszg mie¢ min. 3 punkty mocowania. W potaczeniach ze stropami masywnymi nalezy uzywaé tasmy
elastyczne (np. paski z wtékna mineralnego o gr. 10mm). Jezeli istnieje prawdopodobieristwo ugieC stropu w
zakresie powyzej 10mm, nalezy zastosowaé potaczenie elastyczne.

W przypadku gdy konstrukcja Scianek dziatowych sktada¢ sie ma z podwojnego szkieletu, szkielety te nalezy oddzieli¢ od
siebie przektadka izolujaca.
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5.2.3 Montaz profili pionowych

W profile ,U” nalezy wstawi¢ profile ,C” i doktadnie wypoziomowa¢. Maksymalny rozstaw osiowy profili pionowych wynosi
600mm. Profile te nalezy rozmieSci¢ gesciej, jezeli wymaga tego konstrukcja (np. specjalne Sciany wysokie). Takze
w Scianach wykanczanych okfadzing z plytek ceramicznych rozstaw profili nalezy zmniejszyé do 500mm. Profile
pionowe ,C” muszg zachodzi¢ na profile przytaczeniowe ,U” na gteboko$¢ = 15mm.

524 Wykonywanie obudowy
Plyty stanowigce obudowe $cian moga by¢ mocowane na szkielecie nosnym pionowo lub poziomo.

Okfadanie konstrukcji rozpocza¢ nalezy od plyty o petnej szerokosci (1200mm). W tym samym miejscu, ale z drugiej strony
Sciany nalezy uzy¢ plyty o potowie szeroko$ci (600mm)

Do mocowania uzywa si¢ wkretaki i specjalnych blachowkretow. Plyty o gr.12,5mm nalezy mocowa¢ blachowkretami
3,5x25mm. Do plyt o wiekszych grubosciach nalezy stosowaé dtuzsze blachowkrety tak, aby ich gtebokos¢
wwiercenia w profil metalowy nie byta mniejsza niz 10mm. Plyty powinny by¢ mocowane do profili w odstepach <
25¢cm. Przy oktadzinach kilkuwarstwowych mozna w warstwach wewnetrznych zwigkszy¢ rozstaw wkretéw do <
75cm. Ponadto nalezy zachowa¢ 10mm odstep elementéw mocujacych od krawedzi ptyt (dla krawedzi ostonietych
kartonem) i 15mm (dla krawedzi nie ostonigtych). Wkrety nalezy umieszcza¢ prostopadle do ptaszczyzny piyty i
wpuszczac tylko na taka gteboko$¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu gtowka elementu mocujacego. W czasie prac
montazowych nie dopuszcza¢ do powstania odksztatcen (specznienia, naprezenia).

Poprzeczne potaczenia plyt nalezy rozmieszcza¢ z wzajemnym przesunieciem stykow = 40cm. Niedopuszczalne sg styki
krzyzowe. Przy oktadzinach pojedynczych pod styki poprzeczne nalezy podtozyé profil metalowy lub zaszpachlowaé
je z tasma zbrojaca.

Aby unikna¢ odksztatcen, ptyty powinny by¢ krétsze o ok. 5~10mm niz wysokos¢ pomieszczenia i Scisle przylega¢ do
konstrukcii.

5.2.5 Spoinowanie

Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz Zadne zmiany dtugosci ptyt powodowane zmianami ich
wilgotno$ci i temperatury.

Spoinowa¢ mozna krawedzie plyt sptaszczone fabrycznie, badZ krawedzie indywidualnie sfrezowane. Do spoinowania
uzywac nalezy gotowych mas szpachlowych i taSm zbrojacych z widkna szklanego (flizeliny). W zagtebienie na
potaczeniu krawedzi ptyt nalezy weisna¢ szpachelkg pierwszg warstwe masy, nastepnie w mase te wcisng¢ taSme
zbrojacy i ponownie natozy¢ warstwe masy, szerszg 0 5~6¢cm od tasmy. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu
nalezy zeszlifowa¢ i wygtadzi¢ spoine za pomocg zacieraczki i drobnoziarnistego Sciernego papieru siateczkowego.

5.2.6 Izolacje

Materiat izolacyjny musi by¢ zgodny z przeznaczeniem przegrody (izolacja termiczna, ppoz. wzglednie akustyczna). Izolacje
(w ptytach, badZ z rolki) w lekkich Scianach dziatowych mozna zacza¢ uktada¢ dopiero po wykonaniu okfadzin z
jednej strony. Uktadajac izolacje nalezy zabezpieczaé jg przed osuwaniem sie, badz wypadaniem. Warstwa
izolacyjna nie moze by¢ Scisnieta bardziej niz do 2/3 jej poczatkowej grubosci.

5.2.7 Instalacje

Instalacje w $ciankach dziatowych mozna zacza¢ wykonywaé dopiero po zamocowaniu w nich izolacji. Instalacje nalezy
prowadzi¢ zgodnie z procedurami branzowymi. Otwory pod instalacie muszg mie¢ $rednice wiekszg o 10mm niz
$rednica przewodu lub rury ostonowej, ktdre majg przez ten otwér przechodzié. Kable nalezy prowadzi¢ w rurkach
ostonowych lub specjalnych korytkach, chroniac je przed przecieraniem sie o profile, przez ktére przechodza,.

52.8 Otwory

Jako oscieza do przysziego zamontowania stolarki nalezy uzy¢ specjalnie pogrubionych profili ,UA”, mocujac je za pomocg
specjalnych katownikow bezposrednio do konstrukcji nosnej podtogi i stropu. Przy wigkszych gabarytach stolarki (np.
drzwi 2-skrzydtowe) nalezy zastosowa¢ indywidualng konstrukcje, wynikajaca z konkretnej analizy. Nalezy
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przestrzega¢ zalecen producentow drzwi. W obrebie otwordw, ptyty obudowy nalezy przycigé w taki sposéb, aby nad
otworem nie powstaty ciggte spoiny pionowe. Wzajemne przesunigcie spoin nad ryglem wynosi¢ powinno =15cm.

5.2.9 Potaczenia Sciany ze Sciang

Okfadzina Sciany do ktérej ma by¢ dostawiona inna $ciana powinna by¢ przecigta spoing pionowg umieszczong na
przedtuzeniu osi dostawianej sciany. Dla poprawy statecznosci w $cianie, do ktdrej bedzie dostawiana inna $cina, w
miejscu taczenia (obok spoiny) montuje sie dodatkowy profil pionowy.

5.2.10 Pofaczenia Sciany z sufitem

Lekkie Scianki dziatowe nalezy montowa¢ bezpo$rednio do stropu wiasciwego, unikajac potgczenia ze stropem
podwieszonym. Sciana na catej swej wysokosci (rowniez ponad poziomem stropu podwieszanego) powinna mieé
takg sama budowe (wypetnienie i obudowe).

5.2.11 Wymagania specjalne

W celu zapewnienia specjalnych wymagan np. ppoz. lub akustycznych nalezy Scisle przestrzega¢ okreslonych procedur, w
tym stosowac wszystkie materiaty o zalecanych wiasciwosciach, tworzacych razem rozwigzanie systemowe.

Wszystkie potaczenia i spoiny muszg by¢ szczelnie wypetnione, a wszelkie zagtebienia (np. wneki na szafki elektryczne czy
hydranty) nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ (np. zwiekszajac ilos¢ warstw lub dodajac materiat 0 specjalnych
wiasciwosciach). Miejscami ostabiajacymi specjalne wiasciwosci Scian sg tez puszki gniazdek, rozgateziaczy,
wytacznikow itp. Miejsca takie réwniez musza zosta¢ odpowiednio uszczelnione (np. poprzez wykonanie
wewnetrznej obudowy lub uszczelnienie specjalng masg). Ponadto elementéw takich nie wolno umieszczaé
naprzeciw siebie, po obu stronach $ciany, gdyz grozi to ostabieniem wiasciwosci przegrody (akustyka, ppoz). Nalezy
je wéwczas przesuna¢ wobec siebie 0 min.60cm.

5.2.12 Dylatacje

przy diugosciach $cian = 15m konieczne jest zastosowanie szczelin dylatacyjnych. Budujac $ciane nalezy uwzglednic i
przeja¢ szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynku. Szczeliny dylatacyjne nie mogq ostabia¢
wiasciwosci Scianek dziatowych.

5.2.13 Miejsca specjalne

W miejscach gdzie przewiduje sie¢ montaz ciezszych elementéw (np. pétki, obrazy itp.) nalezy zamontowaé na odpowiednie;
wysoko$ci profil poziomy pomiedzy konstrukcyjnymi profilami pionowymi. Miejsce takie nalezy odpowiednio
oznaczy¢ na gotowej $cinanie.

5.2.14 Wyréwnanie

Powierzchnie pod oktadziny, tapetowanie (oprécz tapet jedwabnych, winylowych i metalowych) oraz pod malowanie farbami
teksturowymi, stiukami itp. mogg mie¢ minimalne nieréwno$ci widoczne w postaci drobnych cieni po przytozeniu pod
katem zrédia Swiatta.

Powierzchnie pod malowanie powinny by¢ szczeg6inie réwne. W tym celu zwigksza sie szeroko$ci wyptaszczen na stykach
ptyt i wykonuje szerszg spoine, ktora powinna zniwelowac roznice. Gdyby nawet w takim wypadku widoczne byty
odksztalcenia w obrebie ptaszczyzn, wéwczas catg Sciang nalezy pokryé masg szpachlowg i po wyschnigciu
zeszlifowac.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogélne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyroboéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowsa i wykluczenie
prowadzenia robot niezgodnych z dokumentacjq projektowa i w sposdb niezgodny z wymaganiami specyfikaciji techniczne.
6.1.  Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot, a takze gipsu i wody, a wyniki tych badan przedstawi¢ Inzynierowi Kontraktu do akceptaciji. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, gipsu, wody oraz kruszyw.
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6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany
w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
6.3.  Podtoze
kontrole podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umyé woda.

6.4. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlno$ci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-B-14501:1990 "Zaprawy budowlane zwykte".
Wyniki badan materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera Kontraktu.
3.1. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-B-10100:1970 ,Roboty tynkowe.
Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze" i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegoino$ci:
1. zgodno$ci z dokumentacjq projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
prawidtowosci przygotowania podiozy,
mrozoodpornos$ci tynkow zewnetrznych,
przyczepnosci tynkdw do podtoza,
grubosci tynku,
wygladu powierzchni tynku,
prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
wykonAczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

© 0N OoRA W

4. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogolne”.

5. ODBIOR ROBOT

Odbiodr odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i warto$ci.

6. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Og6lne”.

1. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedacymi podstawg do wykonania robét budowlanych beda:

7.1. Dokumentacja projektowa:
Dokumentacja projektowa okreslona zostata w ST.00 ,Wymagania Ogoine”.

7.2.  Normy:
. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych;
. PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (norma wycofana bez zastapienia);
. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu;
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci;
PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy;
PN-EN 771-6:2007 Wymagania dotyczace elementow murowych. Cze$¢ 6: Elementy murowe z kamienia naturalnego;
PN-B-06190:1972 Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze (norma
wycofana bez zastapienia);
e  PN-EN 772-10:2000 Metody badan elementéw murowych. Okreslenie wilgotnosci elementow silikatowych i elementow z
autoklawizowanego betonu komérkowego;
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7.3.

. PN-EN 772-18:2001 Metody badan elementéw murowych. Cze$¢ 18: Okreslenie odpornosci na zamrazanie-odmrazanie elementow
murowych silikatowych;

e PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte;

e  PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem —
Specyfikacja;

. PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja;

Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

1. Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentow,

2. Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie
lub inne upowaznione instytucje,

3. Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom |, cze$¢ I~V
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ST.05 - 1ZOLACJE
45320000-6 Roboty izolacyjne

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru izolacji czesci podziemnych,
wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w cze$ci ogoinej.

1.3.  Zakres Robét objetych niniejsza specyfikacjg
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem izolacji, opisang w niniejszej specyfikacji
technologia.

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe

Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogéine” i obowigzuja odpowiednio.

W szczegoInosci pracami tymczasowymi moze by¢ odwadnianie wykopdw, ktore nalezy prowadzi¢ zgodnie z odrebnymi
przepisami i po dokonaniu niezbednych uzgodnien.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sgq w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacii
pojawig sie ponizsze okreslenia, nalezy przez nie rozumie¢:
e izolacja przeciwwilgociowa — izolacja zabezpieczajacq przed wilgocig gruntowa i niespietrzajacg sie wodg
infiltracyjna, zgodnie z DIN 18 195-4 oraz przed wodg gruntowa nienapierajaca, zgodnie z DIN 18 195-5
e izolacja przeciwwodna - izolacja zabezpieczajaca przed spietrzajacq sie wodg infiltracyjng, zgodnie z DIN
18 195-6

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejszg specyfikacjg musza byé
zgodne z dokumentacjg projektowg i spetniaé wymagania ogoine dotyczace wyrobdw budowlanych, okre$lone w ST.00
,Wymagania Ogélne".

2.1. Izolacje termiczne i akustyczne
— Dach - styropian twardy EPS 100-38 grubo$ci min. 10cm
—  Podtogi- styropian twardy EPS 100-38 grubosci min. 8-15¢m
—  Odtworzenie izolacji termicznej zewnetrznej, w obrebie wykonywanych prac tj. obrébek dekarskich i montazu
projektowanego wejscia do budynku

2.2. Izolacje przeciwwodne, przeciwwilgociowe
Posadzki w pomieszczeniach mokrych — izolacja posadzki warstwa, folii w ptynie, wywinieta na $ciany na minimum
10cm, nakfadang na zagruntowane podioze, wszystkie naroza uszczelnione taSmami, wpusty i przejScia rurowe
uszczelnione kotnierzami. Sciany nalezy izolowaé zgodnie z zasada;

o $ciany w obrebie umywalek i zlewdw zaizolowane na powierzchni odmierzonej po 50 cm od brzegéw

urzadzenia

o  przejscia instalacji wodnych zaizolowane kofnierzami uszczelniajgcymi
Posadzka w sali gimnastycznej- izolacja posadzki warstwa folii PE
Dach - papa termozgrzewalna,
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—  Folia paroizolujaca
Nalezy zapewniC ciggtos$¢ izolacji (uktadac na zaktad).

3. SPRZET i MASZYNY
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Roboty zwigzane z izolacjg przeciwwodng i przeciwwilgociowga mogq byé wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy
wykonywaniu recznym nalezy przygotowac nastepujacy sprzet:

. szczotki, szerokie pedzle,

e  wiertarka z natozonym mieszadtem,
kielnie czerpakowe, kielnie gtadkie i kielnie jezykowe,
metalowa blichéwka (podiuzna kielnia gtadka),

e  odkurzacz.
Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatow
izolacyjnych.

4, SRODKI TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Materiaty izolacyjne nalezy chroni¢ przed przemarzaniem i przegrzaniem (powyzej +35°C).

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.

5.1.  Ogdlne warunki wykonywania robot

Przed utozeniem systemu izolacji przeciwwodnej ponizej poziomu terenu, poziom zwierciadta wody gruntowej nalezy obnizy¢
co najmniej 30cm ponizej najnizszego poziomu, przewidzianej do wykonania warstwy hydroizolacji. Obnizony poziom
zwierciadta wody gruntowej nalezy utrzymaé przez caty okres robét. Robot nie nalezy wykonywaé w czasie deszczu,
mzawki, ani przy silnym nastonecznieniu. Izolacje nalezy wykonaé na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym,
ewentualnie lekko wilgotnym oraz wolnym od plam olejowych i kurzu. Temperatura powietrza i podioza w czasie
wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza niz +3°C i nizsza niz +35°C.

5.2.  Przygotowanie podtoza pod izolacje
Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do utozenia izolacji. Beton
stanowigcy podtoze pod hydroizolacje powinien by¢ powierzchniowo wyréwnany i zwarty. Prawidtowo przygotowane podtoze
winno spetnia¢ nastepujace warunki:

e podtoze powinno by¢ réwne, pozostate resztki zaprawy nalezy zbi¢,

e podtoze powinno by¢ stabilne i czyste,

e powinno by¢ wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i tiuszczu,

e podtoze powinno by¢ przyczepne,

e wytrzymato$¢ na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,

e podtoze moze by¢ lekko wilgotne, niedopuszczalny jest natomiast film wodny.
Ewentualne wady wykonfczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwaé wg specjalnie opracowanych
metod, uzgodnionych z Inzynierem i autorem projektu (naprawy powierzchni nie sg objete zakresem niniejszej specyfikacji).

5.3. Zagruntowanie podioza

Gruntowanie podtoza ma na celu zwiekszenie przyczepno$ci izolacji do tego podtoza. Do gruntowania powierzchni nalezy
uzywac wytacznie materiatow zgodnych z systemem samej hydroizolacji i przeznaczonych do danego rodzaju podtoza. W
przypadku przewidzianych niniejszg specyfikacjg produktéw i podioza betonowego, materiatem takim jest stezona emulsja
bitumiczna. Przed uzyciem emulsje te nalezy rozcienczy¢ wodg, zgodnie z instrukcjg producenta (np. przy naktadaniu
recznym, w stosunki 1:10, a przy natryskiwaniu 1:15).

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowa¢ nastepujace zasady:
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o nalezy gruntowa¢ podioze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

e temperatura powietrza i nie zmrozonego podtoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza od +3°C i
nizsza od +35°C,

e powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowa¢ tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle $rodka
gruntujacego, ile beton ten zdota catkowicie wchtongg tak, aby na powierzchni nie powstata powioka.

o roztwor nalezy nanosi¢ szczotkami lub watkami, ewentualnie sprzetem do natrysku,

e bezposrednio przed gruntowaniem i naktadaniem masy hydroizolacyjnej, powierzchnie przeznaczona na izolacje
nalezy oczysci¢ z luznych frakciji, pytu i zattuszczen (luzne frakcji i pyly nalezy usunaé za pomocg odkurzacza
przemystowego, a w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtry:
przeciwolejowy i przeciwwodny, zattuszczenia nalezy usuna¢ przez wypalenie np. palnikiem gazowym),

o ostre krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac), zas wyoblenia odpowiednio zaokragli¢,

e powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogolne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobow budowlanych niezgodnych z dokumentacja projektowa i wykluczenie
prowadzenia rob6t niezgodnych z dokumentacja projektowa i w sposéb niezgodny z wymaganiami specyfikaciji technicznej.

6.1.  Badania i kontrole przed przystapieniem do robot

6.1.1. Badania i kontrole wyrobéw budowlanych

Przed przystapieniem do robét Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia dat produkcji i przydatno$ci do uzycia
materiatéw jakich zamierza uzy¢, a takze stanu ich opakowan i warunkéw w jakich byly przechowywane. Materiaty, ktérych
okres przydatnosci do uzycia sie juz skofczyt nie mogag by¢ wykorzystywane do budowy i Wykonawca musi je na swoj koszt
usuna¢ z terenu budowy i zutylizowa¢. Podobnie nalezy uczyni¢ z materiatami, ktérych opakowania zostaty uszkodzone,
albo ktore przechowywane byly w warunkach, ktére ich producent okreslit jako niedopuszczalne. Dla materiatdéw, ktére
przechowywane byty w warunkach dopuszczalnych, ale niewskazanych przez ich producenta, decyzje o ich przydatnosci do
rob6t podejmie Inzynier Kontraktu, na koszt i ryzyko Wykonawcy.

Dla pozostatych materiatow Wykonawca przygotuje komplet dokumentéw i przedstawi go Inzynierowi Kontraktu do
akceptaciji.

6.1.2. Badania i kontrole podioza
Przed przystapieniem do robét kontroli winno podlega¢ m.in. wiasciwe przygotowanie podioza, zgodnie z zasadami opisanymi w
niniejszej specyfikacji.

6.1.3. Badania w trakcie robdt

W trakcie prowadzenia rob6t nalezy w sposéb ciggty kontrolowa¢ temperature powietrza i podtoza. Nalezy rowniez sprawdzi¢
zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w ST z potwierdzeniem ich w
formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajacych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich
jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

6.1.4. Badania i kontrole po wykonaniu robét
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Powierzchnie zabezpieczone powtoka hydroizolacyjna,
po ich odpowiednim stwardnieniu, Wykonawca bada w obecnosci Inzyniera.
Do badan kontrolnych, ktdre nalezy wykonywa¢ w obecno$ci Inzyniera naleza;

e  sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie grubosci i jakosci warstw ochronnych,

e pomiar grubosci powtoki.
Sprawdzenie grubo$ci powtoki nalezy wykonywa¢ metodami niszczacymi lub nieniszczacymi z doktadno$cig do 1 mm
wykonujac 1 pomiar na 25 m2 powtoki, lecz nie mniej pomiaréw niz 5 na jednym obiekcie. Uzyskane wyniki nalezy poréwnaé
do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w Swiadectwie Dopuszczenia do Stosowania. Zakres badan kontrolnych
ustala Inzynier. W szczegolno$ci moze on uznaé za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.
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Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swéj koszt. Jezeli wyniki
niezaleznych badar wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan albo moze opiera¢ sie wytacznie na wlasnych badaniach
przy ocenie zgodno$ci materiatéw i rob6t z niniejszg specyfikacja. Catkowite koszty takich powtdrnych lub dodatkowych
badar i pobierania prébek zostang poniesione przez Wykonawce.

6.1.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami hydroizolacii
Jezeli zabezpieczenie hydroizolacyjne bedzie wykonane Zle, to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona na
nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi sie w przypadku nie osiagniecia przez probki okreslonych parametréw.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT
Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci

i warto$ci.

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogolne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedacymi podstawa do wykonania robét budowlanych beda:

10.1. Dokumentacja projektowa:

dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
ewentualna dokumentacja projektowa wykonana przez Wykonawce,
dokumentacja powykonawcza

10.2.  Normy:

PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne . Wymagania i badania przy odbiorze;

PN-B-24620:1998, PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno;

PN-B-27617:1989 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej (norma wycofana bez zastapienia);

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja;
PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z weiny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja;
PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania;
PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych (norma wycofana bez
zastapienia);

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjno$¢ od dzwiekow powietrznych;

PN-B-02862:1993, PN-B-02862:1993/Az1:1999 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych (norma wycofana bez zastapienia);.

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpomos$ci ogniowej elementéw budynkéw. Wymagania ogélne i
klasyfikacja;

PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$¢ 2: Elementy murowe silikatowe;

PN-EN 772-10:2000 Metody badan elementow murowych. Okreslenie wilgotnosci elementéw silikatowych i elementéw z
autoklawizowanego betonu komérkowego;

PN-EN 772-18:2001 Metody badan elementéw murowych. Czes¢ 18: OkreSlenie odpornosci na zamrazanie-odmrazanie elementow
murowych silikatowych;

PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z weiny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

1.
2.

Instrukcje stosowania materiatdw i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw,
Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie
lub inne upowaznione instytucije,
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

- REMONT | PRZEBUDOWA POMIESZCZENIA SALI GIMNASTYCZNEJ ORAZ POMIESZCZEN PRZYLEGLYCH W
SZKOLE PODSTAWOWEJ NR 3 W POLICACH

3. Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom |, cze$¢ I~V
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ST.06 - SUFITY PODWIESZANE

45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zaméwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.2.  Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru sufitdw podwieszonych wykonywanych w ramach
realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robdt objetych niniejszg specyfikacjq
Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynno$ci zwigzane z :
e montazem modularnych sufitéw podwieszonych,

1.4.  Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe zostaty opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5.  Informacja o terenie budowy
Informacije o terenie budowy znajdujq sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j :
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogoine” i obowigzujg odpowiednio. Ponadto, ilekro¢ w ramach
niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumie¢ :

o okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujaca prace objete niniejszg specyfikacja. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

o okreslenie ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi niezbednymi
ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw i sprzetu,

o okreSlenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni, ewentualnie z marginesem
btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

o okreslenie ,procedura” oznacza informacje "kto?, co?, jak?, kiedy? i gdzie?” wykonuje i kontroluje, w celu
zapewnienia wymaganej jakoSci robét. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

o okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedq traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktérych
nastapita petna zgodno$¢ z tg procedurs,

W niniejszej specyfikacji pojawiaé sie bedq takze okreslenia fachowe, takie jak :

o sufit podwieszany — lekka (nieno$na) przegroda pozioma w budynku, powodujaca optyczne obnizenie wnetrza
(wykonywana najczesciej dla ukrycia instalacji),

o sufit monolityczny — sufit tworzacy jednolitg, ptaskg powierzchnie,

o sufit modularny (rastrowy) — sufit, ktérego powierzchnia powstaje przez utozenie na specjalnym ruszcie
prefabrykowanych modutéw, tzw. rastrow,

o sufit typu wyspa (chmurka) — luzne zestawienie elementow nie tworzacych ze sobg zwartej catosci, tzw. wysp lub
chmurek,

o sufit akustyczny — sufit o wtasciwo$ciach pochtaniajacych fale dzwiekowe,

o sufit zmywalny - sufit, ktérego powierzchnie mozna zmywac¢ bez utraty jego wtasciwosci, z czestotliwo$cig
dostosowang do charakteru pomieszczenia,

o konstrukcja sufitbw podwieszanych — ruszt z ksztattownikéw, nie stanowigcy konstrukcji budynku, ale stanowigcy
element do zamocowania obudowy, albo umieszczenia rastrow,

e obudowa sufitdw podwieszanych — materiat mocowany od spodu do konstrukcji sufitow,
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e wypetnienie sufitdbw podwieszanych — materiat umieszczany na, wzglednie podwieszany do konstrukcji sufitow
podwieszanych,

2. WYROBY BUDOWLANE
Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejsza specyfikacjg musza byé
zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymagania ogélne dotyczace wyrobdéw budowlanych, okreslone w ST.00

,Wymagania Ogdlne".

Jezeli dokumentacja projektowa wyraznie nie okresla tego inaczej, wyrobami budowlanymi stosowanymi do wykonania prac
objetych niniejsza specyfikacja beda :

2.1.  systemy do wykonywania monolitycznych sufitdw podwieszonych, sktadajace sie w szczegdinosci z :

2.1.1. stalowej i ocynkowanej konstrukcji sufitow podwieszonych, wykonanej zgodnie z PN-EN-14195:2006/Ap1:2008
Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi - Definicje, wymagania i
metody badan, {j. ze stali gatunku DX51D i pokryte warstwag cynku klasy min. Z140. Nie dopuszcza sie konstrukcii

drewniane;j.
Na system konstrukcyjny sktadajq sie :
. profil do budowy konstrukcji gtadkich sufitéw podwieszanych,
rofil ,

P gruboéci 0,6mm, w 2 wysokosciach : 60 i 45mm
wieszak Lg,;:' element stuzacy do potaczenia pretow z profilami i jednoczesnie
obrotowy, #ﬂ ¥ regulujacy wysoko$ci zawieszenia sufitu podwieszanego dzieki zintegrowanym
rozprezny elementom rozpreznym

, = element stuzacy do podwieszania konstrukcji sufitu podwieszonego do konstrukcji
pret mocujacy .

nosnej budynku,
element stuzacy do regulacji wysoko$ci zawieszenia sufitu podwieszanego w systemie
noniusz ,;f‘# noniuszowym, umozliwiajacy bardzo doktadne ustawienie dowolnej wysokoSci
ﬁffg" zawieszenia

wieszak
cbrotony \\ element stuzacy do potaczenia noniuszy z profilami
noniuszowy
wieszak
noniuszowy M element stuzacy do pofaczenia noniuszy ze stropem nosnym
goémy

2.2.  system do wykonania modularnych sufitow podwieszanych, sktadajace sie w szczeg6lnosci z :
2.2.1. podwieszanej konstrukcji, niepalnej (klasa min. A1), odpornej na korozje (klasa min. B), zapewniajacej no$no$¢ min.
10kg/m2, ze specjalnych profili ze stali ocynkowanej, wykariczanych powtokg poliestrowa.

profil
T24
gtowny
i

Na system konstrukcyjny sktadajg sie :

ﬁﬁﬁ

profil do budowy konstrukcji modutowych sufitow podwieszanych, szer.
24mm,

o gwarantowanych i deklarowanych w ramach

Deklaracji Zgodnosci CE parametrach

profil T24 poprzeczny

jak T24 gtowny,
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23.
23.1.

23.2.

z tym Ze o diugo$ci modulame;j 60, 120 lub 180cm

profil do budowy konstrukcji modutowych sufitdw podwieszanych,
profil L -
. profil przy$cienny katowy L
przyscienny ) L
wersje w zaleznosci od producenta
wieszak do  podwieszania  konstrukcji modutowych  sufitow
wieszak podwieszanych,
systemowy wieszak sprezynowy dwu-hakowy
wersje w zaleznosci od producenta

rodzaje oktadzin sufitowych
Sufit podwieszany modutowy(systemowy) akustyczny w pomieszczeniu biurowym i innych poza mokrymi:
ptyty wypetniajace z prasowanej wetny kamiennej w module 600x600, o grubosci 22mm
wspo6tczynnik pochtaniania dzwigku aw=1,00,
reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,
uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,
odpornos¢ na zginanie - Klasa 1/C/ON,
reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,
odpornosci na korozje - Klasa trwatosci B,
Wykonczenie przy scianie w postaci katownika przysciennego prostego lub schodkowego z ptyta docietq do
wymiaru
Konstrukcja nosna z profili z blachy stalowej ocynkowanej ze stopka pokryta blachg z powtokg lakiernicza w
kolorze biatym, Dopuszczalne obcigzenie konstrukcji 16,5 kg/m2 przy rozstawie wieszakow 120x120cm

Sufit podwieszany w tazience dla nauczycieli:

ptyty wypetniajace z prasowanej wetny kamiennej w module 600x600, o grubosci 15mm,

Piyty zabezpieczone obustronnie welonem z witdkna szklanego, strona widoczna ultramatowa, malowana
kurtynowo w kolorze biatym, przeznaczona do czyszczenia na sucho. wzmocnione i malowane, frezowane pod
katem 90°. Odpornos¢ do 100% wilgotnosci wzglednej, wspdtczynnik pochtaniania dzwigku aw=0,95,

reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,

odporno$¢ na zginanie - Klasa 1/C/ON,

reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

odporno$ci na korozje - Klasa trwatosci B,

Wykoniczenie przy Scianie w postaci katownika przysciennego prostego lub schodkowego z piytg docietq do
wymiaru

Konstrukcja nosna z profili z blachy stalowej ocynkowanej ze stopka pokryta blachg z powtokg lakiernicza w
kolorze biatym, nosnosci 9,9 kg/m2 w klasie ugiecia 1 przy standardowym rozstawie wieszkow 120x120cm
Wykonczenie przy $cianie w postaci katownika przy$ciennego schodkowego z ptytg docietg do wymiaru.

Akustyczny systemowy sufit monolityczny

ptyty wypetniajace z prasowanej wetny skalnej w module 1200x600mm lub 1200x1200mm o grubos$ci 40mm,
widoczna strona ptyt pokryta mikronatryskiem, malowana powierzchnia z widkna szklanego, kolor biaty
profile nosne ze stali malowanej na kolor biaty, podwieszane do stropu za pomocg zawiesi

caty system system odporny na uderzenia w klasie 1A, zgodnie z PN-EN 13964,

ptyty o wspdtczynniku pochtaniania dzwieku min. aw do 1,0

reakcja na ogient min.A2-s1,d0 zgodnie z PN-EN 13501-1,

przewodnos¢ ciepina 110=0,037mW/mK,
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— uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,
— odporno$¢ na zginanie Klasa 2/C/ON.

Caly system sufitu podwieszanego (konstrukcja nosna, ptyty sufitowe, system mocowan) musi by¢ certyfikowany jako jeden
komplet. Montaz zgodnie z wytycznymi producenta.
SPRZET i MASZYNY
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ sie posiadaniem co najmnie; :

e laserowego dalmierza i samopoziomujacej sie laserowej poziomicy na statywie,

o wkretarki, wiertarki i otwornicy,

e drabin i rusztowan
oraz bogatym zestawem drobnego sprzetu budowlanego, takiego jak : miarek, specjalnych nozyc i pitek do ciecia blach,
ostrych, wysuwanych nozy do nacinania i pitek do ciecia ptyt gips-karton, specjalnych tarnikéw, pilnikéw i papieréw Sciernych
oraz zestawu pac i szpachelek.

3. SRODKI TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.

Ponadto :

41.  Piyty GK oraz elementy rastrowe powinny by¢ zabezpieczone w trakcie transportu przed dziataniem zewnetrznych
warunkow atmosferycznych, a w szczegoInosci zabezpieczone przed dziataniem wilgoci, dlatego transport powinien
odbywa¢ sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg
przewdz (jednorazowo) okoto 2.000 m2 ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci 12,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywa¢ sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka widlowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Ksztattowniki stalowe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu przystosowanymi do przewozu tego typu
tadunkow. Ksztattowniki powinny by¢ dostarczane w zwigzanych pakietach.

4.2.  Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych, w odlegtosci
zalecanej przez producenta, ale nie mnigjszej ni¢ 50cm. Pierwsza piyta od dotu spetnia role opakowania stosu.
Kazdy ze stoséw powinien by¢ spiety taSma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety
nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
Wysoko$¢ sktadowania do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Ksztattowniki nalezy przechowywaé pod zadaszeniem, na réwnym i utwardzonym podtozu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

51.  Ogdlne warunki wykonania robot

Warunki ogoine podano w ,ST.00 Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Przed przystapieniem do wykonywania sufitbw podwieszanych powinny by juz wykonane instalacje podstropowe, a co
najmniej zamontowane kanaty instalacji wentylacyjnej, orurowanie wod-kan i C.O. oraz korytka kablowe.

Jesli stropy konstrukcyjne miaty byé wg dokumentacji projektowej zaizolowane bezpo$rednio od spodu, to izolacja taka
powinna by¢ juz wykonana przed przystapieniem do wykonywania sufitdw podwieszanych.

Przed rozpoczeciem wiercenia otworéw z stropie nosnym nalezy zapozna¢ si¢ z jego konstrukcja. W przypadku stropéw
prefabrykowanych, sprezonych, otwory wykonywa¢ mozna wylacznie w miejscach, i o $rednicach na jakie zezwala
producent.

Prace z elementami modutowymi, ktére nie bedg juz wykanczane (powierzchnia ich jest juz odpowiednio wykonczona)
nalezy prowadzi¢ w rekawiczkach, uniemozZliwiajac ich zabrudzenie.

Przed przystapieniem do zasadniczych prac pomieszczenie, w ktérym majg by¢ prowadzone prace, nalezy uprzatnaé ze
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, jak gruz, pyt itp.

Prace objete ninigjsza. ST mozna wykonywac przy temperaturze od +10°C do +40°C oraz przy wilgotnosci powietrza
pomigdzy 40%, a 70%, a pomieszczenia, w ktdrych prowadzone bedg prace powinny by¢ dobrze przewietrzane.
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Na zakonczenie kazdego dnia pracy oraz po zakoriczeniu catoci prac pomieszczenie, w ktdrym wykonywane byly roboty
nalezy uprzatna¢ ze wszelkiego rodzaju odpaddw, w szczegdlnosci odcigtych kawatkéw konstrukcji stalowej, luznych
blachowkretow i innych elementow stwarzajacych zagrozenie.

Przy wykonywaniu oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-10122:1972
,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.2.  Wykonywanie monolitycznych sufitw podwieszonych

5.2.1. Wyznaczanie potozenia sufitu

Na $cianach za pomocg poziomnicy leserowej nalezy wyznaczy¢ potozenie wieszanego sufitu. Nastepnie, na stropie
noSnym nalezy wyznaczy¢ osie profili gtéwnych. Profile gtéwne to warstwa wyzsza, ktéra zostanie zamontowana do
konstrukgji no$nej budynku. Profile none to warstwa nizsza, do ktdrej mocowana bedzie obudowa.

5.2.2. Ukfad konstrukcyjny sufitu podwieszonego

Obudowa z piyt bedzie mocowana do tzw, rusztu, wykonanego z prostopadle do siebie ustawionych profili gtéwnych i
no$nych. Profile gtéwne powinny zosta¢ zamontowane do konstrukcji nosnej budynku, poprzez regulowane wieszaki, za
pomocg kotkdw rozporowych i wkretow, w odstepach zaleznych od ciezaru sufitu podwieszonego (ilosci warstw piyt,
grubosci piyt, izolacji itp.), grubosci piyt i rozstawu warstwy gtéwnej - wg zalecen producenta (przy ptycie gr. 12,5mm,
catkowitym obcigzeniu stropu <0,15kN/m2 i rozstawie warstwy gtéwnej co 1m jest to 90cm). Przy sztywnym podwieszaniu
sufitbw nalezy uzywa¢ wieszakéw obrotowych noniuszowych. Dzigki nim mozna co do milimetra ustawi¢ wysoko$¢
podwieszenia sufitu. Alternatywnie mozna zastosowa¢ wieszaki obrotowe z elementami rozpreznymi. Rozstaw profili w
warstwie nosnej zalezny jest od obcigzenia stropu, grubosci piyt i ich utozenia i wynosi max. :

- utozenie ptyt
grubos$¢ ptyty (mm) wzdiuz w mm W poprzek w mm
12,5 400 500
15,0 400 500
18,0 400 500
20,0 600 750
25,0 600 750

Jesli dokumentacja projektowa zaktada sufit podwieszony potaczony ze $cianami, wowczas wokot Scian nalezy zamontowac
specjalny profil przyScienny, montowany do $ciany, a nie podwieszany. Z profilem tym potagczone bedg profile warstwy
nosnej i do niego montowane bedg skrajne koricowki piyt.

Jesli natomiast dokumentacja projektowa zaktada oddylatowanie od $cian lub wrecz sufit typu ,chmurka”, wéwczas wokét
podwieszonego fragmentu sufitu podwieszanego wykona¢ nalezy boki i zakofczy¢ specjalnym profilem ozdobnym.

5.2.3. Mocowanie piyt
Kierunek rozmieszczenia ptyt powinny by¢ prostopadly do elementéw warstwy nosnej i jednocze$nie mozliwie tak, by
wzdtuzne krawedzie ptyt biegty réwnolegle do kierunku padania promieni stonecznych. Plyty gipsowo-kartonowe muszg by¢
montowane zawsze w tym samym kierunku — w tym celu znakuje si¢ jedng krawedz ptyt utozonych na palecie kreda.
Wszystkie styki krawedzi ptyt musza sie zawsze opiera¢ na konstrukcji nosnej. Plyty nalezy rozmiesci¢ tak aby na obu
koficach rzedu plyt znalazly sie kawatki plyt o szerokosci zblizonej do potowy piyty. Styki poprzeczne piyt w dwu
sasiadujgcych pasmach muszg by¢ przesunigte wzgledem siebie o potowe rozmiaru ptyty. Niedopuszczalne sg potaczenia
krzyzowe. Jezeli sufit ma by¢ wykonany z dwu warstw plyt to drugq warstwe nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
Do mocowania uzywa si¢ wkretarki i wkretéw. Plyty mocowane powinny by¢ do profili w odstepach <17cm, a w sufitach o
whasciwosciach ppoz. <15cm. Przy oktadzinach kilkuwarstwowych mozna w warstwach wewnetrznych zwigkszy¢ rozstaw
wkretéw do <50cm. Ponadto nalezy zachowaé nastepujace odstepy elementéw mocujacych od krawedzi plyt :

—  krawedzie ostoniete kartonem co najmniej 10mm,

—  krawedzie nie ostoniete kartonem co najmniej 15mm.
Wkrety nalezy umieszczaé prostopadle do ptaszczyzny ptyty i wpuszczaé tylko na taka gteboko$¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu
gtéwka elementu mocujacego. W czasie prac montazowych nie dopuszczaC do powstania odksztatcen (specznienia,
naprezenia). Diugo$¢ elementu mocujacego zalezy od grubosci ptyty lub grubo$ci oktadziny oraz od wymaganej gteboko$ci
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wpuszczenia go w konstrukcje nosna. Minimalna gteboko$¢ osadzenia wkretéw w konstrukcji nosnej wynosi 10mm. Aby
unikna¢ odksztatcen ptyty powinny $cisle przylega¢ do konstrukcji nosne;.

5.2.4. Spoinowanie

Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz zadne zmiany dlugosci ptyt powodowane zmianami ich
wilgotnosci i temperatury. Spoinowaé nalezy masg szpachlowg, z tadma, zbrojaca z widkna szklanego (z fizeliny). Przy
okfadzinach wielowarstwowych w wyzszych warstwach wystarczy wypetnienie spoin.

W fabryczng krawedz styku dwoch ptyt lub w krawedz sfrezowang pod katem 45° nalezy weisngé szpachelkg pierwszq
warstwe gipsu. Nastepnie wcisna¢ taSme zbrojaca i ponownie natozy¢ warstwe gipsu szpachlowego, szerszg o 5~6¢m od
tasmy. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu nalezy zeszlifowaé i wygtadzié spoine za pomocg zacieraczki i
drobnoziarnistego Sciernego papieru siateczkowego.

5.2.5. Izolacja

Izolacje (akustyczne, termiczne lub ppoz.) nad sufitem podwieszonym nalezy wykonywaé zgodnie z odrebnymi procedurami.
W zaleznosci od wymagan dotyczacych izolacyjnosci, okreslonych w dokumentacji projektowej, warstwe izolacji nalezy
przymocowaé nad stropem podwieszonym, bezposrednio do konstrukcji no$nej budynku.

5.2.6. Instalacje
Instalacje nad sufitem podwieszonym musza by¢ montowane do konstrukcji no$nej budynku niezaleznie od konstrukgji sufitu
podwieszanego. Dotyczy to takze przewodow elektrycznych, ktdre prowadzi¢ nalezy w specjalnych korytkach.

5.2.7. Wymagania specjalne

W celu zapewnienia specjalnych wymagan np. ppoz., akustycznych itp. nalezy $cisle przestrzega¢ okreslonych procedur, w
tym stosowaé wszystkie materiaty o zalecanych wiasciwosciach, tworzacych wspdlnie rozwigzanie systemowe. Wszystkie
potaczenia i spoiny muszg by¢ szczelnie wypetnione. Przej$cia instalacji przez strop (kable, wentylacja, tryskacze itp.)
muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone (np. masg ppoz.). Osadzanie opraw o$wietleniowych wbudowanych w stop i
zamontowanie urzadzen wentylacyjnych w suficie podwieszonym o specjalnych wymaganiach powinno byé poprzedzone
wykonaniem odpowiedniej wielkosci gniazd z ptyt i izolacji odpowiadajacej catemu sufitowi.

5.2.8. Dylatacje

przy wigkszych rozpigtoSciach konieczne jest zastosowanie szczelin dylatacyjnych. Budujac sufity nalezy uwzgledni¢ i
przejaC szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynku. Szczeliny dylatacyjne nie mogg ostabia¢ wtadciwosci
sufitow.

5.2.9. Miejsca specjalne
W miejscach gdzie przewiduje sie montaz ciezszych elementéw (np. Zyrandole itp.) nalezy zamontowaé dodatkowy profil
konstrukcyjny. Miejsce takie nalezy odpowiednio oznaczy¢ na wykoriczonym suficie.

5.2.10. Wyréwnanie
Powierzchnie pod malowanie powinny by¢ szczegblnie wyréwnane. W tym celu nalezy zwigkszyé szeroko$é spoin, albo
wrecz pokryé masg szpachlowg catg powierzchnie sufitu. Niedopuszczalne jest wystepowanie cieni od spoin.

53.  Wykonywanie modutowych (rastrowych) sufitbw podwieszonych

5.3.1.  Wyznaczanie potozenia sufitu

Na Scianach za pomocg poziomnicy leserowej nalezy wyznaczy¢ potozenie wieszanego sufitu. Nastepnie, na stropie
no$nym nalezy wyznaczy¢ osie profili gtownych.

5.3.2. Montaz konstrukcji

Rastry uktadane beda pomiedzy specjalng konstrukcja wykonang z prostopadle do siebie ustawionych profili gtownych i
poprzecznych. Profile te zamontowane powinny by¢ w jednej ptaszczyznie (profile gtéwne to te, ktore sq zawieszane do
konstrukcji budynku, profile poprzeczne wyrdwnujg tylko odstepy profili gtéwnych). Profile gtowne powinny zostaé
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zamontowane do konstrukcji nosnej budynku, poprzez regulowane wieszaki, za pomoca kotkdw rozporowych i wkretow, w
odstepach zaleznych od cigzaru sufitu podwieszonego (wraz z ewentualnie umieszczonymi na nim elementami jak oprawy
oSwietleniowe itp.) i rozstawu warstwy gtdéwnej (zaleznego o wymiaru rastréw) - wg zaleceh producenta. Przy sztywnym
podwieszaniu sufitow nalezy uzywa¢ wieszakéw obrotowych noniuszowych. Dzigki nim mozna co do milimetra ustawic
wysokos$¢ podwieszenia sufitu. Alternatywnie mozna zastosowac¢ wieszaki obrotowe z elementami rozpreznymi.

W zaleznosci od rozwigzania okre$lonego w dokumentaciji projektowej wokét cian lub na zewnetrznym obrysie rastrow
nalezy zamontowa¢ specjalny profil wykanczajacy.

5.3.3. Rozmieszczanie rastrow

Rastry nalezy rozmieszcza¢ zgodnie z odpowiednim rysunkiem z projektu wykonawczego, a w przypadku braku takiego
rysunku, w taki sposob aby nie pozostawia¢ waskich kawatkow rastrow z jednej strony sufitu. Rastry uktada sig luzno, w taki
sposob, aby tworzyty réwng powierzchnie (bez uskokdw, przerw, rys itp.)

5.3.4. Narozniki i skrzyzowania

Profile powinny by¢ przyciete symetrycznie (zwykle pod katem 45°) oraz Scisle dopasowane na wszystkich potaczeniach
naroznych. Potaczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew moga sie naktadac, jezeli nie istniejq
inne specyficzne zalecenia.

5.3.5. lIzolacja

Na suficie modularnym nie wolno uktada¢ zadnych dodatkowych obciazen. Je$li dokumentacja projektowa zaktada specjalne
whasciwosci takiego sufitu (np. akustyczne, termiczne lub ppoz.) wéwczas wiasciwosci takie musi posiada¢ sam sufit, a w
szczegolnosci moduty (rastry).

5.3.6. Instalacje
Instalacje nad sufitem podwieszonym musza by¢ montowane do konstrukcji nosnej budynku niezaleznie od konstrukgji sufitu
podwieszanego. Dotyczy to takze przewoddw elektrycznych, ktére prowadzié nalezy w specjalnych korytkach.

5.3.7.  Wymagania specjalne
W celu zapewnienia specjalnych wymagan np. ppoz., akustycznych itp. nalezy $cisle przestrzegaé okreslonych procedur, w
tym stosowac wszystkie materiaty o zalecanych wtadciwo$ciach, tworzacych wspélnie rozwigzanie systemowe.

5.3.8. Dylatacje

przy wigkszych rozpigtoSciach konieczne jest zastosowanie szczelin dylatacyjnych. Budujac sufity nalezy uwzglednié i
przejaC szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynku. Szczeliny dylatacyjne nie mogq ostabia¢ wtasciwo$ci
sufitow.

5.3.9. Miejsca specjalne

Osadzanie opraw o$wietleniowych, urzadzen wentylacyjnych i innych elementéw powinno nastepowaé zawsze w $rodku
rastra. Miejsca takie powinny by¢ odpowiednio wzmocnione.

5.3.10. Wyréwnanie

W pomieszczeniach, w ktérych ze wzgledu na rdznice cisnien zachodzi prawdopodobiefistwo przesuwania sie
(spodskakiwania”) rastréw swobodnie utozonych na konstrukcji nalezy stosowaé specjalne rastry wentylacyjne lub uzywac
tzw. klipsow.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogélne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobow budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowq i
niespetniajacych wymogow niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia rob6t nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposdb
niezgodny z okre$lonymi wymaganiami.

Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobow budowlanych oraz sposéb wykonania prac
jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich
normach, ewentualnie gdy odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejsza specyfikacjg wartosciach.
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W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegoinosci kontrole:

6.1.  Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania, pod katem ich zgodnosci z dokumentacjq projektowg
i specyfikacjg techniczng oraz pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentéw potwierdzajgcych mozliwo$¢ ich
wykorzystania.

Kontrola materiatéw do wykonania konstrukcji powinna obejmowaé w szczegoinosci sprawdzenie ksztattu, wymiaréw, stanu

powtoki ksztattownikow (wyklucza sie elementy posiadajace $lady korozji, albo nie majace powtoki cynkowe;)

Kontrola materiatow na obudowe powinna obejmowaé w szczegolnosci sprawdzenie przeznaczenia (np. ognioodpornosci) i

stanu (wyklucza si¢ elementy zawilgocone, popgkane i z ukruszonymi krawedziami)

6.2.  Kontrole przejSciowe (miedzyoperacyjne) — w odniesieniu do prac zanikajacych. W trakcie badan w szczegéinosci
powinna by¢ oceniana :
e zgodnos$¢ wymiaréw z dokumentacjg,
e sposob zamocowania konstrukgii sufitu do konstrukcji budynku,
e rozmieszczenie i potaczenie ze soba profili,
e sposob rozmieszczenia wzgledem siebie elementéw obudowy i rozmieszczenie tacznikdw,
o prawidtowo$¢ wykonania potaczen stykdw elementow obudowy,
o staniwyglad catego sufitu pod wzgledem réwnosci, spoziomowania i sztywnosci,
o prawidtowo$¢ wykonania uszczelnienia miejsc ostabiajacych,
o prawidtowo$¢ wykonczenia naroznikow i krawedzi,
6.3.  Kontrole koricowg - po zakoriczeniu cato$ci prac, w trakcie ktérej oceniana bedzie réwno$¢ catej powierzchni $cian i
sufitw podwieszanych

6.4. Btedy, wady i uszkodzenia
Nalezy przestrzega¢ ogélnych procedur postepowania z materiatami nie odpowiadajacymi wymaganiom, podanych
w ST.00 - ,Wymagania ogdine.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbiodr odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich iloci, jakosci
i warto$ci.

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktorych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie potrzeby, badz watpliwosci
stuzy¢ bedg jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda :

10.1.  Dokumentacja projektowa :
o dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
o dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca :
- rob6t tymczasowych i towarzyszacych,
- rozwigzan warsztatowych i techniki montazu,
o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce
e schematy dziatania, instrukcje itp.

10.2.  Normy:
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10.3.

EN 13964 "Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan"

PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z plytami gipsowo-kartonowymi -- Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN 14353+A1:2010 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i
metody badan

PN-EN 15283-1+A1:2010 Ptyty gipsowe ze wzmocnieniem widknistym -- Definicje, wymagania i metody badan -- Cze$¢ 1: Plyty gipsowe ze
zbrojeniem w postaci mat,

PN-EN 15283-2+A1:2010 Plyty gipsowe ze wzmocnieniem widknistym -- Definicje, wymagania i metody badan -- Cze$¢ 2: Plyty gipsowo-
wioknowe

PN-EN 520+A1:2010 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe,

PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 14566+A1:2010 Laczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan

oraz

PN-B-10122:1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. — norma wycofana bez zastapienia.

Inne dokumenty i ustalenia techniczne :

Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, Wydawnictwo Arkady, tom |, cze$¢
I~V,
Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw.

Bporal|

strona STWIOR 77


https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556672&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535534&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535534&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565825&page=1
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565825&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565733&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565733&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565733&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565734&page=1
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556200&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556200&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565725&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565725&page=1

ST.07 - POSADZKI
45432110-8 Ktadzenie podtog

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru warstw posadzkowych wykonywanych w ramach
realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych niniejsza specyfikacjg
Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonywaniem posadzek:

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe zostaty opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacije o terenie budowy znajdujq sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sq w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumie¢:

o okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujaca prace objete niniejszg specyfikacja. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

o okreslenie ,wykona¢, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi niezbednymi
ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw i sprzetu,

o okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni, ewentualnie z marginesem
btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

o okreslenie ,procedura’ oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w celu
zapewnienia wymaganej jakosci robdt. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

o okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedg traktowane wytacznie rozwigzania, przy realizacji ktérych
nastapita petna zgodno$¢ z tg procedurg,

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ sie moga takze takie okreslenia fachowe jak:

e jastrych — wylewka posadzkowa, powstata ze zmieszania gotowej mieszanki zaprawy budowlanej z woda.
Rozrézniamy jastrychy anhydrytowe, gipsowe i cementowe,

e posadzka plywajgca — posadzka, w ktorej jastrych oddylatowany jest od wszelkich przegrod budowlanych,
zaréwno w poziomie (od stropu), jak tez w pionie (od Scian),

e posadzka no$na - posadzka, ktéra uzytkowane bedzie pod zwigkszonym, albo dynamicznym obcigzeniem, np.
posadzka garazy, hal przemystowych itp.

e zbrojenie rozproszone — drobiny drutu lub specjalnego widkna polipropylenowego, majace wtasciwosci
wzmacniajace (konstrukcyjne) po dodaniu ich w odpowiednich proporcjach do jastrychu,

o warstwa poslizgowa — warstwa umozliwiajaca swobodne, poziome ruchy skurczowe,

o styropian akustyczny — styropian miekki, ktdry dociéniety ciezarem wylewki posadzkowej, w sposéb kontrolowany
zmniejsza swojg grubo$¢, ale nie traci wtasciwosci sprezystosci
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2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejsza specyfikacjg musza byé
zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymagania ogélne dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w ST.00
,Wymagania OgéIne".

Ponadto wyrobami budowlanymi, ktére przewiduje niniejsza specyfikacja sa;

2.1.  wylewka — gotowy jastrych cementowy,

2.2.  warstwa poslizgowa — folia PE o grubosci 0,3mm,

2.3.  zbrojenie rozproszone — zgodnie z projektem posadzki,

24.  Materialy pomocnicze — woda

Do przygotowania kompozycji klejacych, zapraw klejowych i mas do spoinowania, stosowa¢ nalezy czystq wode pochodzacq,
z sieci wodociggowe;.

3. SPRZET i MASZYNY
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine” i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Wykonawca chcacy przystapic do robot przewidzianych niniejsza specyfikacjq musi wykaza¢ sie¢ co najmniej
dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:

e poziomnica,

o 2-metrowe faty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

e mieszadta mechaniczne,

e zacieraczki,
oraz zestaw drobnego sprzetu jak pace, szpachle, szczotki, itp.

4, SRODKI TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Transport materiatow do wykonania posadzek wymaga $rodkéw transportu zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi. Zaleca sie uzywa¢ do tego samochoddw zamykanych, ew. pokrytych plandekami. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢é przewozone materiaty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan, czy wrecz rozsypanie. W
przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie wyrobéw musi odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi i wilgocia.
5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne” i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Wylewki powinny by¢ wykonane z jastrychu anhydrytowego lub cementowego, klasy co najmniej B-20 i wytrzymato$ci na
Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Grubosci wylewki powinna wynika¢ z dokumentaciji projektowej. Jesli dokumentacja projektowa nie precyzuje grubosci
jastrychu, wéwczas nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen:

e min. grubo$¢ wylewki zwigzanej z podiozem - 25 mm

e min. grubo$¢ wylewki na warstwie poslizgowej - 35 mm

e min. grubo$¢ wylewki "ptywajacej" - 40 mm
Dozwolone odchylenie od ptaszczyzny poziomej, wyschnietej powierzchni wylewki, ktéra bedzie jeszcze wykanczana, nie
moze przekracza¢ Smm na catej dtugosci 2-metrowej taty kontrolnej.

51.  Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania posadzek mozna przystapi¢ dopiero po wykonaniu konstrukcji nosnej budynku i wzniesieniu wszelkich
Scian (réwniez dziatowych). Przed rozpoczeciem robdt zasadniczych warstwe konstrukcyjng stropu nalezy oczysci¢ ze
wszelkich luznych zanieczyszczen i odkurzy¢. Wieksze nieréwnosci nalezy wyréwnaé (zeszlifowac).

Wylewki posadzkowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywacé sie w
ciggu catej doby.

Na wykonane wylewki nie nalezy wchodzi¢ w ciagu pierwszych dwadch po ich wykonaniu.

5.2. Wykonywanie posadzek ptywajacych
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Prace nalezy rozpocza¢ od naklejenia po obwodzie pomieszczenia specjalnych tasm brzegowych, stuzacych do
oddylatowania posadzki od $cian. Wysokos¢ tasmy nalezy dopasowaé do grubosci warstw posadzkowych. Nastepnie na
stropie nalezy wykona¢ warstwe $lizgowg z potgczonych ze sobg, réwnolegtych paséw foli w rolce.

Na tak przygotowanym podiozu nalezy utozy¢ warstwe izolacyjng ze stykajacych sie ze sobg plyt styropianu akustycznego
(chyba, e projekt wyraznie przewiduje co innego) i utozy¢ druga warstwe $Slizgowa (analogicznie jak pierwsza).

Na tak przygotowanych warstwach posadzkowych nalezy wykona¢ wylewke dociskowg z jastrychu cementowego. Nalezy
przy tym pamieta¢ o koniecznosci przeniesienia dylatacji konstrukcyjnych budynku i wykonania dylataciji przeciwskurczowych
wylewki. Pola dylatacyjne nie powinny by¢ wieksze niz 6 x 6 m. Do wykonania dylatacji zaleca si¢ uzywac specjalnych profili
dylatacyjnych. Profile takie utatwig jednoczesnie wykonanie jastrychu o jednolitej grubosci, stuzac jako prowadnica do
$ciggania nadmiaru wylewki.

5.3.  Wykonywanie posadzek pod oktadziny

Prace nalezy rozpocza¢ od naklejenia po obwodzie pomieszczenia specjalnych tasm brzegowych, stuzacych do
oddylatowania posadzki od $cian. Wysoko$¢ tasmy nalezy dopasowa¢ do grubosci warstw posadzkowych. Posadzke
oddylatowa¢ nalezy takze w poziomie, poprzez roziozenie plyt ze styropianu akustycznego (trwale sprezystego). Jesli
posadzka ma mie¢ spadki to nalezy je uzyska¢ dzieki specjalnym klinom styropianowym.

Na tak przygotowanym podiozu nalezy ulozy¢ specjalng mate przenoszacq ruchy (skurcze) posadzki. Mata poza
przenoszeniem skurczow posadzki umozliwia uktadanie przewodéw grzewczych do ogrzewania posadzkowego. Mate
zalewa sie jastrychem cementowym, w taki sposob, aby nad wypukto$ciami maty byta 8mm warstwa jastrychu i zaciera na
gtadko.

54.  Wykonywanie posadzek pod ogrzewanie podtogowe (je$li projekt takie przewiduje)
Posadzki pod ogrzewanie podtogowe wykonuije sie tak samo jak pod oktadziny.

55.  Wykonywanie posadzek nosnych (zbrojonych)

Posadzki nosne wg niniejszej specyfikacji zbrojone beda zbrojeniem rozproszonym, wg wytycznych producenta tego
zbrojenia. W tym celu przed rozpoczeciem robét Wykonawca dostarczy projekt posadzki, w ktérym uwzgledniona bedzie
wymagana no$no$¢ (na 1m2 i na pojedyncze koto, jesli przewiduje sie ruch kotowy, charakter uzytkowania (statyczne czy
dynamiczne), Scieralnos$¢, dylatacje, rodzaj wykoniczenia itp. Po uzgodnieniu przez Inzyniera, prace prowadzi¢ nalezy $cisle
wg tego projektu.

5.6.  Wykonywanie posadzek izolowanych termicznie (jesli projekt takie przewiduje)
Posadzki izolowane termicznie wykonuje sie¢ analogicznie do posadzek opisanych powyzej, z tym, Ze pomiedzy warstwg
$lizgowa, a izolacjg akustyczng umieszcza sie warstwe termoizolacii.

5.7.  Wykonywanie posadzek z izolacjq wodng lub gazowa (jesli projekt takie przewiduje)
Posadzki z izolacjg wodng lub gazowg wykonuje sie analogicznie do posadzek opisanych powyZzej, z tym, ze zamiast
warstwy $lizgowej z foli rozwijanej z rolki, wylewa sie tzw. folie w ptynie.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogélne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobdw budowlanych niezgodnych z dokumentacjq projektowa i
niespetniajacych wymogoéw niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia rob6t nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposéb
niezgodny z okreslonymi wymaganiami.

Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtadciwosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb wykonania prac
jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich
normach, ewentualnie gdy odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejsza specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje si¢ w szczegélnosci kontrole:

6.1.  Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania.
Kontrole przeprowadza sie pod katem oceny zgodno$ci wyrobdw z dokumentacjg projektowa i specyfikacjq techniczng oraz
pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentéw potwierdzajacych mozliwosé ich wykorzystania,
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6.2.  Badania przed przystgpieniem do robot.
Przed przystapieniem do robét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace odpowiadajg wymaganiom
specyfikacji oraz czy prace, ktore miaty by¢ wykonane wczesniej zostaty juz zakonczone.
W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
e sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,
e sprawdzenie rozmieszczenia dylatacji konstrukcyjnych,
e sprawdzenie rownosci stropu

6.3.  Badania w czasie wykonywania robét.
W czasie wykonywania robét nalezy prowadzi¢ kontrole zgodno$ci wykonywanych prac z zatozeniami okre$lonymi w
dokumentaciji projektowej i specyfikaciji techniczne.
W szczegdlnosci kontrolowac nalezy:
e oddylatowanie posadzki ptywajacej od konstrukciji budynku,
e opracowanie projektu zbrojenia rozproszonego (w odniesieniu do posadzek nosnych),
e grubo$¢ warstw posadzkowych,
e réwnos¢ powierzchni — kontrole dokonuje si¢ za pomocg taty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach i w wielu miejscach; przeswit pomiedzy tatg, a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do
1 mm,
o prawidtowo$¢ wykonania spadkéw (w miejscach gdzie byty przewidywane),

6.4. Badania po wykonaniu robét.
Po wykonaniu robédt i sprawdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacjg projektowa nalezy dokona¢ préb i pomiaréw. Proby
powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatow i zgodno$¢ z
przepisami.

W szczegdlnosci sprawdzi¢ nalezy:

e jakosci (wyglad) catych powierzchni posadzek,

o prawidtowosci wykonania dylatacii,

6.5.  Bfedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogélnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajacymi wymaganiom, podanych w
specyfikacji ST.00 — ,Wymagania ogoine.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na swdj koszt na nowe, a
stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnos$ci od razu naprawi, nawet jesli wigza¢ by sie to miato z rozpoczeciem pracy od
nowa.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT
Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich iloci, jakosci
i wartosci.
W przypadku stwierdzenia podczas odbioru Ze:
e posadzka nie przenosi dylatacji konstrukcyjnych,
e posadzka ptywajaca nie zostata oddylatowana od konstrukcji budynku,
¢ nie wykonano dylatacji przeciwskurczowych, ani nie zastosowano maty przeciwskurczowej,
¢ nie wykonano izolacji akustycznej,
e nie zazbrojono posadzki (dotyczy posadzek nosnych)
roboty nie mogq zosta¢ odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce
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9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedacymi podstawg do wykonania robét budowlanych beda;

10.1. Dokumentacja projektowa:
e  dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
e  dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca:
- Zbrojenia posadzek nosnych,
o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

10.2. Normy:
e PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonywania,

e PN-EN 14651+A1:2007 Metoda badania betonu zbrojonego widknem stalowym -- Pomiary wytrzymato$ci na rozcigganie przy zginaniu

(granica proporcjonalnosci LOP)

e PN-EN 14721+A1:2007 Metoda badania betonu zbrojonego widknem stalowym -- Pomiary zawarto$ci zbrojenia w $wiezym i stwardniatym

betonie

e PN-EN 1170-8:2009 Metoda badania betonu zbrojonego wiéknem szklanym -- Cze$¢ 8: Cykliczne badanie typu na starzenie w warunkach

atmosferycznych

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

e Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, Wydawnictwo Arkady, tom |, cze$¢

I~V,
o |Instrukcje stosowania materiatow i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw,
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ST.08 - OKLADZINY SCIAN i PODLOG
45431000-7 Kfadzenie ptytek

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru oktadzin ptytkowych wykonywanych w ramach
realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych niniejsza specyfikacjg
Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnoSci zwigzane z:
o plytkowaniem posadzek,
o plytkowaniem $cian,
o uktadaniem posadzki sportowej drewnianej,
o uktadanie paneli podtogowych.

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe zostaty opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacije o terenie budowy znajdujg sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sq w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumie¢:

o okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujaca prace objete niniejszg specyfikacjg. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

o okreslenie ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczaja wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi niezbednymi
ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw i sprzetu,

o okreSlenie ,zgodnie” oznacza spemienie stawianych wymagan i zalecen w petni, ewentualnie z marginesem
btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

o okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w celu
zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

o okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedg traktowane wytacznie rozwigzania, przy realizacji ktérych
nastapita petna zgodno$¢ z tg procedurs,

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ sie moga takze takie okreslenia fachowe jak:

o antyposlizgowos$¢ - parametr okre$lajacy pod jakim katem nalezy ustawi¢ platforme pomiarowg aby cziowiek
zaczat sie po niej zsuwac. Wyroznia sie dwa rodzaje parametrow;

- dla pomieszczen, w ktdrych chodzi sie w butach, zgodnie z normg DIN 51130:

R9=6°-10°, R10=10°-19°, R11=19°-27°, R12=27°-35°, R13235°
- dla pomieszczen, w ktdrych chodzi sig boso, zgodnie z norma DIN 51097:

A=12°-17°, B=18°-23°, C=24°

= plytki ceramiczne — plytki wytwarzane przez wypalane w temperaturze 1000+1300°C masy powstatej z
gliny, talku, piasku oraz uszlachetniajacych dodatkéw minerainych z woda,

= plytki ciggnione - plytki powstate w specjalnym procesie formowania, polegajacym na przepuszczaniu masy
przez forme w okreslonym ksztatcie, tworzac diugie tasmy, ktére nastepnie ciete sa na poszczegoine ptytki. W
ten sposdb produkowane sg elementy o skomplikowanych ksztattach (ksztaltki schodowe i basenowe, listwy
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dekoracyjne, kapinosy). Wada piytek ciggnionych jest duzy rozrzut wymiarowy oraz stosunkowo niska

wytrzymatos¢,

plytki prasowanie — ptytki powstate w specjalnym procesie formowania, polegajacym na wciskaniu (prasowaniu)

pod wysokim ciSnieniem masy do specjainej formy. Plytki prasowane sg bardziej wytrzymate i mniej nasiakliwe

od ciggnionych. Majg tez wiekszq stabilnos¢ ksztattdw. Metodg tg nie mozna uzyskaé plytek o przestrzennych

ksztattach,

glazura — rodzaj ptytki ceramicznej wykonanej w technologii wypatu plastra ceramicznego (czerepu) i nastepnie,

w oddzielnym procesie, powlekanej szkliwem (glazura).

terakota — glazura przeznaczona do stosowania na posadzki (odpowiednio wzmocniona).

gres (gres porcelanowy) - rodzaj ptytki ceramicznej powstatej w procesie prasowania ze stopienia materiatow

matonasiakliwych np. ilastych, kwarcu i topnikow.

gres szkliwiony - gres porcelanowy z wykonang w oddzielnym procesie szkliwienia wypalonej wcze$nie phytki

gresowej, powierzchng szkliwiong. Charakteryzuje sie duzg twardo$cia, odporno$cig na zabrudzenia i $cieranie.

gres smaltowany - gres porcelanowy z powierzchng szkliwiong wykonang w koricowym procesie wypatu ptytki,

poprzez krétkotrwate zwigkszenie temperatury,

gres polerowany - gres barwiony w masie i zeszlifowany do uzyskania potysku.

gres ,potpoler” - gres strukturalny (nieréwny i z "wzerami") barwiony w masie, z powierzchnig zeszlifowang do

uzyskania potysku w taki sposéb aby wierzchotki nieréwnej powierzchni ptytki byty wypolerowane, a wgtebienia

mialy powierzchnie matowa.

gres satynowany - gres barwiony w masie i zeszlifowany do uzyskania pétmatu.

gres Lappato - gres porcelanowy z powierzchnig polerowang tarczami osadzonymi elastycznie dajacq efekt

plytki z potyskiem z nieréwng pofalowang powierzchnia. Efekt mozliwy do osiagniecia w gresach barwionych w

masie jedno (full body) i dwuwarstwowych.

wymiar nominalny — wymiar katalogowy (teoretyczny)

tolerancja — odchytka dopuszczalna przez producenta od wymiaru nominalnego,

kaliber - warto$¢ odpowiadajaca tolerancji i charakteryzujaca rzeczywisty rozmiar. Kaliber moze by¢ wyrazony

liczba (1,2,3..) lub literg (A,B,C...).

kalibracja — sortowanie wyrobow o jednakowe;j tolerancjj,

rektyfikacja — proces polegajacy na mechanicznym uzyskaniu wyrobéw o idealnie takich samych wymiarach i

katach, polegajacy na obcinaniu badz szlifowaniu brzegéw,

P.E.| - klasyfikacja ptytek szkliwionych ze wzgledu na zastosowanie:

P.E.I 1 - &ciany, podfogi bardzo mato obcigzone ruchem,

P.E.I 2 - podiogi mato obcigzone, tazienki, pomieszczenia rzadko uzywane,

P.E.I 3 - podiogi w domach do pomieszczen o Srednim obcigzeniu,

P.E.I'4 - podtogi pomieszczer o matym i Srednim obcigzeniu ruchem w obiektach uzytecznosci publicznej oraz w
domach,

P.E.I 5 - podfogi w obiektach o duzym obcigzeniu ruchem.

fuga - wypetienie pomigdzy ptytkami majace na celu kompensacje wymiaréw oraz naprezen konstrukcyjnych i

termicznych,

terrazzo — lastrico — szlifowany beton powstaty z cementu, wody i kolorowego grysu

format — wielko$¢ ptytki,

ptytka wielkoformatowa — ptytka, ktorej powierzchnia jest wieksza niz 2.000 cm2

mega format - plytka, ktérej powierzchnia jest wieksza niz 5.000 cm2

chemoodporno$¢ — odpornos¢ ptytek ceramicznych na kontakt z kwasami i zasadami

WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejsza specyfikacjg muszg byé
zgodne z dokumentacjg projektowa i spemia¢ wymagania ogoine dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w ST.00
,Wymagania Ogdine".

Ponadto wyrobami budowlanymi, ktére przewiduje niniejsza specyfikacja sa;
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2.1. PLYTKI GRESOWE w tazienkach, wybranych pomieszczeniach technicznych i gospodarczych :

. ptytki klejone do podtoza zabezpieczonego izolacjg przeciwwilgociowg (pomieszczenia mokre), wywinietg,
na $ciany.

. grubo$é: min.12mm,

. klasa antyposlizgowosci: R10 (DIN 51130), w innych pomieszczeniach piwnicy

. Scieralno$¢: PEI - 4 klasa (ISO 10545-7),

. nasigkliwo$¢ wodna E: nie wigksza niz 3% (PN-EN ISO 10545-3),

. sita famigca N: 3000-5000 (PN-EN ISO 10545-4),

. podtoga uktadana ze spadkiem 0,5% w kierunku kratek, w pomieszczeniach gdzie one wystepuja,

Kolorystyka zgodna z cze$cig graficzna.

2.2. Sciany z oktadzing z ptytek ceramicznych w fazienkach:
Parametry warstwy podktadowej:

. tynk cementowo-wapienny drobnoziarnisty (uziarnienie 0,2-07mm), jako warstwa podktadowa pod oktadzine
ceramiczna,

. absorbcja wody : WO (EN998),

. wytrzymato$¢ na Sciskanie CSII (EN 998),

. reakcja na ogien A1,

. wspo6tczynnik przewodzenia ciepta [A] - 0,39 W/mK,

. po wykonaniu tynkéw cementowo-wapiennych natozy¢ warstwe gtadzi tynku gipsowego o podwyzszonej trwatosci
(ponad poziomem ptytek),

. tynk na petnej wysokosci $ciany (od posadzki do warstwy konstrukcyjnej sufitu),

. $ciany malowac ponad warstwg plytek ceramicznych farbg zmywalng w kolorze biatym, odporng na wilgo¢ powyzej

warstwy plytek ceramicznych do warstwy konstrukcyjnej sufitu,

Parametry ptytek ceramicznych nasciennych:

. ptytki ceramiczne $cienne prasowane na sucho, szkliwione, w formie kwadratu w kolorze biatym,
J nasigkliwo$¢ wodna (%) > 10 (PN-EN ISO 10545-3),

. wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) min.15 (PN-EN ISO 10545-4),

. odporno$¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu — GLA-GLB (PN-EN ISO 10545-13)

. fugi o gr. 2mm w kolorze szarym NCS-S 3005-R80B

. ptytki uktadaé do wysokosci nadprozy drzwi,

Fartuchy kuchenne w pomieszczeniu w pozostatych pomieszczeniach kuchennych:
- nad blatem kuchennym do wysoko$ci poziomu szafek ptytki ceramiczne w kolorze biatym.

2.3.  Kompozycja klejaca
odksztatcalna (klasa min. S1), tiksotropowa (zmieniajaca swojg lepko$¢ pod wptywem ruchu), cementowa zaprawa klejgca o
wysokich parametrach i przedtuzonym czasie schniecia otwartego, bez efektu opadania, oraz do ptytek w mega formatach -
samorozptywna (samoczynnie wypetniajaca wewnetrzng strone plytki) zaprawa cementowa o wysokich parametrach (min.
C2) i wysokiej elastyczno$ci.

2.4. Zaprawa do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN 12004:2008 lub odpowiednich
aprobat technicznych.

Do mocowania oktadzin ceramicznych do podioza mozna stosowaé, w zaleznosci od rodzaju podioza, miejsca
zamocowania, warunkow eksploatacyjnych oraz rodzaju elementéw oktadzinowych, zaprawy cementowe marki 80 lub 50.

2.5. Fugi
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.6. Dylatacje:
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Systemowe listwy profilowe z aluminium, potaczone trwalepastycznym tworzywem sztucznym, zapewniajace kompensacje
ruchéw poziomych i pionowych.

2.7. Narozniki i obrzeza:
Specjalne listwy profilowe z aluminium.

2.8. Materialy pomocnicze
Materiatami pomocniczymi do wykonywania oktadzin beda;
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- $rodki ochrony i konserwacji ptytek i spoin,
Wszystkie ww. materialy muszq mie¢ wiasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.9. Woda
Do przygotowania kompozyciji klejacych, zapraw klejowych i mas do spoinowania, stosowaé nalezy czystg wode pochodzacy
z sieci wodociggowe;.

2.10. Systemowa posadzka sportowa w sali gimnastycznej:
Podtoge w Sali gimnastycznej zaprojektowano jako powierzchniowo- elastyczng w systemie wentylowanym.
Projektowany system podtogi:

e Posadzka drewniana wentylowana,

e Nawierzchnia z drewna tréjwarstwowego 22mm/pioro-wpust, klejonego, z warstwa wierzchnig uzytkowa z litego

drewna debowego o gr. min.3,5mm

e  Amortyzacja uderzenia (EN 13036-4) — 80-110

e  Amortyzacja uderzenia (EN 14808) — A4

e Odbicie pionowe pitki (EN 12235) - 290%

e Reakcja na ogien (EN 13501-1) - Cfl-s1

e Odpornos¢ na $cieranie (EN 1SO 5470-1) - <0.8g,

e  Podkonstrukcja z prefabrykowanych drewnianych paneli 30mm, umozZliwiajacych naturalna wentylacje przestrzeni

pod posadzka,

e Panele uktada¢ na systemowej piance (15mm) lub rbwnowaznej i izolacji (bariera dyfuzyjna).

e  Przy Scianach zachowa¢ szczeliny dylatacyjne o szeroko$ci 65-84mm,

o Listwy przypodtogowe drewniane, systemowe, umozliwiajace naturalng wentylacje podtogi, mocowane do $cian,

Izolacja posadzki na gruncie— folia PE, gr.2mm, lub 2x papa termozgrzewalna do zastosowania w pomieszczeniach na pobyt
ludzi.
Przed instalacjg posadzki systemowej usungé istniejace warstwy izolacji i wykona¢ wylewke betonowg (dostosowac jej
grubo$¢ do rzednych podtogi sportowej po wykoAczeniu, ktéra umozliwia komunikacje pomiedzy pomieszczeniami w sposéb
bez progowy). Podioze musi by¢ suche, ptaskie, czyste i wytrzymate. Wilgotnos¢ wylewki betonowej lub cementowej nie
powinna wynosi¢ wiecej niz 2%. Jesli beton jest narazony na wzrosty wilgoci kapilarnej, przed natozeniem masy.

Systemowa posadzka sportowa musi spemia¢ warunki normy PN-EN 14904. Dopuszcza sig inny rownowazny system
podtogi wentylowanej z zachowaniem parametrow:

- warstwa wierzchnia- drewno klejone wielowarstwowo min.21mm

- podkonstrukcja zapewniajaca elastyczno$¢ powierzchniowg systemu (amortyzacja uderzenia A4),

- wspotczynnik tarcia 80-110

- niepalnos¢- klasa Cfl-s1

- odbicia pionowe pitki 290%,

- obcigzenie toczone w N-1500
Caly system podtogi (legary, elastyczne podktadki, Slepa podtoga, nawierzchnia drewniana) musi by¢ certyfikowany jako
jeden komplet. Montaz zgodnie z wytycznymi producenta.
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Przed instalacjq posadzki systemowej usungé istniejgce warstwy izolacji i wykona¢ wylewke betonowg (dostosowat jej
grubo$¢ do rzednych podtogi sportowej po wykonczeniu, ktéra umozliwia komunikacje pomiedzy pomieszczeniami w sposob
bez progowy). Podtoze musi byC suche, ptaskie, czyste i wytrzymate. Wilgotno$C wylewki betonowej lub cementowej nie
powinna wynosi¢ wigcej niz 2%. Jesli beton jest narazony na wzrosty wilgoci kapilarnej, przed natozeniem masy
wyréwnujacej konieczne jest zabezpieczenie podioza zywicg epoksydowg (lub podobnym $rodkiem), a w przypadku
koniecznosci wykonania miejscowej naprawy betonu, nalezy natozy¢ specjalng mase wyréwnujacg odporng na wilgoc.

3. SPRZET i MASZYNY
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Wykonawca chcacy przystapié do roboét przewidzianych niniejszg specyfikacja musi wykaza¢ sie co najmniej
dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:

e poziomnica tradycyjna,

e samopoziomujgca laserowa poziomnica krzyzowa na statywie,

e 2-metrowe taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

e urzadzenia mechaniczne do przecinania i wiercenia otworéw w ptytkach,

e pace zabkowane do rozprowadzania kompozycji klejacych,

¢ mieszadta mechaniczne do przygotowania kompozycji klejacych,

o wkiadki (krzyzyki) dystansowe
oraz zestaw drobnego sprzetu jak pace, szpachle, szczotki, gabki, Sciereczki itp.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Transport materiatéw do wykonania okfadzin z ptytek nie wymaga specjalnych srodkow transportu. Zaleca sie jednak uzywaé
do tego samochoddéw pokrytych plandekami lub zamykanych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone
materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie wyrobéw musi odbywa¢ sie¢ w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i minusowymi temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.  Ogdlne warunki wykonania robét

Warunki ogoine podano w ,ST.00 Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Do wykonywania oktadzin ptytkowych mozna przystapi¢ po wzniesieniu wszelkich $cian i zakonczeniu wszystkich
podtynkowych robét instalacyjnych, zamurowaniu przebié, bruzd, osadzeniu o$cieznic okien i drzwi (nie dotyczy o$cieznic
obejmujacych) oraz po wykonaniu posadzek (warstw posadzkowych).

Niniejszy opis zaktada, ze powierzchnie $cian i warstwy posadzkowe zostaly wczesniej przygotowane, $cisle wedtug
zalgczonych, odrebnych specyfikacji szczegdtowych. Gdyby jednak okazato sie, ze $ciany nie sg minimum tak réwne jak
tynki Ill kategorii, a w warstwach posadzkowych nie wykonano rozwigzan przeciwskurczowych, to jeszcze przed
rozpoczeciem wykonywania oktadzin musi to zosta¢ zgtoszone Inzynierowi, ktéry w porozumieniu z Projektantem poda
wiasciwe rozwigzanie dla takiej sytuacji.

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w
ciagu catej doby. Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.2.  Warunki przystapienia do robét

Przygotowanie podtoza:

podtoze pod oktadziny $cienne - w przypadku gdy podioze jest wystarczajaco réwne piytki mogg byé mocowane
bezposrednio na tym podiozu, np. betonie, $cianie gipsowo-kartonowej, tynku. Niedopuszczalne sg jednak zabrudzenia
bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi, wystepowanie rakow, peknie¢ czy ubytkow.

e w podiozu pod okfadziny posadzkowe przeszlifowa¢ wszelkie nierownosci przekraczajace 3mm na kazde 2m, a
nastepnie cato$¢ powierzchni oczysci¢ z wszelkich luznych zanieczyszczenr i wyréwna¢ za pomoca wylewki
samopoziomujacej (nie dotyczy posadzek z przewidywanymi spadkami). Wylewke samopoziomujacg wykonuje
sie z gotowych, fabrycznie sporzadzonych mieszanek, $cisle wedtug instrukcji producenta.
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e w tzw. pomieszczeniach ,mokrych” (np. tazienki) pod okfadziny $cian i podtég oraz w tzw. pomieszczeniach
,Wwilgotnych” (np. toalety) pod oktadziny podtdg (z wywinigciem na $ciany na wysoko$¢ min. 20cm) wykonaé
izolacje przeciwwilgociowa z elastycznych powtok uszczelniajgcych (tzw. folii w ptynie), o grubosci min. 0,5mm.
W naroznikach, przy potaczeniu $cian z posadzkami wklei¢ elastyczng tasme uszczelniajaca. |zolacje naktadaé
na powierzchnie wczesniej zagruntowane (preparatem spdjnym, tj. tworzacym system, z przyjetym wyrobem
uszczelniajgcym),

o jezeli istnieje mozliwos¢ dziatania na oktadzine temperatury ponad 35°C, konieczne jest zastosowanie zaprawy
cementowej 0 wytrzymato$ci nie nizszej niz 5 MPa;

5.3.  Wykonanie oktadzin ptaskich

Plytki nalezy uktada¢ zgodnie ze wzorem i kolorystykq podang w dokumentacji projektowej. W przypadku braku tak
szczegdlowej dokumentacii, pytki nalezy uktadac z pionowymi i poziomymi fugami (na $cianach) i réwnolegle i prostopadle
do $ciany na wprost wejscia (na posadzkach), rozplanowujac uktad plytek tak, aby w naroznikach nie pozostawaty zbyt
waskie kawatki ptytek. Nie nalezy uktadac ptytek w tzw. ,caro”.

W pierwszej kolejno$ci wykonuije sie oktadziny posadzkowe, a dopiero potem oktadziny Scienne. Jesli ptytki Scienne majq ten
sam modut co podiogowe, to spoiny z posadzki musza w naturalny sposéb przechodzi¢ na $ciany.

Uktadanie ptytek na posadzkach rozpoczyna sie od wyznaczonego najbardziej eksponowanego punktu lub naroznika.
Uktadanie ptytek na $cianach rozpoczyna sie od warstwy najnizsze;.

Niniejsza specyfikacja przewiduje ukfadanie ptytek posadzkowych na specjalnych matach uszczelniajaco-oddzielajacych.
Zadaniem takich mat jest przeniesienie réznic skurczu wylewki posadzkowej i samej posadzki. Dzieki zastosowaniu maty
mozliwe jest tez rozpoczecie ukiadania pltytek bezposrednio po osiagnieciu przez jastrych wiasciwosci nosnych (bez
potrzeby oczekiwania na jego odparowanie). Maty klei sie do wylewki samopoziomujacej klejem cienkowarstwowym. Na
przyklejonej macie rozprowadza sie kompozycje klejaca (zaprawe) do ptytek. Kompozycja musi by¢ przygotowana zgodnie z
instrukcjq jej producenta. Zaprawe, po natozeniu, "przeczesuje" sie pacg zebatg. W zalezno$ci od wielko$ci ptytek, zaleca
sie stosowanie pac z nastepujacej wielkosci zebami:

ptytki [cm] 5x5 10x10 20x20 30x30 40%40 50x50 60x60 80x80 120x120
zeby [mm] 3x3 4x4 6%6 10x10 12x12 12x12 12x12 15x15 15x15

Prawidtowo dobrane: wielko$C zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawig, ze zaprawa nie bedzie wyptywa¢ pod
ptytkami i pokryje minimum 65% powierzchni spodu ptytki. W przypadku ptytek ukfadanych na zewnatrz, kompozycja
powinna znalez¢ sie pod catg powierzchnig plytki. Efekt ten mozna osiggnac naktadajac klej zaréwno na posadzke, jak tez
na spodnig powierzchnie przyklejanych pitytek. Zaprawa natozona na posadzke powinna zajgé okoto 1m2~1,5m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10~15 minut.

Po natozeniu i ,przeczesaniu” kompozycji klejacej uktada sie ptytki. Ktadac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po
podtozu (okoto 1cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé dla uzyskania przyczepno$ci kleju do ptytki. Nastepne ptytki
nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngC i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci $wieze;
kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt "przyssania". Wieksze plytki nalezy dobija¢ mtotkiem gumowym.
W trakcie uktadania ptytek nalezy szczegoinie dbaé aby spoiny przebiegaty prostoliniowo. W tym celu wykorzysta¢ nalezy
promien lasera, ktéry wyznaczy linie, do ktorej dopasowuije sie pierwszy rzad plytek. Do uktadania ptytek na $cianach nalezy
wykorzystywaé, ustawiane na statywie, samopoziomujace, laserowe poziomnice krzyzowe, wyznaczajace linie zarébwno w
poziomie jak i w pionie oraz zapewniajace zachowanie katow prostych. Dopuszczalne odchylenie osi spoiny od linii prostej
nie powinno wynosi¢ wiecej niz 1mm na 2-metrowej facie i 2mm na catej dtugosci i szeroko$ci pomieszczenia.

Poza prostoliniowoscig spoin szczegolinie istotne jest utozenie ptytek w jednej ptaszczyznie. W tym celu pierwsza plytka musi
by¢ szczegdlnie doktadnie utozona, a kolejne ptytki muszg by¢ do nie dopasowywane. Cata powierzchnia oktadziny Sciennej
musi by¢ mozliwie ptaska, a oktadziny posadzkowej pozioma (nie dotyczy posadzek specjalnie zeskosowanych). Roznice w
wypuktosci sasiednich ptytek nie moga by¢ wieksze niz 0,5mm. Réznice w wysoko$ci pomiedzy naprzeciwlegtymi punktami
posadzki w pomieszczeniu nie mogg, by¢ wigksze niz 2mm, a wklesniecia i wypuktosci na 2-metrowej tacie nie mogq
ujawnia¢ réznic wigkszych 1mm. W przypadku posadzek z wyrobionymi spadkami w kierunku wpustéw kanalizacyjnych,
niedopuszczalne beda réznice w osadzeniu ptytek pozwalajace na tworzenie sig zastoisk wody.

Spoiny miedzy ptytkami musza mie¢ jednakowg szeroko$¢ w obrebie catego pomieszczenia. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Bporal|

strona STWIOR 88



Dla ptytek kalibrowanych zaleca sie nastepujgce szeroko$ci spoin:
o  plytki o diugosci boku do 10cm - okoto 2 mm

ptytki o diugosci boku od 10 do 25¢m - okoto 3 mm
ptytki o dtugosci boku od 25 do 50cm - okoto 4 mm
ptytki o dtugosci boku od 50 do 80cm - okoto 5~10 mm
ptytki o dtugosci boku powyzej 80cm - okoto 5~20 mm
Dla ptytek rektyfikowanych szeroko$ci spoin moga by¢ znacznie mnigjsze.
Uktadanie ptytek w tzw. sposdb ,bezfugowy” jest niezgodne ze sztukg budowlang.
Niezaleznie od pozostawienia spoin, powierzchnie pltytkowane muszg by¢ dylatowane. Przede wszystkim nalezy przenie$é
na oktadziny dylatacje konstrukcyjne. Poza dylatacjami konstrukcyjnymi oktadziny muszg by¢ dylatowane powierzchniowo.
Dylatacje powierzchniowe, w potaczeniu z konstrukcyjnymi powinny tworzy¢ pola, o ksztatcie mozliwie zblizonym do
kwadratu. Wielko$¢ tych pol zalezy od wielkoSci i rodzaju obcigzenia oraz budowy warstw posadzkowych. Jesli
dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej to nalezy dazy¢ do pél o powierzchni:

e do 60m? - dla posadzek mato obcigzonych, zwigzanych z konstrukcjg i $cian,

e do 36m? - dla posadzek obcigzonych i plywajacych,

¢ do 9m2 - dla posadzek narazonych na wahania temperatur (tarasy, balkony, ogrzewanie podtogowe
Szerokos$¢ dylatacji powinna wynosié min. dwukrotno$¢ szerokosci fugi, a zabezpieczy¢ je nalezy specjalnymi, elastycznymi
systemami listew dylatacyjnych,— patrz rysunek:
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Listwy dylatacyjne montuje sie przez wklejanie w kompozycije klejaca w trakcie uktadania plytek.

Podobnie montowaé nalezy ozdobne listwy wykoriczeniowe na styku ptytek z innym materiatem.

Jesli Sciany nie majq by¢ ptytowane, po utozeniu posadzki, wokét Scian wykonuije sie cokoliki. Jesli producent ptytek ma w
swojej ofercie specjalne ksztattki cokotowe to do wykonania cokotéw nalezy uzy¢ tych wiasnie elementéw. W innym wypadku
cokoliki wykona¢ nalezy z ptytek posadzkowych, pocietych na paski o jednakowej wysokosci ok. 10~15¢m, zostawiajac od
gory, widoczng fabryczng krawedz ptytki.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usungé wktadki
dystansowe.

Do fugowania ptytek mozna przystapi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasiakliwe,
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem. Fugowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaC w przestrzenie migdzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng,
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie
fugi uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu fug poprzez delikatne zroszenie ich
opryskiwaczem. Przed przystapieniem do fugowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment fugi nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o porowatej powierzchni. Dla podniesienia jako$ci oktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po stwardnieniu spoiny zaleca sie powlec specjalnymi preparatami
impregnujacymi.

Impregnowane moga by¢ takze niektore rodzaje plytek.

Po wyschnieciu fug, cate powierzchnie oktadzin nalezy doktadnie umyé. Do eliminacji zaschnigtych zabrudzen, nalezy uzyé
specjalnych preparatow. Jesli zabrudzenia nie dajg sie usuna¢, nalezy sku¢ i wymienic catg ptytke.

54. Wykonanie wyktadzin
541. Przygotowanie podtoza
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Podtoze pod wyktadziny musi by¢ idealnie rowne. W tym celu konieczne jest oczyszczenie posadzki z wszelkich luznych
zanieczyszczen i wykonanie wylewki samopoziomujacej (niedopuszczalne jest wykonywanie posadzek bezpo$rednio na
jastrychu, choéby nawet wydawat si¢ bardzo rowny — grozi to bowiem utratg gwarancji na wyktadzing). Dostepne na rynku
gotowe wylewki samopoziomujgce zapewniajg wyréwnanie powierzchni w granicach od 2 do 20mm. Jesli réznica pomiedzy
najnizszym punktem podioza, a planowanym poziomem jest wigksza, wéwczas najpierw trzeba wyréwnaé nieréwnosci
wylewka poziomujaca.

Wylewke samopoziomujgca, przygotowuje sie przez odpowiednie zmieszanie fabrycznie sporzadzonych mieszanek z wodg
w $cisle okreslonych proporcjach.

Wylewanie wylewki samopoziomujacej rozpoczyna sie od najdalszego naroznika w pomieszczeniu i stopniowo przesuwa sie
w strong wyjscia, z tym Ze czas rozlewania nie moze byC diuzszy niz dopuszczalny przez producenta (zwykle kilka do
kilkunastu minut). W przypadku wigkszych pomieszczen wylewke przygotowywaé nalezy partiami.

Wylang wylewke nalezy rozprowadzi¢ specjalnym kolczastym watkiem w celu usuniecia z niej wszelkich pecherzykow
powietrza i pozostawi¢ do odparowania. Po wyschnigciu wylewke nalezy przeszlifowa¢ w celu usunigcia nie zwigzanych
drobinek tzw. mleczka cementowego.

54.2. Uktadanie wyktadzin elastycznych z rolki

Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej, w temperaturze min 18st.C przez
minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura musi by¢ utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po
zakonczeniu montazu.

Po natozeniu kleju (klej nalezy uzywac dokfadnie wg instrukcji producenta) przytozy¢ wyktadzine i doktadnie wywalcowac
(watkiem o wadze okoto 70 kg). Po 30 minutach ponownie wywalcowac, ale w przeciwnym kierunku. Klejenie i walcowanie
musi sie odbywaé w czasie wigzania kleju, aby unikna¢ efektu przebijania przez wyktadzine $ladéw po naktadaniu kleju.
Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zostaé przyciete. taczenia powinny przebiega¢ réwnolegle do przegréd
budowlanych. Nalezy unika¢ taczen w wejsciach. Wszystkie faczenia nalezy frezowaé na 2/3 grubosci a nastepnie spawaé
sznurem. Po spawaniu (po wystygnieciu) Scigé nadmiar sznura (zgrubienie po spawaniu).

Przy wywijaniu wykladzin na $ciany nalezy uzywaé profili wyobleniowych oraz uzywaé klejow kontaktowych. Wszystkie
taczenia pionowe nalezy spawac.

54.3. Wykanczanie

Wyktadzine dywanowa nalezy odcigC réwno przy $cianach. Odciety koniec wyktadziny zostanie zabezpieczony (dociéniety)
listwami ozdobnymi, ktére nalezy zamontowa¢ do $cian po obwodzie pomieszczenia. Jesli dokumentacja projektowa nie
przewiduje inaczej to listwy bedq cate z aluminium lub aluminiowe z naklejonym paskiem wyktadziny. W takim przypadku
naklejony pasek musi pasowac do reszty wyktadziny. Wyktadzin elastycznych nie nalezy odcina¢ przy $cianach, ale reszte
materiatu wywing¢ na $Sciany, tworzac cokolik (nie dotyczy wyktadzin elastycznych w plytkach). Listwy zapina si¢ na
specjalnych uchwytach montazowych, przykreconych wkretami w kotkach rozporowych do $ciany.

Jesli po obu stronach drzwi ma by¢ inny materiat posadzkowy, a drzwi sg bezprogowe, wowczas w osi drzwi nalezy wykonaé
listwe ozdobng. Je$li natomiast po obu stronach drzwi bedzie ta sama wyktadzina, woéwczas wystarczy kontynuowaé
uktadanie wyktadziny.

Przerwy dylatacyjne budynku powinny by¢ przeniesione na posadzke i wykonczone specjalnymi listwami ozdobnymi do
szczelin dylatacyjnych.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogélne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobdw budowlanych niezgodnych z dokumentacjq projektowa i
niespetniajacych wymogoéw niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia rob6t nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposéb
niezgodny z okreslonymi wymaganiami.

Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyroboéw budowlanych oraz sposéb wykonania prac
jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich
normach, ewentualnie gdy odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejsza specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje si¢ w szczegélnosci kontrole:
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6.1.  Kontrole wyrobow budowlanych planowanych do wbudowania.
Kontrole przeprowadza sie pod katem oceny zgodno$ci wyrobdw z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng oraz
pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentow potwierdzajacych mozliwosé ich wykorzystania,

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot.
Przed przystapieniem do rob6t oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace odpowiadajg wymaganiom
specyfikacji oraz czy prace, ktore miaty by¢ wykonane wczesniej zostaty juz zakonczone.
W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:
e sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,
e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej réwnosci, ewentualnych
ubytkéw, porowatosci, czystosci,
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach i w wielu miejscach;
e sprawdzenie wykonania w podktadzie spadkéw (w miejscach gdzie byly przewidywane),
e sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci ,
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3.  Badania w czasie wykonywania robot.
W czasie wykonywania robét nalezy prowadzi¢ kontrole zgodno$ci wykonywanych prac z zatozeniami okre$lonymi w
dokumentaciji projektowej i specyfikaciji technicznej.
W szczegdlnosci kontrolowac nalezy:
e grubo$¢ warstwy kompozycii klejacej pod ptytkami
e prawidtowos¢ utozenia wzoru,
e rownos¢ powierzchni — kontrole dokonuje sie za pomoca taty kontrolnej diugo$ci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach i w wielu migjscach; prze$wit pomigdzy fata, a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do
1 mm,
o prawidtowos$¢ wykonania spadkow (w miejscach gdzie byly przewidywane),
o rdwnos¢ spoin — kontrole dokonuje sie za pomocg promienia lasera skierowanego wzdtuz osi spoiny; odchytki
nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,
e szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielko$ci 1m?2 - szeroko$¢ spoin nalezy zmierzy¢ suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm
e jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin,
o prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylataciji,

6.4.  Badania po wykonaniu robét.
Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacjq projektowg nalezy dokona¢ préb i pomiaréw. Préby
powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary musza potwierdzi¢ osiggnigcie zaktadanych rezultatow i zgodno$¢ z
przepisami.
W szczegolnosci sprawdzi¢ nalezy:

o jakosci (wyglad) catych powierzchni oktadzin,

o prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji,

e zwigzanie plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym

narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

6.5.  Bfedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogélnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajgcymi wymaganiom, podanych w
specyfikacji ST.00 — ,Wymagania ogdine.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na swdj koszt na nowe, a
stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnos$ci od razu naprawi, nawet jesli wigza¢ by sie to miato z rozpoczeciem pracy od
nowa.
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1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT
Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich iloci, jakosSci
i wartosci.
W przypadku stwierdzenia podczas odbioru ze:
e powierzchnia oktadziny jest pofalowana,
o cze$¢ plytek nie zwigzata z podktadem,
e powierzchnia oktadziny jest trwale zabrudzona zaprawa,
e cala powierzchnia oktadziny nie ma jednakowej barwy, zgodnej ze wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodno$¢ barw jest zamierzona),
o wzér okladziny jest nieréwny,
e spoiny sg wyraznie krzywoliniowe,
e spoiny majg wyraznie zmienng grubos¢,
e spoiny majg ubytki fugi lub nie zostaty wypetnione w cato$ci,
roboty nie moga zostac¢ odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogolne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedacymi podstawa do wykonania robét budowlanych beda:

10.1. Dokumentacja projektowa:
e  dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

10.2. Normy:
e PN-EN 14411:2009 Plytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie,
e  PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru,
e PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni,
e PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej. porowatosci otwartej. gestosci wzglednej pozornej
oraz gestosci catkowitej,
e PN-ENISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigcej,
e PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspétczynnika odbicia,
e PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych,
e PN-ENISO 10545-7:2000 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych,
e PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej,
e PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na szok termiczny,
e  PN-EN ISO 10545-10:1999/Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej,
e PN-ENISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate plytek szkliwionych,
e PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci,
e PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci chemicznej,
e PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie;
e PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu;
e  PN-EN ISO 10545-16:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie malych réznic barw;
o PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa (norma wycofana bez zastapienia);.
e  PN-EN 1308:2008 Kleje do ptytek -- Oznaczanie sptywu
e PN-EN 1324:2008 Kleje do ptytek -- Oznaczanie wytrzymato$ci na Scinanie dla klejow dyspersyjnych
e  PN-EN 1348:2008 Kleje do plytek -- Oznaczanie przyczepnosci dla klejéw cementowych
e PN-EN 12002:2010 Kleje do plytek -- Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejéw i zapraw do spoinowania
e PN-EN 12003:2010 Kleje do plytek -- Oznaczanie wytrzymato$ci na $cinanie klejow na bazie zywic reaktywnych
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PN-EN 12004:2008 Kleje do plytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie;

PN-EN 12808-1:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze$¢ 1: Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych;
PN-EN 12808-2:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze$¢ 2: Oznaczanie odpornosci na $cieranie;

PN-EN 12808-3:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze$¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie;

PN-EN 12808-4:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze$¢ 4: Oznaczanie skurczu;

PN-EN 12808-5:2010 Zaprawy do spoinowania plytek. Cze$¢ 5: Oznaczanie absorpcji wody;

PN-B-10145:1963 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze (norma
wycofana bez zastapienia);

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania;

PN-78/B-89001 Materiaty podtogowe z poli(chlorku winylu). Plytki sztywne

PN-81/B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa -- Listwy podtogowe z poli(chlorku winylu)
PN-B-89002:1981 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa -- Listwy podfogowe z poli(chlorku winylu)
PN-EN 1081:2001 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie rezystancii elektrycznej

PN-EN 1081:2001/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie rezystancji elektrycznej

PN-EN 12103:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Przektadki z korka prasowanego -- Wymagania

PN-EN 12104:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Plytki z korka prasowanego -- Wymagania

PN-EN 12105:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie zawartosci wilgoci w korku prasowanym

PN-EN 12199:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne profilowane elastomerowe pokrycia podiogowe -
Wymagania

PN-EN 12455:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wymagania dotyczace przektadki z zaglomerowanego kompozytu korkowego

PN-EN 13329 Laminowane pokrycia podfogowe --Elementy z warstwg uzytkowg na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic --
Specyfikacje, wymagania i metody badan

PN-EN 13329:2004 Laminowane pokrycia podfogowe -- Wtasciwosci, wymagania i metody badan

PN-EN 13329:2006 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z warstwa wierzchnig na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic
-- Specyfikacje, wymagania i metody badan
PN-EN 13329:2007 Laminowane pokrycia podtogowe -- Elementy z warstwa uzytkowa na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic -
- Specyfikacje, wymagania i metody badan

PN-EN 13329+A1:2008 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z warstwg uzytkowg na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych
zywic -- Specyfikacje, wymagania i metody badan

PN-EN 13413:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe na spodzie z materiatu wioknistego. Wymagania

PN-EN 13413:2004 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe na spodzie z materiatu wioknistego --
Wymagania

PN-EN 13553:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podfogowe polichlorowinylowe stosowane w szczeg6lnie wilgotnych miejscach.
Wymagania

PN-EN 13553:2004 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe stosowane w szczegolnie wilgotnych miejscach -
- Wymagania

PN-EN 13845 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Pokrycia podiogowe z poli(chlorku winylu) na bazie materiatéw zwiekszajacych odporno$¢ na
poslizg -- Specyfikacja

PN-EN 13845:2006 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) na bazie materiatdw zwiekszajacych
odporno$¢ na poslizg -- Specyfikacja

PN-EN 14041:2006 Elastyczne, wiokiennicze i laminowane pokrycia podiogowe -- Wiasciwosci zasadnicze

PN-EN 14085:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wymagania dotyczace paneli podtogowych swobodnie uktadanych

PN-EN 14085:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wymagania dotyczace paneli podtogowych do dowolnego uktadania

PN-EN 14521:2005 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wymagania dotyczace gtadkich elastomerowych pokry¢ podtogowych z lub bez warstwy
pianki z warstwg ozdobng

PN-EN 14521:2006 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Specyfikacja elastomerowych pokry¢ podtogowych o réwnej powierzchni i warstwie
wzorzystej ze spodem piankowym lub bez

PN-EN 14565:2005 Elastyczne pokrycia podiogowe. Pokrycia podiogowe na bazie syntetycznych polimeréw termoplastycznych. Wymagania

PN-EN 14565:2006 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Pokrycia podiogowe na bazie syntetycznych polimeréw termoplastycznych -
Specyfikacja

PN-EN 14978 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z warstwg uzytkowg na bazie akrylowej utwardzang wiazka elektrondw --
Specyfikacje, wymagania i metody badan

PN-EN 14978:2006 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z warstwg wierzchnig na bazie akrylowej utwardzane promieniowaniem
elektronowym -- Specyfikacje, wymagania i metody badan

PN-EN 14978:2007 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z warstwa uzytkowa na bazie akrylowej utwardzang wigzka elektronow --
Specyfikacje, wymagania i metody badan
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PN-EN 15468 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z bezposrednio nakladanym nadrukiem i warstwa wierzchnig z zywic -
Specyfikacje, wymagania i metody badan

PN-EN 15468:2007 Laminowane pokrycia podtogowe -- Elementy z bezposrednio naktadanym nadrukiem i warstwg wierzchnig z zywic --
Specyfikacje, wymagania i metody badan

PN-EN 1816:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne gtadkie elastomerowe pokrycia podiogowe z warstwg
pianki -- Wymagania

PN-EN 1817:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne gtadkie elastomerowe pokrycia podiogowe -- Wymagania
PN-EN 1818:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie skutku dziatania silnie obcigzonych rolek

PN-EN 423:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie odpomnosci na zabrudzenie

PN-EN 423:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie odpornosci na zabrudzenie

PN-EN 424:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie skutku symulowanego ruchu nogi mebla

PN-EN 424:2004 Elastyczne pokrycia podiogowe --

Wyznaczanie skutku symulowanego ruchu nogi mebla

PN-EN 425:2003 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Badanie przy uzyciu krzesta na rolkach

PN-EN 425:2004 Elastyczne i laminowane pokrycia podiogowe -- Badanie metoda krzesta na rolkach

PN-EN 426:1998 Elastyczne pokrycia podtogowe -

PN-EN 427:1998 Elastyczne pokrycia podiogowe --
PN-EN 428:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe --
PN-EN 429:1999 Elastyczne pokrycia podtogowe --
PN-EN 430:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe --
PN-EN 431:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe --
PN-EN 432:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe --
PN-EN 433:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe --

PN-EN 434:1999 Elastyczne pokrycia podtogowe -

PN-EN 435:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe --
PN-EN 436:2001 Elastyczne pokrycia podiogowe --

PN-EN 548:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe

Wyznaczanie szerokoci, dtugosci, prostoliniowosci i ptaskosci arkusza
Wyznaczanie dtugosci, prostokatnosci i prostoliniowosci bokow plytek
Wyznaczanie grubosci catkowitej
Wyznaczanie grubo$ci warstw
Wyznaczanie masy powierzchniowej
Wyznaczanie odpornosci na rozwarstwianie
Wyznaczanie sity $cinajacej
Wyznaczanie wgniecenia resztkowego po obcigzeniu statycznym

Wyznaczanie stabilnosci wymiaréw i zwijania si¢ po dziataniu ciepta
Wyznaczanie gigtkosci
Wyznaczanie gestosci

. Jednobarwne i wzorzyste linoleum. Wymagania

PN-EN 548:2005 Elastyczne pokrycia podtogowe. Jednobarwne i wzorzyste linoleum. Wymagania

PN-EN 548:2006 Elastyczne pokrycia podiogowe - Specyfikacja dotyczaca jednobarwnego i wzorzystego linoleum

PN-EN 548:2006/AC:2007 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Specyfikacja dotyczaca jednobarwnego i wzorzystego linoleum

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

PN-EN 649:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) --
Wymagania

PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) -
Wymagania

PN-EN 650:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe na spodzie jutowym lub z wiokniny poliestrowej, lub
na widkninie poliestrowej na spodzie z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

PN-EN 651:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe z warstwa spieniong -- Wymagania

PN-EN 651:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Pokrycia podfogowe polichlorowinylowe z warstwa spieniong -- Wymagania
PN-EN 652:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe ze spodem na bazie korka -- Wymagania

PN-EN 653:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe spienione -- Wymagania

PN-EN 654:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pdtelastyczne plytki z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

PN-EN 654:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pdtelastyczne plytki z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

PN-EN 655:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Plytki na spodzie z korka prasowanego z warstwg uzytkowg polichlorowinylowg --
Wymagania

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie odpomo$ci na Scieranie -- Cze$¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 660-1:2002/A1:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie odpornosci na Scieranie -- Cze$¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 660-2:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie odpornosci na Scieranie -- Cze$¢ 2: Metoda Fricka-Tabera

PN-EN 660-2:2002/A1:2004 Elastyczne pokrycia podfogowe -- Wyznaczanie odpomo$ci na $cieranie -- Cze$¢ 2: Metoda Fricka-Tabera

PN-EN 661:2001 Elastyczne pokrycia podiogowe --
PN-EN 662:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe --

Wyznaczanie rozprzestrzeniania sie wody

Wyznaczanie zwijania sig pod wptywem wilgoci
PN-EN 663:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie typowej gtebokosci wzoru
PN-EN 664:2000 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie ubytku czesci lotnych

PN-EN 665:2000 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie migracji plastyfikatora
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10.3.

PN-EN 666:2000 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie zelowania

PN-EN 669:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie stabilnosci wymiaréw plytek z linoleum, spowodowanej zmianami wilgotno$ci
powietrza

PN-EN 670:2000 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Identyfikacja linoleum i wyznaczanie zawartosci spoiwa oraz pozostatosci popiotu

PN-EN 672:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie masy wiasciwej sprasowanego korka

PN-EN 684:2001 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie wytrzymatosci spoin

PN-EN 685:2002 Elastyczne i laminowane pokrycia podiogowe. Klasyfikacja

PN-EN 685:2002/A1:2004 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Klasyfikacja (Zmiana A1)

PN-EN 686:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Jednobarwne i wzorzyste linoleum na spodzie spienionym -- Wymagania

PN-EN 687:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Jednobarwne i wzorzyste linoleum na spodzie z kompozytu korkowego -- Wymagania
PN-EN 688:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Linoleum korkowe -- Wymagania

PN-EN 718:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie masy powierzchniowej wktadki stabilizujgcej lub spodu polichlorowinylowych
pokry¢ podtogowych

PrPN-EN 1081:2001/Az1 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie rezystancji elektrycznej (Zmiana Az1)

PrPN-EN 13413 Elastyczne pokrycia podiogowe. Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe na spodzie z materiatu wioknistego. Wymagania
PrPN-EN 13553 Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe stosowane w szczegdlnie wilgotnych miejscach.
Wymagania

PrPN-EN 14085 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wymagania dla paneli podtogowych do dowolnego uktadania

PrPN-EN 14521 Elastyczne pokrycia podiogowe. Specyfikacja elastomerowych pokry¢ podiogowych o réwnej powierzchni i warstwie wzorzystej
z lub bez spodu piankowego

PrPN-EN 14565 Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podiogowe na bazie syntetycznych polimeréw termoplastycznych. Specyfikacja
PrPN-EN 423 Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie odpomosci na zabrudzenie

PrPN-EN 424 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie skutku symulowanego ruchu nogi mebla

PrPN-EN 425 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Badanie metoda krzesta na rolkach

PrPN-EN 548 Elastyczne pokrycia podtogowe. Jednobarwne i wzorzyste linoleum. Wymagania

PrPN-EN 649:2002/A1 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu). Wymagania
(Zmiana A1)

PrPN-EN 651:2002/A1 Elastyczne pokrycia podiogowe. Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe z warstwa spieniong. Wymagania (Zmiana A1)
PrPN-EN 654:2002/A1 Elastyczne pokrycia podiogowe. Pételastyczne plytki z poli(chlorku winylu). Wymagania (Zmiana A1)

PrPN-EN 660-1:2002/A1 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie odpornosci na Scieranie. Cze$¢ 1: Metoda Stuttgart (Zmiana A1)
PrPN-EN 660-2:2002/A1 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie odporosci na $cieranie. Cze$¢ 2: Metoda Fricka-Tabera (Zmiana A1)
PrPN-EN 685:2002/A1 Elastyczne pokrycia podiogowe. Klasyfikacja (Zmiana A1)

PrPN-prEN 13329 Laminowane pokrycia podtogowe -- Elementy z warstwa wierzchnig na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic -
- Specyfikacje, wymagania i metody badan

PrPN-prEN 15468 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z bezpo$rednio naktadanym nadrukiem i warstwg wierzchnig z zywic -
Specyfikacje, wymagania i metody badan

Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, Wydawnictwo Arkady, tom |, cze$¢ I~1V,
Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentow,
Niemiecka instrukcja ZDB ,Posadzki ceramiczne odporne na wysokie obcigzenia mechaniczne®.
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ST.09 - MALOWANIE
CPV45442100-8 Roboty malarskie

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru powierzchni malowanych wykonywanych w
ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych niniejsza specyfikacjg
Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnoSci zwigzane z:
e malowaniem dekoracyjnym powierzchni $cian i sufitow,
e malowanie kratownicy,
e malowanie elewacji — farba silikonowa, samoczyszczaca w kolorze farby dobranej do istniejacej kolorystyki
elewacji

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumiec:

o okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujgca prace objete niniejszg specyfikacjq. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

o okreslenie ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi niezbednymi
ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw i sprzetu,

o okreSlenie ,zgodnie” oznacza spemienie stawianych wymagan i zalecen w petni, ewentualnie z marginesem
btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

o okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w celu
zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

o okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedg traktowane wytacznie rozwigzania, przy realizacji ktérych
nastapita petna zgodno$¢ z tg procedurs,

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ si¢ moga takze takie okre$lenia fachowe jak:

e podioze — powierzchnia np. tynku, betonu, stali, drewna, surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np.
szpachlowka), na ktérej bedg prowadzone roboty malarskie,

e powloka — warstwa farby, lakieru lub emalii, rownomiernie natozona na podtoze, decydujaca o wygladzie i
kolorze malowanego elementu,

o farba - pltynna lub pdiptynna zawiesina, wzglednie mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych np. pigmentu
(barwnika) i réznych wypetniaczy w roztworze spoiwa,

o lakier — niepigmentowy roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw czy poliestrow), ktéry po pokryciu nim powierzchni i
wyschnieciu, tworzy przezroczystg powloke,

e emalia — barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w postaci szklistej powtoki,

e pigment — substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom,
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o farba ftalowa - ptynna zawiesina ,tustych” zywic alkidowych w roztworze spoiwa (najczesciej benzyny lakowej,
ew. ksylenu)

o farba emulsyjna (farba dyspersyjna) — rodzajfarby - zawiesina (dyspersja) czastek statych (pigmentéw i
wypetniaczy) w spoiwie i rozpuszczalniku (np. wodzie) z dodatkiem $rodkéw pomocniczych. Spoiwami farb
dyspersyjnych sg najczesciej dyspersje lub emulsje polimeréw akrylowych i winylowych lub kopolimerow
styrenowych, maleinowych i innych,

o farba akrylowa — szczegdlny rodzaj farby emulsyjnej (dyspersyjnej), w ktorym wypetniaczem jest emulsja
polimeréw akrylowych,

o farba lateksowa - emulsyjna farba akrylowa, w ktdrej wysoka zawarto$¢ zywic sprawia, ze powierzchnia
pomalowana taka farbg jest elastyczna i daje sie tatwo zmywaé z uzyciem wody. Whrew panujacej opinii farba ta
nie zawiera lateksu.

e malowanie proszkowe — malowanie polegajace na naktadaniu na powierzchnie przewodzace (np. metal)
naelektryzowanych czastek substancji na bazie polimeréw, ktore nastepnie sq wytapiane w temp. 140~200°C,
tworzac jednolita powierzchnie, odporng na korozje, chemikalia, temperatury i uszkodzenia mechaniczne

2, WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejsza specyfikacjg musza byé
zgodne z dokumentacja projektowa i spetnia¢ wymagania ogélne dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w specyfikacii
ST.00 ,Wymagania Ogélne".

Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach rob6t sa:

2.1.  Srodki gruntujace:
Przewiduje sie wykorzystanie Srodkoéw gruntujacych gotowych do uzycia, zgodnych z systemem zasadniczej powtoki
malarskiej, o ponizszych wiasciwosciach:

e nie zawierajacych rozpuszczalnikow i plastyfikatorow, bezemisyjnych,

e wzmacniajacych powierzchniowo,

e 0 dobrych wiasciwosciach penetrujacych,

e poprawiajgcych przyczepnosc¢,

e regulujacych chtonnos¢ podtoza,
Srodki gruntujace nie powinny by¢ rozcieiczane, poza sytuacjami, jakie przewiduje ich producent. W takich sytuacjach
nalezy stosowac sie do zalecen producenta w tym zakresie.

2.2. Farby dekoracyjne
Kolor farb dekoracyjnych musi odpowiada¢ kolorowi okreslonemu w dokumentacji projektowe;.

2.2.1. Farby emulsyjne (dyspersyjne)

Farby dyspersyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002 — ,Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz’,
a zawartos$¢ LZO nie moze w nich przekracza¢ 30g na 1 litr.

Zgodnie z niniejszq specyfikacjq jako podstawowa do stosowania nawierzchniowego bedzie aktywna farba fotokatalityczna,
odporna na zmywanie i dziatanie $rodkéw dezynfekujacych (stopien zmywalnosci i szorowalnosci tej farby powinien by¢
zgodny z PN-EN 13300 oraz PN-EN 1SO 11998:2007 ) skiadajaca sie gtownie z dyspersji polimerowej, bieli tytanowe;
(TiO2), wypetniaczy silikatowych, weglanu wapnia, talku, wody oraz dodatkow i Srodkdw konserwujgcych, a niezawierajaca
w swym sktadzie rozpuszczalnikow, srodkdw zmigkczajacych i substancji mogacych powodowac efekt fogging'u, spetniajaca
CO Najmniej ponizsze wymagania:

Parametry / Kryterium Wytyczne / Norma Warto$¢ / Jednostka
Gestose EN ISO 2811-2 1,4 glem?®
Zawarto$¢ czesci stalych VIQP 033/VILS 001 55 %
Odczyn pH VIQP 011 6,5
Odporno$¢ na szorowanie na mokro PN-EN 13 300 klasa 1
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Zdolno$c¢ krycia

PN-EN 13 300

klasa 1 przy 7 I/m2

Potysk PN-EN 13 300 gteboki mat
Wspétczynnik odbicia rozproszonego DIN 5033-9 85Y
Ekwiwalentna grubo$¢ warstwy powietrza sd PN-EN ISO 7783-2 0,07+0,1m
Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej p PN-EN ISO 7783-2 500 + 800

Gestos¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V

PN-EN ISO 7783-2

210 + 290 g/(m*d)

Ponadto w miejscach szczegdlnie intensywnie uzytkowanych jak klatki schodowe, korytarze itp. stosowac nalezy farby
ceramiczne.

2.2.2. Farby olejne i ftalowe
Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe powinny odpowiadaé wymaganiom
normy PN-C-81901:2002. Farby olejne i ftalowe ogdlnego stosowania powinny mie¢ czas schniecia do 12 godzin i
wydajnos¢ z 1 litra wynoszaca 6~8m2 (farby do gruntowania) i 6~10m2 (farby nawierzchniowe).
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
Farby na spoiwach:

e zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

e zywicznych rozcieczalnych woda,

¢ mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,

¢ mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcieficzania woda,
powinny odpowiada¢ wymaganiom stosownych aprobat technicznych,
Lakiery wodorozcienczalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81802:2002.
Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-C-81800:1998,
Lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, innych niz olejne i ftalowe, powinny odpowiada¢ wymaganiom
stosownych aprobat technicznych.

2.3. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:
o $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
e kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza,
o $rodki do likwidaciji zaciekdw, wykwitdw i grzybow,
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz norm.

3. SPRZET i MASZYNY
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Wykonawca chcacy przystapic do robdt przewidzianych niniejsza specyfikacja musi wykaza¢ sie co najmniej
dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:

e nieinwazyjnym higrometrem do badania wilgotno$ci podtoza,

e membranowym agregatem malarskim do malowania airless, z wezem o dt. min. 25m i przedtuzkg do malowania

sufitow,

e wolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym do farb,

e samojezdnymi pomostami podnoszonymi, rusztowaniami statymi, drabinami itp.

e zapasem folii ochronnej i specjalnej taSmy samoprzylepnej

oraz kompletem pedzli, watkow, szpachelek, szczotek, itp.
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4, SRODKI TRANSPORTU

Ogélne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Materiaty do prac malarskich nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta. Transport takich materiatéw nie
wymaga specjalnych Srodkow transportu. Nalezy jednak pamigta¢ aby przewozone materiaty zabezpieczone byty w sposéb
wykluczajacy uszkodzenie opakowania. W przypadku duzych ilosci materiatéw, zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé
samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaC samochody pokryte
plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, sktadowaé i transportowa¢ zgodnie z wymaga-
niami normy PN-C-81400:1989 "Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Ponadto:

e w trakcie wykonywania rob6t malarskich nie moze wystepowac ani zbyt wysoka, ani zbyt niska temperatura, tzn.
powyzej +25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach
bardzo nastonecznionych) i ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C (zbyt niska temperatura podioza moze spowodowa¢ spekanie powtoki). Do naktadania
powloki malarskiej najkorzystniejsze sa temperatury 12+18 °C,

o w trakcie wykonywania robét malarskich nie moze wystepowaé zbyt wysoka wilgotno$¢ wzgledna powietrza, tzn.
wilgotnos¢ powyzej 80%,

e roboty malarskie na zewnatrz moga by¢ wykonywane przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow
atmosferycznych. W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie
$wiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.

e podczas malowania wewnatrz pomieszczen nie powinno by¢ przeciggéw. W tym celu najlepiej aby okna byly
zamknigte. Wentylowanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od urzadzer grzewczych lub od
przewoddw wentylacyjnych jest niedopuszczalne,

e roboty malarskie na podtozach mineralnych (tynk, beton, mur itp.) mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ tych
podtozy jest nie wieksza niz podano w tablicy ponizej:

max. wilgotno$¢ podtoza

L.p. rodzaj farby
w % masy
1 farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych woda, 4
2 farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkiem modyfikujacycm

w postaci suchych mieszanek rozcienczonych woda lub w postaci ciektej

4 farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

o roboty malarskie na podtozach drewnianych mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$¢ tych podtozy jest nie wieksza niz
12%

e roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodiem pozaru.

e przed rozpoczeciem malowania lub lakierowania nalezy zapewni¢ w poblizu $rodki ochrony skéry i drég
oddechowych.

5.1. Warunki przystapienia do robét
Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoAczeniu poprzedzajacych robdt budowlanych.
Dotyczy to wiekszosci prac budowlanych, ale w szczegdlno$ci wykonywania tynkéw i wszelkich instalacji podtynkowych (z
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wyjatkiem zatozenia przyboréw sanitarnych i armatury oraz montazu osprzetu elektrycznego i opraw o$wietleniowych),
osadzania drzwi i okien (za wyjatkiem tzw. futryn obejmujacych), itp.

Powierzchnia podtoza pod malowanie musi by¢ prawidiowo przygotowana, skontrolowana i odebrana. Przed rozpoczeciem
zasadniczych robdt malarskich nalezy zabezpieczy¢ elementy, ktére nie majg by¢ malowane, przez ostoniecie ich folig
ochronna. Wszelkie styki réznych powierzchni i elementdw, musza zosta¢ oklejone specjalng taSma ochronng. Ostonki
kontaktéw i tacznikéw Swiatta muszg zosta¢ zdemontowane (samo ich ostoniecie jest niewystarczajace). Wyroby do
malowania muszg zosta¢ skontrolowane i dopuszczone do robét jeszcze przed ich rozpoczeciem.

5.2.  Przygotowanie podtoza i gruntowanie

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z odrebnymi procedurami. Gdyby tak jednak nie byto to catg powierzchnie pod
malowanie nalezy oczysci¢ z luzno pokrywajacego brudu i kurzu, usung¢ zabrudzenia i inne elementy trwale zwigzane z
podtozem (np. tluszcz, plesn, grzyb itp.) oraz zlikwidowaé ewentualne zarysowania i inne nieréwnosci przy uzyciu mas i fug
akrylowych. Na mocno zarysowanych podiozach konieczne bedzie wykonanie catopowierzchniowego tapetowania przy
uzyciu flizu malarskiego.

Przed malowaniem betonow i tynkéw, ptyt gipsowo-kartonowych i drewna, a takze innych specyficznych elementow,
powierzchnie nalezy zagruntowaé specjalnymi $rodkami gruntujgcymi, zalecanymi przez producenta farby, o ile $wiadectwo
dopuszczenia tego rodzaju farby nie podaje inaczej. Srodek gruntujacy nie powinien wyblyszcza¢ podioza. Stopien
rozcieficzenia $rodka gruntujgcego musi by¢ kazdorazowo dobierany do stanu podioza. W celu uzyskania optymalnego
stopnia rozcienczenia nalezy wykonac gruntowania prébne.

W szczegdlnosci nalezy:

e nowe tynki i gtadzie gipsowe - powierzchnie gipsowe powinny byé réwno oszlifowane, odkurzone i bezwzglednie
zagruntowane,

o plyty gipsowo-kartonowe - wkrety mocujace oraz styki samych ptyt powinny by¢ zaszpachowane, a miejsca tych
szpachlowan, przeszlifowane. Powierzchnie ptyt kartonowo-gipsowych oraz przeszlifowane miejsca szpachlowan
muszg zosta¢ zagruntowane. W przypadku wystapienia przebarwien z ligniny nalezy zastosowa¢ dodatkowo
powtoke izolujaca.

¢ nowe tynki cementowo-wapienne — tynki takie po wyrdwnaniu i oczyszczeniu wymagajq gruntowania,

e powierzchnie betonowe - przed malowaniem, parg wodng pod ciSnieniem, nalezy usungé resztki oleju
szalunkowego, smaru lub wosku, a nastepnie catg powierzchnie nalezy zagruntowac,

o elementy drewniane i z materiatow drewnopochodnych — elementy takie po oczyszczeniu i odkurzeniu nalezy
zagruntowac,

e elementy stalowe — elementy takie wymagajq przygotowania powierzchni zgodnie z PN-EN 1SO 8504-1:2002,
PN-EN ISO 8504-2:2002 i PN-EN ISO 12944-4:2001, z uwzglednieniem PN-EN ISO 8501-1:2008, PN-EN ISO
8501-3:2008 i PN-EN ISO 8501-4:2008

W przypadku powierzchni, ktore byty juz kiedy$ malowane:

e powloki dobrze zwigzane z podtozem, tzw. noSne — na matowe, trudno chtongce podtoza mozna nanosi¢
materiat bez wczesniejszego przygotowania. Btyszczace powierzchnie oraz powloki lakierowe nalezy wcze$niej
zmatowi¢. Stare, mocno chtonne powtoki dyspersyjne nalezy przed malowaniem zagruntowac,

e powloki odspajajace sie od podioza, tzw. nienoSne - powloki takie nalezy catkowicie usuna¢. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od stanu rodzaju podtoza.

e powloki wapienne i mineralne — stare powtoki usung¢ mechanicznie. Dalsze postepowanie w zaleznosci od stanu
rodzaju podtoza.

e powierzchnie wytapetowane — tapete nalezy usunag¢, a warstwe kleju gruntownie zmy¢. Dalsze postepowanie w
zalezno$ci od stanu rodzaju podtoza.

e powierzchnie z nalotami ple$ni - warstwe widocznej plesni nalezy usungé mechanicznie (zeszczotkowaé lub
zdrapat), a nastepnie catg powierzchnie nalezy zaimpregnowaé $rodkiem usuwajgcym plesn. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od stanu rodzaju podtoza.

e powierzchnie zakurzone, wytluszczone, z plamami nikotyny itp. - powierzchnie zmy¢ woda z dodatkiem
ogdlnodostepnych bezttuszczowych detergentow. Pozostawié do catkowitego wyschniecia, nastepnie
przeszczotkowaé. Nanies¢ powtoke izolujaca. Dalsze postepowanie w zalezno$ci od stanu rodzaju podioza.
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5.3. Malowanie dekoracyjne

Przygotowane podioze nalezy pomalowaé kilkakrotnie, tworzac jednolit kolorystycznie powierzchnig, trwale zwigzang z
podtozem, bez pozostawionych pecherzy powietrza, widocznych zaciekdw, smug, $ladéw watka czy pedzla, a takze bez
miejsc niedomalowanych czy przeswitdw podioza. Grubo$¢ powtoki zgodnie z EN 1062-1 powinna wynie$¢ od 110 do 130
pm. Farba, emulsja i lakier nie moze mie¢ widocznych grudek pigmentéw i wypetniaczy oraz powinna by¢ natozona
réwnomierne, zgodne z zaleceniami jej producenta. Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacq rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza. W przypadku doprowadzenia do uszkodzenia (zarysowanie, zabrudzenie itp.) powloke malarskq
nalezy odtworzy¢, ale niedopuszczalne jest wykonywanie napraw jedynie w rejonie uszkodzenia. W takim przypadku nalezy
wykona¢ nowg powtoke malarskg na catej ptaszczyznie, w obrebie ktorej doszto do uszkodzenia. Tylko w ten sposéb uniknie
sie widocznych $ladéw taczen, czy zmiany odcienia, ktore sq efektami niepozadanymi.

Krotno$¢ malowania zalezy od wielu czynnikéw, np. rodzaju i koloru podtoza, prawidtowego zagruntowania, rodzaju i koloru
farby, wykorzystywanego sprzetu i doswiadczenia pracownikéw. Zakltada sie, ze Wykonawca jest tego $wiadomy i
uwzglednit w ofercie takg krotno$¢ malowania, ktéra zapewni osiggniecie pozadanego efektu.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogolne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyroboéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowg i
niespetniajgcych wymogow niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia rob6t nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposob
niezgodny z okre$lonymi wymaganiami.

Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb wykonania prac
jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich
normach, ewentualnie gdy odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejsza specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole:

6.1. Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania.
Kontrole przeprowadza sie pod katem oceny zgodno$ci wyrobéw z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng oraz
pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentéw potwierdzajgcych mozliwo$¢ ich wykorzystania,

6.2. Badania przed przystapieniem do robot.
Przed przystapieniem do robét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace odpowiadajg wymaganiom
specyfikacji oraz czy prace, ktore miaty byé wykonane wcze$niej zostaty juz zakoficzone. Przed przystapieniem do robét
malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy. Badanie takie, w zalezno$ci od jego rodzaju podtoza, nalezy wykonywaé
w nastepujacych terminach:
o dla podtoza betonowego - nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
o dla pozostatych podtozy - po otrzymaniu protokotu z ich odbioru.
Badanie podtoza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do
malowania. Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:
e murdw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie
z normg PN-B-10020:1968, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotnosé
muru,
e podiozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych
o tynkow zwyktych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, rownos$¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan normy PN-B-10100:1970, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnieri, zabezpieczenie
elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,
e podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i uzupetnienia,
e plyt gipsowo-kartonowych i witbknisto-mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykoriczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,
e elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1m, w rozproszonym S$wietle dziennym lub
sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni
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sucha, czystq reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac¢ czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy
nalezy ocenia¢ przy uzyciu higrometréw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ prébke podioza i okre$lic wilgotnosé
metodg, suszarkowo - wagowa. Wyniki badar powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji i
odnotowane w formie protokotu kontroli.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét.
W okresie prowadzenia prac budowlanych nalezy prowadzi¢ kontrole zgodno$ci wykonywanych robot z zatozeniami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej i specyfikacji techniczne;.
W szczegdlno$ci kontrolowac nalezy:
o zabezpieczenie elementdw, ktdre nie majg by¢ malowane,
¢ gruntowanie podtoza,
o prawidtowos¢ naktadania powtok malarskich,

6.4. Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robédt i sprawdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacjg projektowa nalezy dokonaC préb i pomiaréw. Proby
powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary musza potwierdzi¢ osiagniecie zaktadanych rezultatow i zgodno$¢ z
przepisami.

W szczegdlnosci sprawdzi¢ nalezy:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

e sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej,

e sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,

e sprawdzenie przyczepno$ci powtoki,

e sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w $wietle rozproszonym z odlegto$ci
okoto p&t metra; badanie polega na sprawdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, braku przeswitdw i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
zarysowan, pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych $ladéw pedzla lub watka itp., w stopniu
uprawniajacym do zakwalifikowania malowanej powierzchni do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

e sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym jednolitego natezenia barwy
i potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie grubosci powtoki (przy braku okreslenia w dokumentaciji projektowej, wymagana grubo$¢ powtoki
winna by¢ zgodna z zaleceniami producenta) - grubo$¢ te okre$la sie metodami nieniszczacymi, jako $rednig
arytmetyczng z kilku pomiaréw, w miejscach wskazanych przez Inzyniera (dla malowanych elementéw stalowych
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej powinno odby¢ sie zgodnie z PN-EN ISO 12944-7:2001),

e sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli
na szmatce nie pozostaty $lady farby,

e sprawdzenie odporno$ci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z
miekkiej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej czystg wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke
nalezy uznaé¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po
wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang prze$wity podtoza.

e sprawdzenie odpornosci powtoki na szorowanie polega na zwilzeniu badanej powierzchni wodag i kilkukrotnym
potarciu twardg szczotka. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na szorowanie, jezeli na jej powierzchni nie
pozostaly $lady (rysy) po szczotce,

e sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie polega na przeciagnieciu po badanej powierzchni tepym, ale
waskim przedmiotem. Powfoke nalezy uzna¢ za odporng na zarysowania, jezeli na jej powierzchni nie powstata
rysa,

e sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki:

o na podfozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych
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0 boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacigetej powtoki;
przyczepno$¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,
o na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:2008,
Wyniki badan powinny by¢ spisywane w formie protokotu i potwierdzane w dzienniku budowy.
Badania nalezy prowadzi¢ nie wcze$niej niz po 14 dniach od zakoriczenia wykonywania powtok malarskich, przy
temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

6.5. Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogélnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajacymi wymaganiom, podanych w
specyfikacji ST.00 — ,Wymagania ogdlne.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na swéj koszt na nowe, a
stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnos$ci od razu naprawi, nawet jesli wigza¢ by sie to miato z rozpoczeciem pracy od
nowa.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT
Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i warto$ci.
W przypadku stwierdzenia podczas odbioru ze:
e powloka malarska odspaja sie od podioza,
o rodzaj powtoki malarskiej jest niezgodny z zatozeniami,
o kolor powtoki malarskiej jest niezgodny z dokumentacjg projektowa,
e powloka antykorozyjna jest nierownomierna,
o farba przeciwpozarowa nie ma odpowiednich wtasciwo$ci,
roboty nie mogq zosta¢ odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktorych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie potrzeby, badZz watpliwosci
stuzy¢ beda jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda;

10.1. Dokumentacja projektowa:
e dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

10.2. Normy:

1. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz,
PN-EN ISO 4618:2007 Farby i lakiery -- Terminy i definicje,
PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Badanie metoda siatki nacie¢,
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity - Klasyfikacja,
PN-EN ISO 11998:2007 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci powlok na szorowanie na mokro i ich podatnosci na czyszczenie
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane,
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane,
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe,
. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz,
10. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe,

© NGO~ ON
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=548361&page=1
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10.3.

11.
12.
13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania,

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw,

PN-EN SO 8504-1:2002 - Przygotowanie podfozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktéw -- Metody przygotowania
powierzchni -- Cze$¢ 1: Zasady ogolne

PN-EN ISO 8504-2:2002 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Metody przygotowania
powierzchni - Cze$¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po
catkowitym usunigciu wcze$niej natozonych powtok

PN-EN ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni -- Cze$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

PN-EN ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni -- Cze$¢ 4: Stany wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem strumieniem
wody pod wysokim cisnieniem

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich --
Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich -
Cze$¢ 7-Wykonywanie i nadzor prac malarskich

Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

1.
2.

® N o

©

1.
12.
13.

,Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych”, Wydawnictwo Arkady, tom |,

normy ISO serii 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 tj. normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia
jakosci,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Nr 387/2003, ITB, cze$¢ B: Roboty wykoriczeniowe, Zeszyt 4: Powtoki malarskie
zewnetrzne i wewnetrzne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Nr 399/2004, ITB, cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, Zeszyt 3: Zabezpieczenia
przeciwkorozyjne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Nr 413/2005, ITB, cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, Zeszyt 2: Zabezpieczenia
ogniochronne konstrukcji budowlanych.

Instrukcja ITB Nr 349/97 — Metody zabezpieczen istniejacych budynkéw mieszkalnych przed szkodliwym dziataniem grzybéw plesniowych.
Steel Structures Painting Council (SSPC), Pittsburg, PA, USA. Normy przygotowania powierzchni,

Norma szwedzka SIS 05 59 00 (1967). Pictorial Surface Preparation Standards for Painting Steel Surfaces;

Shipbuilding Research Association of Japan Standard for the preparation of steel surface prior to painting (norma "JSRA"),

. International Protective Coatings Hydroblasting Standards

International Protective Coatings Slurry Blasting Standards
International Protective Coatings Abrasive Sweep Blasting Standards
instrukcje stosowania materiatow i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw
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ST.10 - DRZWI
45421131-1 Instalowanie drzwi

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zaméwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania, zainstalowania i odbioru drzwi w ramach realizacji
inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robdt objetych niniejszg specyfikacjq
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:
o instalowaniem drzwi i o$cieznic w obiekcie,

1.4.  Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5.  Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze okre$lenia, nalezy przez nie rozumie¢:
e drzwi — nalezy prze to rozumie¢ kompletny zestaw wyrobdw ze sobg powigzanych, tj. zaréwno skrzydto drzwiowe
jak i oscieznice, framugi, a takze zawiasy, okucia itp.
o oScieze — otwodr w murze,
e oScieznica (framuga) — ozdobna rama, na ktorej zawieszone sg skrzydta drzwi,
e skrzydto drzwi — element ruchomy drzwi,
o wegarek — wykonczone zakonczenie o$ciezy, na styku z oScieznicq
e przylga — fragment skrzydta drzwiowego, ktory po zamknieciu drzwi nachodzi na o$cieznice i zastania jej styk ze
skrzydtem,
e drzwi prawe — takie ktdre otwierajac sie do siebie majg zawiasy z prawej strony,
o drzwi lewe — takie ktére otwierajac sie do siebie majg zawiasy z lewej strony,
e drzwi dwuskrzydtowe — drzwi z 2 elementami ruchomymi,
o skrzydto czynne - element, ktéry w drzwiach 2-skrzydtowych otwiera sig jako pierwszy,
e skrzydio bierne — element, ktérego otwarcie w drzwiach 2-skrzydtowych, mozliwe jest dopiero po co najmniej
uchyleniu czynnego (najczesciej bez klamki),
o drzwi zewnetrzne - takie ktérych co najmniej jedna strona styka sie z powietrzem zewnetrznym,
e drzwi typowe — drzwi, ktére sg dostepne w handlu jako wyréb gotowy,
e drzwi indywidualne - drzwi, ktére muszg zosta¢ wyprodukowane wytacznie na potrzeby konkretnej realizacji.

2, WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejsza specyfikacjg muszg byé
zgodne z dokumentacjq projektowa i spetnia¢ wymagania ogélne dotyczace wyrobdéw budowlanych, okreslone w ST.00
,Wymagania Ogdine".

W ramach niniejszej specyfikaciji przewidziano nastepujace wyroby budowlane;

2.1, Stolarkai $lusarka drzwiowa
Drzwi: - projekt zaktada wymiane drzwi wewnetrznych w pomieszczeniach objetych projektem (w tym drzwi wewnetrznych
ewakuacyjnych) oraz montaz nowych drzwi zewnetrznych ewakuacyjnych.
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3. SPRZET i MASZYNY
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacii:

— wiertarka i wkretarka,

—  poziomica i katownik,

—  miotek,

—  ofdwek

—  Kkliny i rozpérki montazowe

— inne

4, SRODKI TRANSPORTU

Ogélne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Transport powinien odbywa¢ sie przy pomocy samochoddw z mozliwo$cig zabezpieczenia tadunku przed przemieszczaniem
sie oraz posiadajacych mozliwo$¢ zabezpieczenia tadunku przed wptywem warunkow atmosferycznych.

Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwierano-uchylne) powinny by¢ zabezpieczone przed niekontrolowanymi ruchami oraz
ewentualnym powstawaniem zwiséw. Narozniki nalezy zabezpieczy¢ ptytg pilsniowg lub grubym kartonem. Caty element
nalezy owina¢ folig ochronna.

Magazynowanie powinno odbywac¢ si¢ na ptaskich powierzchniach, w miejscach nie narazonych na niekorzystny wplyw
czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
51.  Warunki przystapienia do robot

Montaz o$cieznicy nalezy wykonywac po pracach wykorniczeniowych podtog i $cian.

Nalezy przygotowa¢ stanowisko pracy, tj. rowna powierzchnie pozioma, pozwalajaca na wygodne utozenie elementéw drzwi,
nie grozacg ich uszkodzeniem.

52.  Inwentaryzacja

Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentacji projektowej stolarki czy $lusarki, nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ na
budowie wymiary osciezy w przegrodach budowlanych. Swiatto otworu do wypeinienia wyrobem powinno by¢ wigksze niz
zewnetrzne wymiary wyrobu, ale nie wieksze niz 3cm w kierunku poziomym. Ewentualne niezgodno$ci wymiaréw o$ciezy,
zwlaszcza otwory mniejsze niz przewidywane wymiary stolarki nalezy zgtosi¢ Inzynierowi przed prefabrykacjq wyrobéw. W
takim wypadku Inzynier podejmie stosowng decyzje.

W przypadku stwierdzenia wad i zabrudzer w wykonaniu o$ciezy, nalezy je naprawi¢ i oczyScié.

53.  Prefabrykacja

5.3.1. Prefabrykacja stolarki

Stolarke, jako gotowy wyrdb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacja, malowaniem itp.) nalezy przygotowa¢ warsztatowo,
przez wyspecjalizowang wytwornig, dysponujacg wykwalifikowanymi pracownikami i odpowiednim oprzyrzadowaniem.
Impregnowanie i lakierowanie powinno odby¢ jeszcze w wytwédrni. Przy wszelkich pracach, a szczegdlnie stolarskich,
impregnacyjnych i lakierniczych nalezy zachowac¢ przepisy BHP.

Montaz stolarki nalezy przeprowadzaC w sposéb zgodny z technologig producenta, zapewniajac osiggniecie oczekiwanych
parametréw wyrobu, a takze trwato$¢ i statecznos¢ poszczegolnych elementéw i catosci w kazdej fazie. Przy montazu
nalezy zwracaé szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw sktadowych.

Gotowy wyréb nalezy oznaczy¢ w sposéb czytelny dla prawidtowego montazu. Stolarka i Slusarka specjalna, np. ppoz.
powinna by¢ opisana przez producenta. Wyroby otwierane powinny by¢ tak wykonane aby gwarantowaty otwarcie okre$lone
w dokumentacji projektowej, nawet po zamocowaniu o$cieznic lub otynkowaniu wegarkéw.

Stolarka przed wysytkg z wytwérni powinna by¢é prébnie zmontowana i odebrana.

5.3.2. Prefabrykacja $lusarki

Bporal|

strona STWIOR 106



Slusarke, jako gotowy wyréb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacja, malowaniem itp.) nalezy przygotowaé warsztatowo,
przez wyspecjalizowang wytwornie, dysponujaca wykwalifikowanymi pracownikami i odpowiednim oprzyrzadowaniem. Na
elementy $lusarki stosowaé ksztattowniki ze stopdw aluminium PA3 wg PN-EN 755- 1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN
755-9:2004. Potaczenia elementéw wykonywa¢ jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby.
Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powtokg tlenkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-97023 lub pomalowaé
proszkowo. Anodowanie i malowanie powinno odby¢ jeszcze w wytworni, zgodnie z DIN 1748 i DIN 17615. Przy wszelkich
pracach, a szczeg6lnie spawalniczych, impregnacyjnych i lakierniczych nalezy zachowa¢ przepisy BHP. Montaz $lusarki
nalezy przeprowadza¢ w sposdb zgodny z technologig producenta, zapewniajac osiagniecie oczekiwanych parametréw
wyrobu, a takze trwato$¢ i stateczno$¢ poszczegoinych elementéw i catodci w kazdej fazie. Wreby i rowki konstrukcji, w
ktérych moze pojawi¢ sie¢ woda opadowa lub kondensacyjna muszg by¢ odwodnione na zewnatrz. Widoczne szczeliny
odwadniajgce musza by¢ zakryte zaslepkami.

Przy montazu nalezy zwracaé szczegélng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw sktadowych.

Slusarka przed wysytka z wytwérni powinna byé probnie zmontowana i odebrana.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN- 80/M-02138.

5.4. Montaz stolarki drzwiowej

Drzwi nalezy wstawi¢ w przygotowane o$cieza, w taki sposob, aby mozliwe byto ich otwarcie we wtasciwym kierunku i o taki
kat, jaki podany jest w dokumentaciji projektowej. Oscieza powinny by¢ wigksze od zewnetrznego wymiaru o$cieznicy o ok.
1~1,5cm z kazdej strony. Za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie (w trzech ptaszczyznach) czy
oScieznica ustawiona jest prawidiowo i ustabilizowaé jg klinujac drewnianymi kotkami z gory, z dotu oraz po bokach.
Nastepnie nalezy ponownie sprawdzié, przy pomocy poziomicy ustawienie o$cieznicy i w miare potrzeby ponownie
wyregulowac. Wszystkie katy wewnetrzne o$cieznicy musza mie¢ po 90 stopni.

Jesli montaz o$cieznic nastepuje jeszcze przed wykonaniem wszystkich warstw posadzkowych, to koniecznie nalezy
uwzgledni¢ grubos¢ tych warstw w trakcie montazu, tak aby wielko$¢ otworu po zakonczeniu wszystkich prac budowlanych
byta zgodna z dokumentacjq projektowa.

Oscieznice mocuje sie do muru kotkami rozporowymi o $rednicy min. 8mm. Mocowanie za pomoca gwozdzi poprzez
oscieznice do osciezy jest zabronione. Zalecana ilo$¢ kotkéw to 2 na kazdy stupek i belke. Ostateczne rozmieszczenie i
liczbe punktéw nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang stabilno$¢ i trwato$é. Zalecanym miejscem na przewiercenie sg
wreby oscieznicy, pod uszczelkg. Kotki powinny byC zagtebione w $cianie co najmniej na 6cm. Giebokos¢ wierconego
otworu powinna byé wigksza o 1,0~1,5cm od diugosci kotka. Sruby kotwigce nie moga by¢ widoczne na zewnatrz elementu i
nie mogg by¢ dostepne do odkrecenia dla 0séb postronnych. W tym celu teb Sruby nalezy schowaé w specjalnym kotnierzu,
ktéry po zamocowaniu zostanie zaslepiony. OScieznice w miejscu wejs¢ kotkow nalezy rozwiercié na szeroko$¢ i gteboko$¢
réwng wymiarom tego kotnierza kotka, a nastepnie wcisngé tam ten kotnierz i przechodzacy przez niego kotek. Wkretéw nie
nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia o$cieznicy. Po zamontowaniu nalezy sprawdzié
wypoziomowanie i prawidtowo$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny otwiera¢ sie swobodnie,
ale pozostawa¢ nieruchome w dowolnym wychyleniu, a okucia powinny dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskaé
skrzydta do oScieznicy. Jesli wszystko jest zamontowane prawidtowo, nalezy na kotnierze kotkéw natozyé¢ specjalne zalepki.
Szczeliny pomiedzy oScieznicami, a oSciezami nalezy szczelnie wypemi¢ piankg poliuretanowg. Wcze$niej jednak
oscieznice dobrze jest zwilzyé woda, aby pianka lepiej przylegata, a widoczny brzeg oScieznicy oklei¢ papierowg tasma
samoprzylepna, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki. Nadmiar pianki, po jej stwardnieniu odcina si¢ ostrym nozem,
a tasme ochronng odrywa z oscieznicy.

Po zawieszeniu skrzydet drzwiowych mozna wybiC wszystkie kliny, a zagtebienia po nich nalezy wypetni¢ gipsem lub
szpachlowka.

Kolejng czynnos$cig powinien by¢ montaz futryn. Futryny nie moga ogranicza¢ kata otwarcia drzwi, ani uniemozliwia¢ zdjecia
skrzydet. Progi wykonywaé jedynie, gdy przewiduje to dokumentacja projektowa. W innych przypadkach nalezy tak
montowa¢ drzwi aby progi nie wystepowaty.

Drzwi, po ostatecznym osadzeniu nalezy wyposazy¢ w klamki i pozostaty osprzet.

Na koniec skrzydta i o$cieznice nalezy umy¢ i zamknaé.

5.5. Montaz stalowej $lusarki drzwiowej
Montaz nalezy prowadzi¢ analogicznie do montazu stolarki drzwiowej, uzywajac specjalnych $rub montazowych.
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5.6. Montaz aluminiowej Slusarki drzwiowej

Montaz nalezy prowadzi¢ analogicznie do montazu $lusarki stalowe;.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z wykonywanymi na mokro
cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku koniecznosci wykonania robét wykonczeniowych na mokro
wokdt wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas rob6t zabezpieczyé konstrukcje folia PCV. Miedzy
powierzchnig, profili, a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowa nalezy pozostawi¢ szczeling min. 5 mm, ktdrg po
zakoriczeniu rob6t wypetnia sie trwaleplastyczng masq uszczelniajaca.

Nie wolno dopusci¢ rowniez do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich wypadkach
nalezy stosowacC warstwe izolacji, np. taSme z kauczuku EPDM. Styki elementéw stalowych ocynkowanych zabezpieczaé
przektadkami.

Nie wolno dopusci¢ réwniez do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu i innymi, gdy do ich
zaimpregnowania uzyto $rodkow zawierajacych sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru.

5.7. Montaz drzwi specjalnych
Montaz drzwi specjalnych, np. przeciwpozarowych, przeciwwtamaniowych itp. nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentami
atestujacymi.

6. KONTROLA i BADANIA
Ogolne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowa i wykluczenie
prowadzenia robot niezgodnych z dokumentacjq projektowa i w sposdb niezgodny z wymaganiami specyfikacji techniczne;
Kontrola powinna by¢ prowadzona zgodnie z postanowieniami PN-88/B-10085 — ,Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Wymagania i badania.”
Kontroli podlega w szczegéino$ci zgodnos¢ wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowa;

- przygotowania stolarki i Slusarki,

- prawidlowo$¢ zamontowania,

- malowanie,

- wyposazenie w osprzet i dodatki,

- oczyszczenie,
Dla dokonania oceny jakosci wyrobdw nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wymiaréw,

- jako$¢ materiatow, z ktérych stolarka zostata wykonana,

- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonalno$¢ okué.
Dla stwierdzenia zgodno$ci wymiaréw nalezy poréwna¢ wyniki z dokumentacjg projektowa, z uwzglednieniem odchytek
podanych w tablicy ponizej:

WYMIARY TOLEROWANE DRzZWI

wymiar zewnetrzny o$cieznicy +5mm

do 1m +2mm
o$cieznica w Swietle

powyzej 1m +3mm
roznica diugosci przeciwlegtych elementow oscieznicy do 1m 1
mierzona w $wietle powyzej 1m 2

szerokosc¢ do 1m +1mm
skrzydto we wrebie powyzej 1m +2mm

wysoko$¢ powyzej 1m +2mm

do 1m
rozn|lca diugosci  przekatnych skrzydet we wrebie o 1do2m 3
wymiarach:

powyzej 2m 4
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szeroko$¢ 50mm + 1mm
powyzej 50mm +2mm
przekroje elementow
grubo$¢ do 40mm +1mm
powyzej 40mm +1mm
grubos¢ skrzydta +1mm
Dopuszczalne luzy migdzy skrzydtami 2mm
Dopuszczalne luzy migdzy skrzydtami a oScieznicq 1mm
Dopuszczalne wystepowanie wad stolarki drewnianej podaje ponizsza tabela:
stupki i
ramiaki skrzydet, listwy $lemiona e szczebliny
nazwa wady drewna . oscieznice
przymykowe, (stupki (szprosy)
poziome)
1 2 3 4 5

dopuszcza sie bez ograniczen seki o Srednicy nie przekraczajacej 10mm, nie wychodzace na krawegdz
przylgi oraz na ztgcza. Na kazdej ptaszczyznie elementu liczba sekow nie powinna przekraczaé 4 sztuk na 1
metr, w skupieniach nie liczniejszych niz 2 sztuki, przy czym taczna $rednica obu sgkdw nie powinna

dopuszczalne,

@ < 6mm
przekracza¢ potowy grubosci elementu.

skrzydlate

dopuszczalne od strony muru
o dtugosci réwnej szerokoci

niedopuszczalne . i e
P elementu i gteboko$ci rowne;j

niedopuszczalne

seki zdrowe i 1/3 grubosci elementu
zro$niete
okragte i owalne dopuszczalne, o @ < potowy grubosci elementu
dopuszczalne, 0 @ < potowy grubo$ci elementu i
diugosci nie przekraczajace;:
podiuzne - grubosci elementu, a od
- grubosci PR
Y szerokosci elementu strony muru — dtugosci rownej
elementu -
szeroko$ci elementu
dopuszczalne, o szeroko$ci Tmm i dopuszczalne od strony muru dopuszczalne o
peknigcia na gtebokosci do: nie przechodzace, a od strony szerokosci i
ptaszczyznie widocznej o gtebokosci do gtebokosci do
2mm 3mm 5mm 1mm

zaprawione
otwory po
sekach,
drwalniku
paskowanym,
peknigciach i
innych wadach

wstawki powinny by¢ trwale z otaczajacym drewnem i o kierunku widkien zgodnym z kierunkiem drewna.
liczba zaprawionych otwordw tacznie z sgkami zdrowymi zro$nietymi nie powinna przekracza¢ 4 sztuk na

1m ptaszczyzny elementu

okragte

dopuszczalne — oprocz listew | opasek. wpuszczone na gteboko$¢ nie
wieksza niz 1/3 grubosci elementu, o $rednicy nie wiekszej niz potowa
szerokosci elementu, a w najwigkszych ramiakach — nie wiekszej niz 25mm
oraz usytuowane na krawedzi elementu pod warunkiem, Ze ich cigciwa
mierzona wzdtuz krawedzi jest mniejsza od $rednicy zaprawienia.
dopuszcza sie widoczng cze$¢ zaprawionego, zdrowego zrosnigtego seka o
dt. cieciwy do 20mm. niedopuszczalne — na ztaczach konstrukcyjnych

niedopuszczalne

podtuzne

dopuszczalne — oprocz listew i opasek na ptaszczyznie o przekroju
poprzecznym mniejszym niz 1/3 przekroju zaprawionego elementu oraz na
krawedziach (jak w otworach okragtych), z tym ze powinny by¢ zaptetwione

zaszarzenie

zabarwienia zmiana barwy drewna dopuszczalne
sktadowanego, w wodzie
sptawianego
porazenia sinizna dopuszczalne do 50% powierzchni elementu, nie przechodzaca w zbrunatnienie
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przez grzyby

jasne i ciemne zabarwienie L .
dopuszczalne w postaci $ladow w elementach $wierkowych

drewna

bielu
dopuszczalne przy odchyleniu widkien od kierunku osiowego, na diugosci 1m do:
skret widkien
20mm 30mm 20mm
zawity uktad widkien dopuszczalny — jednostronnie zanikajacy do %2 szerokosci elementu niedopuszczalne
rdzen niedopuszczalne dopuszczg Iny - dopuszczalny - od strony niedopuszczaine
Wady budowy zamknigty muru otwarty

dopuszczalne o

dopuszczaine - od diugosci do 30mm,

dopuszczalne o dlugosci do 50mm,
strony muru bez

pecherze zywiczne

oczyszczone i zaszpachlowane o 0CZySzCzone i
ograniczen
zaszpachlowane
L . dopuszczalne — od )
przezywiczenie niedopuszczalne P niedopuszczalne

strony muru

dopuszczalna - od
oblina oczyszczona z kory i tyka niedopuszczalna strony muru, o niedopuszczalna
szerokosci do 15mm

6.1. Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzegaé¢ ogolnych procedur postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom, podanych w ST.00
- ,Wymagania ogéine.

Czesto popetniane bledy:

a)

Podstawowym btedem popetnianym podczas montazu jest montowanie o$cieznicy za pomoca pianki
montazowej. Pianka ta, pomimo swej nazwy, nie moze petnic roli elementu utrzymujacego oscieznice w murze, a
jedynie ma uszczelnia¢ szczeliny pomiedzy oScieznica, a o$ciezem. Montowanie w ten sposéb drzwi moze
grozi¢ wypadnigciem catych drzwi w skutek silnego trzaniecia skrzydta podczas przeciagu. Jedynym zalecanym
sposobem montowania o$cieznicy jest zamocowanie jej za pomoca kotew montazowych.

Bardzo wazne podczas montazu jest dbanie o wiasciwe ustawienie oScieznicy, czyli tak zwane jegj
wypoziomowanie. Nalezy pilnowaé by zachowata ona prostokatny ksztalt, a nie rombowy. Niedoktadne
zamontowanie o$cieznicy moze spowodowaé trudnosci zwigzane z poprawnym funkcjonowaniem drzwi.

Btedem jest zbyt obfite stosowanie pianki montazowej w celu wypetnienia szczelin. Moze to spowodowac, iz
powiekszajaca sie objetos¢ pianki moze na tyle rozepchna¢ oScieznice, by uniemozliwi¢ poprawne zamykanie
drzwi. Aby sie przed tym zabezpieczyé nalezy rozeprzeC o$cieznice za pomocg trzech réwnomiernie
rozmieszczonych rozpérek z drewnianych krawedziakdw jeszcze przed wstrzyknieciem pianki.

Pamieta¢ nalezy rowniez o tym, aby odpowiednio zabezpieczyé powierzchnie o$cieznicy przed uszkodzeniem
podczas zaktadania rozpérek. W tym celu pod czoto rozpérek nalezy podtozy¢ miekkie podktadki, na przyktad z
grubej tektury lub gumy.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT
Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci

i warto$ci.

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedacymi podstawg do wykonania robét budowlanych beda;
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10.1.

Dokumentacja projektowa:

Dokumentacja projektowa okre$lona zostata w ST.00 ,Wymagania Ogoine”.

10.2. Normy:

1. PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

2. PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania

3. PN-EN 1932:2002U - Zewnetrzne zastony i zaluzje - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Metody badan

4. PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty $cienne aluminiowe Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy 0 i 0T Ogolne wymagania i badania

5. PN-EN 1192:2001 - Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymato$ciowych,

6. PN-EN 12219:2002U - Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,

7. PN-87/B-06077 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne dziatajace prostopadle do ptaszczyzny skrzydta,

8. PN-86/B-06076 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia udarowe,

9. PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na wstrzasy,

10. PN-89/B-06085 - Drzwi Metody badan odpornosci na wiamanie Obcigzenia statyczne prostopadte i rownolegte do ptaszczyzny skrzydta,

11. PN-EN 947:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe

12. PN-EN 948:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

13. PN-89/B-91003 - Drzwi Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

14. PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty $cienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary modularne

15. PN-90/B-92270 - Elementy i segmenty $cienne metalowe Drzwi o zwiekszonej odpornosci na wiamanie - klasy C Wymagania i badania
uzupetniajace,

16. PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie

17. PN-EN 107:2002U - Metody badan okien - Badania mechaniczne

18. PN-EN 13115:2002U - Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych - Obcigzenie pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne

19. PN-EN 12210:2001 - Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja

20. PN-EN 12211:2001 - Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania 91.060.50

21. PN-EN 1191:2002 - Okna i drzwi - Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie - Metoda badania

22. PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Klasyfikacja

23. PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania

24. PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Klasyfikacja

25. PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania

26. PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

27. PN-B-10087:1996 - Okna i drzwi drewniane Ztacza klinowe Wymagania i badania

28. PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

29. PN-EN 949:2000 - Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje - Oznaczanie odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i cigzkim

30. PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe -- Oznaczanie odporno$ci na uderzenie ciatem twardym;

31. PN-EN 13124-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odpormo$¢ na wybuch - Metoda badania - Czg$¢ 1: Rura uderzeniowa

32. PN-EN 13123-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odporno$¢ na wybuch - Wymagania i klasyfikacja - Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa

33. PN-EN 1523:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodporno$¢ - Metody badan,

34. PN-EN 1522:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodporno$¢ - Wymagania i klasyfikacja

35. PN-EN 12046-2:2001 - Sity operacyjne - Metoda badania - Cze$¢ 2: Drzwi

36. PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szeroko$ci, grubosci i prostokatnosé

37. PN-EN 1294:2002U - Skrzydta drzwiowe - Okreslenia zachowania sie pod wptywem zmian wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

38. PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym

39. PN-EN 1530:2001 - Skrzydfa drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa - Klasy tolerancji

40. PN-EN 952:2000 - Skrzydta drzwiowe - Plasko$¢ ogoina i miejscowa. Metoda pomiaru

41. PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe - Wysoko$¢ szeroko$¢ grubo$¢ i prostokatnos¢ - Klasy tolerancii

42. PN-B-10201:1998 - Stolarka budowlana Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne

43. PN-B-10221:1998 - Stolarka budowlana Naswietla drewniane wewnetrzne

44, PN-EN 12194:2002U - Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewngtrzne - Niewlasciwe uzytkowanie - Metody badan

45. PN-EN ISO 10077-1:2002 - Wiasciwosci cieplne okien drzwi i zaluzji - Obliczanie wspéiczynnika przenikania ciepta - Cze$¢ 1: Metoda
uproszczona

46. PN-EN ISO 12567-1:2002U - Wtasciwosci cieplne okien i drzwi - Okre$lanie wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej -
Cze$¢ 1: Kompletne okna i drzwi

47. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki. Wymagania i metody bada;

48. PN-EN 1935:2003, PN-EN 1935:2003/AC:2005 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan;

49. PN-EN 12209:2005, PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane -- Zamki -- Zamki mechaniczne wraz z zaczepami - Wymagania i
metody badan;

50. PN-B-94404:1970 Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Zaczepy (norma wycofana bez zastapienia);

51. PN-B-94423:1998 — Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki fozyskowe, podktadki i nakretki kofpakowe.

52. PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okre$lenie i
ocena korozyjnosci atmosfery;

53. PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji;

54. PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach -- Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz

izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych — Wymagania;
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55. PN-B-92210:1990 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe -- Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy O i OT -- Ogélne wymagania i
badania;
56. PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi -- Wodoszczelnos$¢ -- Metoda badania.

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

1. Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentow,

2. Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,Ochrona drewna budowlanego przed korozjg biologiczng Srodkami
chemicznymi”

3. Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie
lub inne upowaznione instytucje,

4. Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, Wydawnictwo Arkady, tom |, czes¢
I~V,

10.4. Klamki:

klamki wg normy PN EN 1906:2012 sg w klasie nr 4 najwyzszej

mechanizm klamki wykonany z odlewu wysokoci$nieniowego z mechanizmem zatrzaskowym,
dodatkowo zabezpieczenie przy pomocy wkreta blokujacego klamke

system 4 sprezyn zapewniajacy powrét klamki do potozenia poziomego

rozety, zamki inne elementy okucia sg rownej wysoko$ci — 9mm-

wz6r klamki daje mozliwo$¢ wykonania napisu pismem Braille'a

wz6r klamki drzwiowej ma swoj odpowiednik klamki okiennej

zastosowanie: do drzwi ptaszczowych, waskoprofilowych i szklanych

ksztalt zalezny od rodzaju drzwi (rozetki owalne - drzwi ptaszczowe, rozetki podtuzne — drzwi profilowe)
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ST.11 - OKNA
45421132-8 Instalowanie okien

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zaméwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania, zainstalowania i odbioru okien i systeméw
fasadowych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robdt objetych niniejszg specyfikacjq

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z :
e montazem okien i oScieznic,
e montazem zaluzji zewnetrznych

1.4.  Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5.  Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j :
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumiec :

o okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujaca prace objete niniejsza specyfikacja. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

o okreslenie ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczaja wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi niezbednymi
ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw i sprzetu,

o okreSlenie ,zgodnie” oznacza spetienie stawianych wymagan i zalecen w petni, ewentualnie z marginesem
btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

o okreslenie ,procedura’ oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w celu
zapewnienia wymaganej jakoSci robét. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

o okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedq traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktérych
nastapita petna zgodno$¢ z tg procedurs,

W niniejszej specyfikacji pojawiaé sie bedq takze okreslenia fachowe, takie jak :

e o0scieze — otwér w murze,

e oscieznica — rama okna,

e skrzydto okienne — element ruchomy okna,

o wegarek — wykonczone zakonczenie osciezy, na styku z oscieznica,

e skrzydio rozwierne (wahadtowe) — skrzydto otwierane na boki,

e skrzydto uchylne — skrzydto uchylane géra lub dotem,

e skrzydio przesuwne — skrzydto przesuwane na boki,

o skrzydto teleskopowe — skrzydto wysuwane réwnolegle do ramy okna,

o skrzydio czynne - element, ktéry w oknach 2-skrzydtowych otwiera sig jako pierwszy,

e skrzydlo bierne - element, ktérego otwarcie w oknach 2-skrzydtowych, mozliwe jest dopiero po co najmniej
uchyleniu czynnego (najczesciej bez klamki),

o profil ciepty - nalezacy do grupy materiatowej 1 wg DIN 4108,
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szkio - szklo float, czyli szkto ptaskie, wykonane metodg wylewania stopionej masy szklanej na ptynng kapiel
cynowa, nastepnie poddane dodatkowej obrobce ogniowe;j,

szkto hartowane — ESG - jednowarstwowe szkio bezpieczne, powstajagce w procesie hartowania; szkio o
znacznie wigkszej wytrzymatosci w stosunku do szkta zwyklego, a w razie sttuczenia rozpryskujace sie na
drobne, nieostre kawatki,

szklo laminowane — VSG - wielowarstwowe szklo bezpieczne, powstajace przez sklejenie folig PVB (butyral
poliwinylu) ze sobg podczas prasowania w autoklawie min. 2 tafli szkta zwyktego lub nawet hartowanego (dla
dodatkowego zabezpieczenia), w razie sttuczenia nierozpryskujace sie, gdyz folia utrzymuje rozbite kawatki w
dotychczasowym miejscu, Folie PVB moga by¢ bezbarwne, mleczne lub w niektorych przypadkach kolorowe.
Istnieje takze mozliwo$¢ zalaminowania miedzy szybami nadrukdéw lub elementéw graficznych,

szklenie zespolone — trwaty, hermetyczny uktad dwu lub wigcej tafli szkta oddzielonych ramka dystansowa,
wspdtczynnik Rw — wsp. izolacyjnosci akustycznej przegrody okresla wartos¢ redukcji hatasu, ktérego zrédto
znajduje sie z drugiej strony przegrody, wyrazony w dB (decybelach)

wspbdtczynnik LT — przepuszczalnos¢ Swiatta, wyrazony w procentach,

wspo6tczynnik LR — odbicie Swiatta, wyrazone w procentach,

wspotczynnik g — catkowita przepuszczalno$é energii stonecznej, wyrazona w procentach,

wspotczynnik U (ew. Uw) - wspdtczynnik przenikania ciepta dla okna (catego wyrobu), obrazujacy ilos¢ ciepta
przenikajaca przez 1m2 przegrody (okna) przy réznicy temperatury po obu jej stronach (wewnatrz / zewnarz)
wynoszacej 1°C (1K) wyrazony w W/m2K,

wspotczynnik Ug - wspétczynnik przenikania ciepta dla Srodkowej cze$ci szyby zespolonej,

wspo6tczynnik Uf - wspotczynnik przenikania ciepta dla ramy okiennej,

wspotczynnik W — liniowy wsp. przenikania ciepta mostka cieplnego na styku szyby z rama,

HI - High Insulation — okre$lenie produktu, gdy wsp. ,Uw” jest nie wigkszy niz 1,1 W/ m2K

SI- Super Insulation - okre$lenie produktu, gdy wsp. ,Uw” jest nie wigkszy niz 0,8 W/ m2K

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejszg specyfikacjg musza byé
zgodne z dokumentacjq projektowa i spetnia¢ wymagania ogdlne dotyczace wyrobdéw budowlanych, okreslone w specyfikacii
ST.00 ,Wymagania Ogélne".

Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach rob6t sg :

Okna - projekt zaktada wymiane okien w pomieszczeniu sali gimnastycznej w osi nr 3 i w osi 2.

Projekt zaktada montaz stolarki okiennej na nowa PCV, w kolorze biatym.

3. SPRZET i MASZYNY

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogéine" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Wykonawca chcacy przystapié do robdt przewidzianych niniejszq specyfikacjq musi wykazaé sie¢ co najmniej
dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami :

dzwig,
wiertarka i wkretarka,
poziomica i katownik,

oraz drobny sprzet typu miotek, Srubokret itp.

4, SRODKI TRANSPORTU

Ogélne wymagania dotyczace Srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Transport powinien odbywa¢ sie przy pomocy samochoddw z mozliwo$cig zabezpieczenia tadunku przed przemieszczaniem
sie oraz posiadajacych mozliwo$¢ zabezpieczenia tadunku przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwierano-uchylne) powinny by¢ zabezpieczone przed niekontrolowanymi ruchami oraz
ewentualnym powstawaniem zwisdw. Narozniki nalezy zabezpieczyC ptytg pilsniowg lub grubym kartonem. Caty element
nalezy owing¢ folig ochronng.

Magazynowanie powinno odbywaé si¢ na ptaskich powierzchniach, w miejscach nie narazonych na niekorzystny wptyw
czynnikéw atmosferycznych.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.

5.1.  Warunki przystapienia do robét

Montaz oscieznicy nalezy wykonywac po zakonczeniu wykonywania $cian i stropu.

Nalezy przygotowac stanowisko pracy, tj. réwng powierzchnie poziomga, pozwalajacg na wygodne utozenie elementéw okien,
nie grozacy ich uszkodzeniem,

52.  Inwentaryzacja

Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentacji projektowej stolarki, $lusarki, czy systemu fasadowego, nalezy
bezwzglednie sprawdzié na budowie wymiary oéciezy w przegrodach budowlanych. Swiatto otworu do wypetnienia wyrobem
powinno by¢ wieksze niz zewnetrzne wymiary wyrobu, ale nie wigksze niz 3cm w kierunku poziomym i 10cm w kierunku
pionowym (ze wzgledu na parapet wewnetrzny). Ewentualne niezgodno$ci wymiaréw osciezy, zwtaszcza otwory mniejsze
niz przewidywane wymiary stolarki nalezy zgtosi¢ Inzynierowi przed prefabrykacjg wyrobéw. W takim wypadku Inzynier wraz
Projektantem podejmie stosowng decyzje.

W przypadku stwierdzenia wad i zabrudzen w wykonaniu osciezy, nalezy je naprawi¢ i oczyscic.

5.3.  Prefabrykacja

5.3.1. Prefabrykacja stolarki

Stolarke, jako gotowy wyrdb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacja, malowaniem itp.) nalezy przygotowac warsztatowo,
przez wyspecjalizowang wytwornig, dysponujacg wykwalifikowanymi pracownikami i odpowiednim oprzyrzadowaniem.
Impregnowanie i lakierowanie powinno odby¢ jeszcze w wytworni. Przy wszelkich pracach, a szczegdlnie stolarskich,
impregnacyjnych i lakierniczych nalezy zachowac przepisy BHP.

Montaz stolarki nalezy przeprowadzaé w sposéb zgodny z technologig producenta, zapewniajac osiagniecie oczekiwanych
parametréw wyrobu, a takze trwato$¢ i statecznos¢ poszczegolnych elementéw i catosci w kazdej fazie. Przy montazu
nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementdw sktadowych.

Gotowy wyréb nalezy oznaczy¢ w sposéb czytelny dla prawidtowego montazu. Stolarka i $lusarka specjalna, np. ppoz.
powinna by¢ opisana przez producenta. Wyroby otwierane powinny by¢ tak wykonane aby gwarantowaty otwarcie okre$lone
w dokumentaciji projektowej, nawet po zamocowaniu futryn lub otynkowaniu wegarkow.

Stolarka przed wysytkg z wytwdrni powinna by¢ probnie zmontowana i odebrana.

5.3.2. Prefabrykacja Slusarki

Slusarke, jako gotowy wyréb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacja, malowaniem itp.) nalezy przygotowa¢ warsztatowo,
przez wyspecjalizowang wytwdrnie, dysponujaca wykwalifikowanymi pracownikami i odpowiednim oprzyrzadowaniem. Na
elementy $lusarki stosowaé ksztattowniki ze stopéw aluminium. Potgczenia elementéw wykonywaé jako spawane lub
skrecane na $ruby. Powierzchnie elementéw nalezy pokryé anodowg powtokg tlenkowg lub pomalowaé proszkowo.
Anodowanie i malowanie powinno odby¢ jeszcze w wytwérni, zgodnie z DIN 1748 i DIN 17615. Przy wszelkich pracach, a
szczegblnie spawalniczych, impregnacyjnych i lakierniczych nalezy zachowac przepisy BHP.

Montaz $lusarki nalezy przeprowadza¢ w sposéb zgodny z technologig producenta, zapewniajac osiggniecie oczekiwanych
parametréw wyrobu, a takze trwato$¢ i stateczno$¢ poszczegdinych elementéw i catosci w kazdej fazie. Wreby i rowki
konstrukcji, w ktérych moze pojawi¢ sie woda opadowa lub kondensacyjna muszg by¢ odwadniane na zewnatrz. Widoczne
szczeliny odwadniajace musza by¢ zakryte ostonkami.

Przy montazu nalezy zwracaé szczegélng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw sktadowych.

Slusarka przed wysytka z wytwérni powinna byé probnie zmontowana i odebrana.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN- 80/M-02138.

5.3.3. Prefabrykacja $cian ostonowych

Przygotowanie elementéw $cian ostonowych powinno by¢é poprzedzone wykonaniem we wiasnym zakresie projektu
warsztatowego, ktory powinien uwzgledni¢ wszystkie tolerancje i przemieszczenia konstrukcyjne budynku. Przemieszczenia
konstrukcji budynku beda nastepowa¢ w wyniku dziatania obcigzen stalych i zmiennych, obcigzenia wiatrem i $niegiem oraz
wilgoci, skurczéw, petzania i efektow technicznych. Dodatkowo $ciana ostonowa zmieni¢ bedzie swoje wymiary od
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nagrzewnia si¢ promieniami stonecznymi i wskutek réznicy temperatur. W projekcie, Wykonawca nie moze dopusci¢ do
powstawania nadmiernych naprezen i odksztatcen, ktére mogltyby doprowadzié do pekania szkta. Projekt powinien
zapewnia¢ bezpieczne przeniesienie wszystkich obcigzen ze $Sciany ostonowej do wybranych punktéw podparcia, na
konstrukcji nosnej budynku. Punkty te beda musialy umozliwiaé odpowiednig regulacje przy minimalnym zastosowaniu
podktadek regulujacych.

Projektujac konstrukcje $ciany ostonowej nalezy przenie$¢ na nig wszelkie dylatacje konstrukcji budynku, do ktérej bedzie
przymocowana i dodatkowo zapewnié¢ niezbedne dylatacje kompensacyjne.

Szeroko$ci zewnetrznych profili - stup, stup montazowy, rygiel 50 mm

Gtebokosci profili nalezy dostosowa¢ do wynikdw obliczen statycznych.

54.  Montaz stolarki okienne;

Oscieznice mocuje sie do oSciezy za pomocg uchwytéw montazowych (specjalnych ptaskownikow) zabezpieczonych przed
korozjg. Mocowanie za pomocg gwozdzi poprzez oScieznice do osciezy jest zabronione. Jesli dokumentacja projektowa nie
przewiduje inaczej to oscieznice wstawia sie w taki sposob aby lico zewnetrzne okna pokrywato sie z licem zewnetrznym
warstwy konstrukcyjnej Sciany zewnetrznej. Wstawiajac oscieznice w o$cieza nalezy zapewni¢ jej wymagany luz od strony
muru. Luz ten zalezny jest wielkosci oscieznicy, koloru stolarki i materiatu uszczelniajacego.

Dla okien typowych wielkosci te s nastepujace :

szeroko$¢ okna do 1m 1+2m 2+3m
szeroko$¢ szczeliny z bokéw 10mm 15mm 20mm
wysokos$¢ okna do1m 1+2m 2+3m
szerokos$¢ szczeliny od gory okna 10mm 15mm 20mm
szeroko$¢ szczeliny u dotu okna 10mm + prég* | 15mm + prég* | 20mm + prog*

*w dolnej cze$ci okna przykrecony powinien by¢ dodatkowy profil tzw. prég montazowy, stuzacy do zabezpieczenia okna
przy transporcie oraz utatwienia montazu parapetow.

Uchwyty montuje sie do zewnetrznego obrysu ramy okna. Rozmieszczenie i liczbe uchwytdw montazowych nalezy dobra¢
tak, aby zapewni¢ wymagang, stabilno$¢ i trwato$¢. OScieznice wraz z wystajacymi w strone wnetrza pomieszczenia
uchwytami montazowymi nalezy wstawi¢ w przygotowane o$cieza, stawiajac jq na specjalnych podktadkach. W trakcie te;
czynnosci nalezy pamietaé o pozostawieniu miejsca na montaz parapetéw. Przyktadowe rozmieszczenie podktadek i
punktéw mocowania ram okiennych obrazuje ponizszy schemat :

Mocowanie kolorowych profili
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Mocowanie biatych profili
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Schemat rozmieszczenia podkladek nosaych i dystansowych

kloeki nodne
klocki dystansowe

Shemat rozmieszczenia punktéw mocowania
L MAX. 600

) S—

Nastepnie, za pomocg poziomicy nalezy ustawi¢ w pionie i poziomie (w trzech ptaszczyznach) o$cieznice, w miare potrzeby
zwiekszajac lub zmniejszajac wielkoS¢ podktadek. Wszystkie katy wewnetrzne oScieznicy muszg mie¢ po 90 stopni, a
skrzydta powinny otwiera¢ sie swobodnie, ale pozostawac nieruchome w dowolnym wychyleniu, a okucia powinny dziata¢
bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do oscieznicy. Prawidtowo ustawiong o$cieznice nalezy przytwierdzi¢
do oSciezy poprzez uchwyty montazowe kotkami rozporowymi o $rednicy min. 8mm. Kotki powinny by¢ zagtebione w Scianie
co najmniej na 6¢cm. Gleboko$¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0~1,5cm od dtugosci kotka.

Po zamontowaniu, szczeliny pomiedzy o$cieznicami, a o$ciezami nalezy szczelnie wypetni¢ piankg poliuretanowa.
Wezesniej jednak oScieznice dobrze jest zwilzy¢ woda, aby pianka lepiej przylegata, a widoczny brzeg oscieznicy oklei¢
papierowg taSmg samoprzylepng, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki. Nadmiar pianki, po jej stwardnieniu odcina
sie ostrym nozem.

Nastepnie nalezy otynkowa¢ wegarki, chowajgac pod tynkiem uchwyty montazowe i tby kotkdw. Wykonczone wegarki nie
moga ogranicza¢ kata otwarcia skrzydet, ani uniemozliwia¢ ich zdjecia z oscieznic. Okna, po ostatecznym osadzeniu nalezy
wyposazyC¢ w klamki i pozostaty osprzet.

55.  Montaz okien specjalnych
Montaz okien specjalnych, np. przeciwpozarowych, przeciwwtamaniowych itp. nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z dokumentami
atestujacymi.

5.6.  Osadzenie parapetdw wewnetrznych

Osadzenie parapetéw nalezy wykonywaé po osadzeniu i zamocowaniu okien.

Wszystkie parapety wewnetrzne, w ramach tego samego pomieszczenia powinny wystawaé przed lico Sciany i na boki
oscieznicy na jednakowq odlegto$C (ok. 4cm). W tym celu nalezy wykué w pionowych powierzchniach o$ciezy bruzdy
dostosowane do gruboSci parapetu. Przed osadzeniem parapetow krawedzie parapetdw majgce styk z ramg okienna i
murem nalezy zaszpachlowa¢ silikonem. Przy osadzaniu parapet nalezy wsung¢ we wrab w ramie o$cieznicy. Styk parapetu
z oknem i $ciang uszczelni¢ silikonem. Sciang ponizej planowanego parapetu nalezy wyréwnaé zaprawa z minimalnym
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spadkiem w kierunku pomieszczenia i osadzi¢ parapet na piance montazowej lub silikonie. Parapety o wigkszym wysiegu
nalezy osadzi¢ w murze podokiennym na specjalnych wspornikach, umieszczonych w rozstawie nie wiekszym niz co 1m

57.  Mycie

Wszelkie taSmy ochronne muszg zostac¢ odklejone, a ramy, parapety, a przede wszystkim szyby muszg zosta¢ umyte przed
przekazaniem budowy. Nie ma jednak potrzeby mycia zaraz po zamontowaniu, ale dopiero po zakoriczeniu wszelkich prac,
przy ktérych powstawaé moze kurz.

5.8 Montaz zaluzji zewnetrznych

Zaluzje zewnetrzne systemowe, zlozone z kasety mocowanej do nadprozy okien z 3cm izolacjq z pianki, prowadnic, lameli z
blachy aluminiowej typ Z (szeroko$¢ lameli 90mm, w kolorze szarym standardowym. RAL 9006. Kaseta od czota
maskowana panelem z blachy aluminiowej. Montaz kaset i prowadnic zgodnie z zaleceniem producenta. Wysoko$¢ kasety
dopasowana do ilosci lameli, szeroko$¢ 15 cm. Zaluzje sterowane elekirycznie z przetacznikéw indywidualnych i
przetgcznika centralnego.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogolne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyroboéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowg i
niespetniajacych wymogow niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia robot nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposéb
niezgodny z okre$lonymi wymaganiami.

Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobdéw budowlanych oraz sposéb wykonania prac
jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich
normach, ewentualnie gdy odchytki mieszcza sie dopuszczalnych niniejsza specyfikacjg wartosciach.

Kontrola powinna by¢ prowadzona zgodnie z postanowieniami PN-88/B-10085 — ,Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Wymagania i badania.”

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole :

6.1.  Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania.
Kontrole przeprowadza sie pod katem oceny zgodno$ci wyrobdw z dokumentacjg projektowq i specyfikacjg techniczng oraz
pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentéw potwierdzajacych mozliwos$é ich wykorzystania,
W szczegdlnosci kontrolowaé nalezy :
o jako$¢ materiatdw, z ktérych stolarka zostata wykonana,
e zgodno$¢ wymiaréw,
e kolor,
o prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukeyjnych,
o wyposazenie w osprzet i dodatki,

6.2.  Badania przed przystgpieniem do robot.
Przed przystgpieniem do robét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace odpowiadajg wymaganiom
specyfikacji oraz czy prace, ktore miaty by¢ wykonane wczesniej zostaty juz zakofczone.

6.3.  Badania w czasie wykonywania robot.
W okresie prowadzenia prac budowlanych nalezy prowadzi¢ kontrole zgodno$ci wykonywanych robét z zatozeniami
okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne;.

6.4.  Badania po wykonaniu robét.
Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacjg projektowg nalezy dokona¢ préb i pomiaréw. Préby
powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary musza potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatow i zgodno$¢ z
przepisami. W szczeg6InoSci sprawdzi¢ nalezy :

o prawidtowos¢ zamontowania,

e 0czyszczenie,
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e sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonalno$é okug.

Dla stwierdzenia zgodno$ci wymiaréw nalezy poréwna¢ wyniki z dokumentacjq projektowa, z uwzglednieniem odchytek
podanych w tablicy ponizej :

6.5.

WYMIARY TOLEROWANE OKNA, NASWIETLA

wymiar zewnetrzny o$cieznicy +5mm

do 1m +2mm
oscieznica w $wietle

powyzej 1m +3mm
réznica dlugosci przeciwlegtych elementéw oscieznicy do 1m 1
mierzona w $wietle powyzej 1m 2

szeroko$¢ do 1m +1mm
skrzydto we wrebie powyzej 1m +2mm

wysoko$¢ powyzej 1m +2mm

do 1m 2
rozn|lca dlugosci przekatnych skrzydet we wrebie o 1do2m 3
wymiarach :

powyzej 2m 3

szeroko$¢ 50mm +1mm

powyzej 50mm +2mm
przekroje elementow

grubos¢ do 40mm +1mm

powyzej 40mm +2mm
grubo$¢ skrzydta
Dopuszczalne luzy migdzy skrzydtami 2mm
Dopuszczalne luzy migdzy skrzydtami a o$cieznica 1mm

Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogélnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajacymi wymaganiom, podanych w
specyfikacji ST.00 — ,Wymagania ogdlne.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na swdj koszt na nowe, a
stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnos$ci od razu naprawi, nawet jesli wigza¢ by sie to miato z rozpoczeciem pracy od

nowa.

Czesto popetniane btedy :

Podstawowym btedem popetnianym podczas montazu jest montowanie oScieznicy za pomoca pianki
montazowej. Pianka ta, pomimo swej nazwy, nie moze petni¢ roli elementu utrzymujacego oscieznice w murze, a
jedynie ma uszczelnia¢ szczeliny pomiedzy oscieznica, a osciezem. Montowanie w ten sposéb okna moze grozi¢
jego wypadnieciem w skutek silnego trzasniecia skrzydta podczas przeciagu.

Bardzo wazne podczas montazu jest dbanie o wiasciwe ustawienie oScieznicy, czyli tak zwane jegj
wypoziomowanie. Nalezy pilnowaé by zachowata ona prostokatny ksztalt, a nie rombowy. Niedokiadne
zamontowanie oscieznicy moze spowodowac trudnosci zwigzane z poprawnym funkcjonowaniem okna.

Btedem jest zbyt obfite stosowanie pianki montazowej w celu wypetnienia szczelin. Moze to spowodowac, iz
powiekszajgca sie objetosé pianki moze na tyle rozepchng¢ oscieznice, by uniemozliwi¢ poprawne zamykanie
okna. Aby sie przed tym zabezpieczy¢ nalezy rozeprze¢ oScieznice za pomocg rdwnomiernie rozmieszczonych
rozpbrek z drewnianych krawedziakéw jeszcze przed wstrzyknigciem pianki.

Pamieta¢ nalezy rowniez o tym, aby odpowiednio zabezpieczyé powierzchnie o$cieznicy przed uszkodzeniem
podczas zaktadania rozpérek. W tym celu pod czoto rozpérek nalezy podiozy¢ miekkie podktadki, na przyktad z
grubej tektury lub gumy.
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1.

PRZEDMIAR i OBMIAR

Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

8.

ODBIOR ROBOT

Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci

i wa
Wp

rtoSci.

rzypadku stwierdzenia podczas odbioru Ze :
o okna (zwtaszcza okna specjalne) nie majg wymaganych parametréw,
o oScieznice zamontowane zostaty tylko na pianke,
o oScieznice nie zostaty wypoziomowane,

roboty nie moga zosta¢ odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce

9.

ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogolne”.

10.
Dok
stuz

10.1.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
umentami, do ktérych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie potrzeby, badz watpliwosci
y¢ bedg jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, bedq :

Dokumentacja projektowa :

e dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,

o dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca :
- robét tymezasowych i towarzyszacych,
- rozwigzan warsztatowych i techniki montazu $cian fasadowych,

o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

o schematy dziatania, instrukcje itp.

0.2.  Normy

PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania

PN-EN 1932:2002U - Zewnetrzne zastony i zaluzje - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Metody badan

PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty $cienne aluminiowe Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy 0 i 0T Ogdlne wymagania i badania
PN-EN 1192:2001 - Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych,

PN-EN 12219:2002U - Drzwi - Wplyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,

PN-87/B-06077 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne dziatajace prostopadle do ptaszczyzny skrzydta,
PN-86/B-06076 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia udarowe,

PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane Metoda badania odporno$ci na wstrzasy,

PN-89/B-06085 - Drzwi Metody badar odporno$ci na wiamanie Obcigzenia statyczne prostopadte i réwnolegte do ptaszczyzny skrzydta,

. PN-EN 947:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie odporno$ci na obcigzenie pionowe

PN-EN 948:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

PN-89/B-91003 - Drzwi Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty $cienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary modularme

PN-90/B-92270 - Elementy i segmenty $cienne metalowe Drzwi o zwigkszonej odporno$ci na wiamanie - klasy C Wymagania i badania uzupetniajace,
PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi Badanie sztywno$ci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie

PN-EN 107:2002U - Metody badan okien - Badania mechaniczne

PN-EN 13115:2002U - Okna - Klasyfikacja wtasciwos$ci mechanicznych - Obcigzenie pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne

PN-EN 12210:2001 - Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja

. PN-EN 12211:2001 - Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania 91.060.50

. PN-EN 1191:2002 - Okna i drzwi - Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie - Metoda badania
. PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Klasyfikacja

. PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania

PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Klasyfikacja

. PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania

. PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie
. PN-B-10087:1996 - Okna i drzwi drewniane Ztacza klinowe Wymagania i badania

. PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport
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29.
30.
31
32.
33.
34,
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

471.
48.
49.
50.
51.
52.

53.
54.

55.
56.

PN-EN 949:2000 - Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje - Oznaczanie odporno$ci drzwi na uderzenie ciatem migkkim i cigzkim

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe -- Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym;

PN-EN 13124-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odporno$¢ na wybuch - Metoda badania - Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa

PN-EN 13123-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odporno$¢ na wybuch - Wymagania i klasyfikacja - Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa

PN-EN 1523:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodporno$¢ - Metody badan,

PN-EN 1522:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodporno$¢ - Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 12046-2:2001 - Sity operacyjne - Metoda badania - Cze$¢ 2: Drzwi

PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, gruboci i prostokatnos¢

PN-EN 1294:2002U - Skrzydta drzwiowe - Okreslenia zachowania sie pod wptywem zmian wilgotno$ci w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odporno$ci na uderzenie ciatem twardym

PN-EN 1530:2001 - Skrzydta drzwiowe - Ptasko$¢ ogélna i miejscowa - Klasy tolerancji

PN-EN 952:2000 - Skrzydta drzwiowe - Plasko$¢ ogoina i miejscowa. Metoda pomiaru

PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe - Wysoko$¢ szeroko$¢ grubos¢ i prostokatno$¢ - Klasy tolerancji

PN-B-10201:1998 - Stolarka budowlana Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne

PN-B-10221:1998 - Stolarka budowlana Naswietla drewniane wewnetrzne

PN-EN 12194:2002U - Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewnetrzne - Niewlasciwe uzytkowanie - Metody badan

PN-EN ISO 10077-1:2002 - Wtasciwosci cieplne okien drzwi i zaluzji - Obliczanie wspétczynnika przenikania ciepta - Cze$¢ 1: Metoda uproszczona
PN-EN ISO 12567-1:2002U - Wiasciwosci cieplne okien i drzwi - Okreslanie wspétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej - Czesé 1:
Kompletne okna i drzwi

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki. Wymagania i metody bada;

PN-EN 1935:2003, PN-EN 1935:2003/AC:2005 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan;

PN-EN 12209:2005, PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane -- Zamki -- Zamki mechaniczne wraz z zaczepami -- Wymagania i metody badan;
PN-B-94404:1970 Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Zaczepy (norma wycofana bez zastapienia);

PN-B-94423:1998 - Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki tozyskowe, podkfadki i nakretki kotpakowe.

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslenie i ocena
korozyjnosci atmosfery;

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji;

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach -- Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé
akustyczna elementéw budowlanych — Wymagania;

PN-B-92210:1990 Elementy i segmenty cienne aluminiowe -- Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy O i OT -- OgéIne wymagania i badania;
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi -- Wodoszczelnos¢ -- Metoda badania.

10.3. Normy EN

1.

2.
3.
4

EN 42 Metody badania okien. Badania przepuszczalnoci przylg.

EN 77 Metody badania okien. Badania odpomo$ci na wiatr.

EN 88 Metody badania okien. Badanie szczelnosci na ulewe pod ci$nieniem statycznym dla
pulsujacego parcia powietrza z nad- i podcinieniem.

10.4. Normy DIN

©® N s w2

DIN- 267 Laczniki mechaniczne.

DIN-1249 Szkto budowlane.

DIN-1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal ogniowo.

DIN-1725 Stopy aluminiowe.

DIN-1745 Blachy i tadmy z aluminium.

DIN-1748 Profile thoczone z aluminium.

DIN-4100 Konstrukcje spawane.

DIN-41-2 Whasciwosci materiatow budowlanych i elementéw budowli w warunkach pozaru.
DIN-4108 Ochrona cieplna w budownictwie.

DIN-4109 Ochrona przed hatasem w budownictwie.

. DIN-4113 Aluminium w budownictwie. Zasady obliczen.

DIN-4115 Lekkie konstrukcje stalowe.

DIN-7168 Odchytki wymiaréw elementéw gotowych.

DIN-7863 Elastomerowe uszczelki okienne i elewacyjne.

DIN-7864 Izolacyjne folie elastomerowe.

DIN-16935 Folie izolacyjne.

DIN-16936 Folie elastyczne / kauczuk butylowy.

DIN-17440 Stale nierdzewne.

DIN-17441 Stale nierdzewne. Warunki dostawy dla pétfabrykatow walcowanych na zimno.

. DIN-17611 Poélfabrykaty z aluminium i stopéw aluminiowych z ochronng powtoka anodowang grubosci 10 mikronéw. Techniczne warunki dostawy.
. DIN-18055 Okna. Szczelno$¢, obcigzenia mechaniczne, wymagania i badania.

. DIN-18056 Sciany okienne.

. DIN-18202 Tolerancje w budownictwie.

DIN-18332 Roboty elewacyjne, kamieniarskie.

. DIN-18335 Prace montazowe konstrukgji stalowych.
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26.
27.
28.
29.
30.
31

DIN-18360 Prace montazowe konstrukcji aluminiowych i roboty $lusarskie.

DIN-18516 Oktadziny cian zewnetrznych, wentylowane.

DIN-50976 Ochrona korozyjna; cynkowanie ogniowe.

DIN-52100 Badanie kamienia naturalnego, wytyczne.

DIN-52615 Badania ochrony cieplnej. Okreslenie wspdtczynnika przepuszczalnosci pary wodnej.
DIN-55928 Ochrona korozyjna konstrukgji stalowych.

Dla wskazanych norm PN, EN i DIN miarodajne jest kazdorazowo zadanie maksymalne.

10.4. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

1. Wytyczne jakosci powtok lakierniczych —Wytyczne jakosci powtok anodowanych — EURAS (Ewa) lub Eloxal -
Verband e. V. Numberg.

2. Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw,

3. Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,Ochrona drewna budowlanego przed korozjg biologiczng Srodkami
chemicznymi”

4. Swiadectwa dopuszczenia materiatow do stosowania wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie
lub inne upowaznione instytucje,

5. Warunki techniczne wykonywania i odbioru robdt budowlano-montazowych, Wydawnictwo arkady, tom |, czes¢
[~IV,
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ST.12 - ELEWACJA
45262650-2 Okfadziny

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zaméwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2.  Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru elewacji wykonywanych w ramach
realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robdt objetych niniejszg specyfikacjq

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:
e remontem — oczyszczeniem i malowaniem elewacji we fragmentach uszkodzonych w czasie montazu stolarki
okiennej i drzwiowej,
¢ wykonaniem elewacji na podwyzszonych ogniomurach.

1.4.  Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogolne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5.  Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumiec:

51.1. okre$lenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujacq prace objete niniejszg
specyfikacja. Moze to byé bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez
niego Podwykonawca,

51.2. okreslenie ,wykona¢, zamontowa¢ itp." oznaczajq wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi
niezbednymi ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatow i sprzetu,

51.3. okre$lenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni, ewentualnie z
marginesem btedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

5.14. okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w
celu zapewnienia wymaganej jako$ci robot. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

5.1.5. okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta
specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedg traktowane wylacznie rozwigzania, przy
realizacji ktérych nastapita petna zgodno$¢ z tq procedurg,

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ sie¢ mogaq takze takie okreslenia fachowe jak:

o clewacja wentylowana — elewacja, w ktdrej mozliwy jest swobodny przeptyw powietrza pomigdzy warstwami
(najczesciej za warstwa oktadzinowa),

o fibrobeton — produkt przypominajacy wygladem beton, powstaly przez wzmocnienie (zazbrojenie) betonu
widknem szklanym. Powstaly w ten sposéb produkt, mimo swojej nieduzej grubosci, ma duzg wytrzymato$¢ i
gietkos¢.

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejsza specyfikacjg muszg by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa i spetnia¢ wymagania ogdlne dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w specyfikacii
ST.00 ,Wymagania Ogélne".

Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach rob6t sa:
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2.1, Tynk silikonowy samoczyszczacy.

2.2. Parapety zewnetrzne aluminiowe lakierowane proszkowo w kolorze $lusarki okiennej.
2.3. Obrébki blacharskie aluminiowe powlekane w kolorze $lusarki okienne;.

24. Przed gtéwnym wejsciem do budynku wycieraczka stalowa ocynkowana.

3. SPRZET i MASZYNY
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Wykonawca przystepujacy do wykonania elewacji, powinien wykazaC si¢ mozliwoscig korzystania z wszelkiego typu
rusztowan i urzadzen do transportu pionowego oraz elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Narzedzia niezbedne do wykonania prac to:

—  poziomnica laserowa,

—  wkretaka, wiertarka,

— inny, drobny sprzet budowlany

4. SRODKI TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Nie wymaga sie specjalnych $rodkéw transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.

5.1.  Warunki przystapienia do robét elewacyjnych

Przed rozpoczeciem robét nalezy:
o wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, wg odrebnej specyfikaciji,
e o0sadzi¢ stolarke i $lusarke, wg odrebnej specyfikacii,
e prawidtowo ustawi¢ i zabezpieczy¢ rusztowania,

5.2.  Wyznaczenie podziatu elewacji

Przed wykonaniem elewacji nalezy sprawdzi¢ wymiary podane w dokumentacji z rzeczywistymi wymiarami elewacji i
wykonanych w niej otworéw. Planujac podziat nalezy mozliwie wiernie odwzorowaé zatozenia projektowe. Wszelkie
rozbieznosci wymiaréw rzeczywistych z zaktadanymi nalezy sygnalizowaé projektantowi, ktory podejmie odpowiednig
decyzje.

W trakcie planowania podziatéw nalezy uwzgledni¢ 10mm szczeliny pomiedzy elementami. Wszelkie dylatacje powinny
zosta¢ uwzglednione w elewacii.

Wszystkie linie musza by¢ proste i pionowe, badZ poziome (chyba Zze dokumentacja projektowa wyraznie okre$la inny kat).

53.  Zamocowanie uchwytéw w $cianie
Zgodnie z ustalonym podziatem nalezy rozmie$ci¢ i zamocowa¢ mechanicznie (kotkami przeznaczonymi do danego rodzaju
podtoza) uchwyty mocujace.

54.  Wykonanie systemu ocieplen
Po zamocowaniu uchwytéw, catg powierzchnie $cian nalezy ocieplié¢, wg procedury opisanej w odrebnej specyfikacji.

55.  Zamocowanie podkonstrukcji

Do zamontowanych uchwytéw mocujacych nalezy przykrecié profile pionowe, a do nich profile poziome. W trakcie
przykrecania nalezy sprawdza¢ aby odlegtosci poziome odpowiadaty wymiarom elementéw elewacyjnych, a cafa
podkonstrukcja zachowywata jedng ptaszczyzne.

5.6.  Obrdbki blacharskie
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Roboty nalezy wykonywa¢ analogicznie do normy PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej".

6. KONTROLA i BADANIA

Ogélne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowa i wykluczenie
prowadzenia robot niezgodnych z dokumentacjg projektowa i w sposdb niezgodny z wymaganiami specyfikacji technicznej.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole:

6.1.  Kontrola materiatéw, ktore bedg wykorzystane do wykonywania robét,

6.2.  Kontrola wykonania mocowania mechanicznego — doboru i rozstawu kotkdw rozporowych,

6.3.  Kontrola wyréwnania podkonstrukgji,

6.4.  Kontrola odwzorowania podziatéw wg dokumentacji projektowe;

6.5.  Kontrola zachowania réwnych odlegtosci, pionowych i poziomych podziatow, itp.

6.6.  Bfedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzegaé¢ ogolnych procedur postepowania z materiatami nie odpowiadajacymi wymaganiom, podanych w ST.00
- ,Wymagania ogdlne.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogolne”.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i warto$ci.

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Og6lne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktérych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie potrzeby, badZz watpliwosci
stuzy¢ beda jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda;

10.1. Dokumentacja projektowa:
e dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
e dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca:
- robét tymczasowych i towarzyszacych,
- rozwigzan warsztatowych i techniki montazu,
o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

10.2. Normy:
. PN-EN 12467:2009 Ptyty ptaskie widknisto-cementowe -- Charakterystyka wyrobu i metody badan

10.3. Aprobaty techniczne:
Austria - $wiadectwo zgodnosci Nr: Z-6.1.2-04-4772 wg ON EN 12 467/A z dnia 22.8.04
Niemcy:
- 0golne zezwolenie nadzoru budowlanego Z-31.1-79 (od 02/05)
- o$wiadczenie o braku zastrzezen Nr 19779 U 04 ISEGA, Aschaffenburg 2004
- certyfikat DIN-190 9001:2000

10.4. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:
¢ Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentow,
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Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie
lub inne upowaznione instytucije,
Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom |

10.5. Ponadto:

Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemdw ocieplania $cian - Stowarzyszenie na Rzecz Systemdw Ocieplen, Warszawa 2004 .

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.
ZUAT 15N.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15N.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ociepleri z zastosowaniem wemny mineralnej jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15N.01/1997 Tworzywowe faczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

ZUAT 15N.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w piyty.

Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15N111.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - taczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen Scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogdlne cze$¢ 4, Wydawnictwo
Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki,
ITB 2003 .
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ST.13 - DACH
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zaméwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.2.  Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru pokry¢ dachowych, wykonywanych w
ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robdt objetych niniejszg specyfikacjq
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem pokrycia dachu:
—  Dach ptaski kryty papg

1.4.  Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogoine” i obowigzuja odpowiednio.

1.5.  Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6.  Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacii
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumiec:

5.1.6. okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujacq prace objete niniejszg
specyfikacja. Moze to byé bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez
niego Podwykonawca,

51.7. okre$lenie ,wykona¢, zamontowaé itp." oznaczajgq wykonanie danego elementu tacznie z wszelkimi
niezbednymi ku temu czynno$ciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatdéw i sprzetu,

5.1.8. okre$lenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni, ewentualnie z
marginesem btedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

5.1.9. okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w
celu zapewnienia wymaganej jako$ci rob6t. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg
traktowane jako wtasciwa procedura.

5.1.10. okre$lenie ,systemowy” oznacza procedure, ktora zostata przewidziana przez konkretnego producenta
specjalnie w okre$lonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedg traktowane wylacznie rozwigzania, przy
realizacji ktérych nastapita petna zgodno$¢ z t procedurg,

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ sie moga takze takie okreslenia fachowe jak:

o dach ptaski - dach, ktérego kat pochylenia potaci jest mniejszy niz 12 stopni,

e EVA - etylo — winylo — octano - terpolimer

e EPDM - terpolimer etylenowo — propylenowo - dienowy,

e PVC - polichlorek winylu

e PE - polietylen

e papa — materiat budowlany stosowany do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,
otrzymywany przez nasaczenie masg asfaltowg osnowy z welonu z widkna szklanego lub poliestrowego,
modyfikowana SBS ( styren — butadien — styren ) w celu zwiekszenia odpornosci na zginanie w warunkach
niskich temperatur.

o wstega — rozwinigta rolka materiatu izolacyjnego

2, WYROBY BUDOWLANE
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Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejsza specyfikacjg musza byé
zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymagania ogélne dotyczace wyrobdéw budowlanych, okreslone w ST.00
,Wymagania OgéIne".

W ramach niniejszej specyfikaciji przewidziano nastepujace wyroby budowlane:

2.1.Papa podktadowa — ostona widknina poliestrowa wzmocniona 200 g/m?, zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego SBS

2000 g/m.
Wymagania podstawowe:
—  gramatura osnowy (widkna poliestrowe) 160 g/m?,
—  grubos¢ papy 4 mm,
—  wytrzymato$¢ na rozcigganie nie mniej niz 600/400 N (wzdtuz/poprzek).

2.2. Papa nawierzchniowa- papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z widkniny
poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnista posypka. Spodnia strona papa pokryta jest folig z
tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:
—  gramatura osnowy (wioknina poliestrowa) 250 g/m2,
—  zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 4000 g/m?,
— maksymalna sita rozciggajaca na pasku szer. 5 cm, wzdtuz/ poprzek, min. 1000/800 N,
—  wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggania wzdtuz/poprzek min. 40/40%,
—  gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25°C,
—  grubos¢ 5 +/- 0,2 mm.
System pap musi by¢ odporny na dziatanie ognia zewnetrznego z klasyfikacja B-roof t1.

2.3. Masa powtokowa do uszczelniania, bitumiczna, modyfikowana SBS. Wymagania wg PN-B24620:1998/Az1:2004.

2.4. Preparat do gruntowania, emulsja asfaltowa modyfikowana SBS — wymagania wg normy PN-B-24620:1998/Az1:200.

2.5. Klej bitumiczny — systemowy, zgodnie z zaleceniami producenta.

2.6. Izokliny — wykonane ze styropianu oklejanego papg lub z twardej wetny mineralnej o wymiarach 10x10 cm, 5x5¢cm.

2.7.Kominek wentylacyjny do dachéw ptaskich fi 75mm, wys. 270 mm z tworzywa odpornego na UV — montaz 1 kominek
na ok 20m2 pokrycia.

2.8. Listwy dociskowe aluminiowe 40*1 mm.

2.9. Skrzynka okapowa— drewno sosnowe lub $wierkowe o wilgotnosci max 17%, klasy min C-24 zgodnie z PN-EN
338:2004, zabezpieczone przed korozjg biologiczng w klasie I/1l, oraz zabezpieczone przeciwogniowo.

2.10. Gwozdzie budowlane, w tym papowe, zabezpieczone przed korozjg w klasie 2 wg. PN B-03150:2000, {j.
ocynkowane.

2.11. Izolacja termiczna dachu: ptyty styropianowe jednostronnie laminowane papg na styropianie EPS 100 037, kotki do
mocowania plyt z "grzybkami", klej kauczukowy uszczelniajgcy SBS z dodatkiem bitumu, do klejenia ptyt
termoizolacyjnych, pap i gontéw bitumicznych.

3. SPRZET i MASZYNY
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowaé odpowiednio.
Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacji:

e bezptomieniowy automat do zgrzewania z duzg predkoscia, zasilany energig elektryczng, z ptynng regulacjg

temperatury roboczej (od 20°C do 650°C) i predkosci zgrzewania,

e podtautomatyczna zgrzewarka sktadana z pojedynczych modutéw, z ptynng regulacjg temperatury roboczej,

e reczna zgrzewarka, z ptynng regulacjg temperatury robocze;j,
oraz inny, typowy sprzet i maszyny jak ndz do odcinania membrany, wiertarka, wkretarka, pita elektryczna, nozyce do
blachy, nitownica itp.
Podczas wykonywania robdt na dachu musi sie znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego oraz
apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w $rodki przeciw oparzeniom.

4, SRODKI TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine” i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
W ramach niniejszej specyfikacji nie wymaga sie specjalnych srodkéw transportu.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowac¢ odpowiednio.
Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0 °C w przypadku pap
modyfikujacych SBS.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda magazynowane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 °C) i wynoszone na dach bezpo$rednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomuréw, kominéw itp.) z
zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu (do 10 %) papy nalezy uktada¢ pasami
rownolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadlymi do okapu. Miejsca zaktadéw na utozonym
wczesniej pasie nalezy podgrzaé palnikiem i przeciagnaé szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu
(12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podfoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym, powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jakosci
zgrzewa jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5 — 1,0 cm na catej dlugosci zgrzewa. W przypadku, gdy wyplyw nie
pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka. Site
docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna
predko$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej szerokoSci wyptyw masy. Brak wyptywu masy
asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zakfady:

- podtuzny 8 cm,

- poprzeczny 12 — 15 cm

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najcze$ciej wystepujacych w
okolicy wiatréw. Zakfady nalezy wykonywa¢ ze szczegding staranno$cig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy
sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow. Migjsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i
ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.
W poszczegélnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady nie pokrywaly sie.
Aby unikng¢ zgrubier papy na zaktadach zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie
zaktadu pod katem 45 °C.

5.1. Wymagania dotyczace podioza
Nalezy oceni¢ rowno$¢, twardos¢, wilgotnosé i czystosé powierzchni podioza.

5.2.  Przygotowanie podtoza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do rob6t zasadniczych:

e oczysci¢ podioze usuwajac z niego luzne czastki state,

o Zlikwidowaé nierdwnosci i ubytki podtoza,

e usungc przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza (odczekac do jego wyschniecia),

e wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej lub przez producenta
systemu, np. wykona¢ spodnig wylewke profilujgcg spadki, ze specjalnie przygotowanego jastrychu lub betonu,
profilujac réwne powierzchnie w kierunku wyznaczonych punktéw, odpowiadajacych lokalizacji przysztych
wpustow.

5.3. Termoizolacja

Grubos¢ i rodzaj warstwy izolacji cieplnej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa. Kolejne warstwy izolacji nalezy
uktada¢ z odpowiednim przesunigciem miejsc faczenia.

Spadki wyprofilowa¢ w warstwie termoizolacji (chyba, ze dokumentacja projektowa wyraznie przewiduje inaczej). W tym celu
do wykonania termoizolacji uzywaé nalezy materiat odpowiednio sprefabrykowany (odpowiednio wyprofilowane kliny).
Spadki powinny by¢ réwne i prowadzone w kierunku wyznaczonych punktéw. Jezeli dokumentacja projektowa wyraznie nie
nakazuje inaczej, to ostatnia (wierzchnia) warstwa izolacji ciepinej powinna by¢ wykonana z materiatlu 0 wzmocnionej
wytrzymatosci i twardo$ci (np. odpowiednio sprasowana wetna mineralna).
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6. KONTROLA i BADANIA

Ogolne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyroboéw budowlanych niezgodnych z dokumentacjg projektowg i
niespetniajgcych wymogow niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia rob6t nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposob
niezgodny z okre$lonymi wymaganiami.

Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtadciwosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb wykonania prac
jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich
normach, ewentualnie gdy odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejsza specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikaciji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole:

6.1.  Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania, pod katem ich zgodnosci z dokumentacja projektowa
i specyfikacjg techniczng oraz pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentéw potwierdzajacych mozliwo$¢ ich
wykorzystania,

6.2.  Kontrole przejsciowe (migedzyoperacyjne) — w odniesieniu do prac zanikajacych,

6.3.  Kontrole koncowag - po zakorczeniu catosci prac — kontrole te, na wniosek Inzyniera, przeprowadzi¢ mozna
doswiadczalnie, tj. zamykajac wszelkie odptywy dachowe i napetniajgc dach wodg do wysoko$ci przelewow
awaryjnych.

6.4. Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzegaé¢ ogolnych procedur postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom, podanych w ST.00
- ,Wymagania ogéine.

Po zwigzaniu kilku zaktadéw nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ ich wykonania. Miejsca Zle potaczone nalezy poprawic,
odchylajac moZliwie miejsca niepotgczone i poddajac je dziataniu goracego powietrza.

Prace, ktore nie wyeliminujg przelewania sie, kapania, saczenia, a nawet zaciekéw nie mogg zosta¢ odebrane, nawet w
przypadku zmniejszenia ich warto$ci.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbiodr odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich iloci, jakosci
i warto$ci.

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Og6lne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktérych odnosi si¢ niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie potrzeby, badZz watpliwosci
stuzy¢ beda jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda;

10.1. Dokumentacja projektowa:
o dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
o dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca:
- rob6t tymczasowych i towarzyszacych,
- rozwigzan warsztatowych i techniki montazu, np.:
a) mocowania warstw dachowych do konstrukgii,
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10.2.

10.3.

b) przelewdw awaryjnych,

c) podkonstrukcji pod urzadzenia i instalacje
dokumentacja powykonawcza wykonana przez \Wykonawce
schematy dziatania, instrukcje itp.

Normy:

PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych,

PN-B-10240:1980 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych -- Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10245:1961 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej -- Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze".

PN-EN 516:2007 ,Prefabrykowane akcesoria dachowe -- Urzadzenia do chodzenia po dachu -- Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie”.
PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe -- Dachowe haki zabezpieczajace

PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U -- Definicje, wymagania i badania

PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okragtym usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury spustowe faczone na
zaktad

PN-EN 12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe -- Drabiny dachowe mocowane na state -- Charakterystyka wyrobu i metody badan
PN-EN 13141-5:2006 Wentylacja budynkéw -- Badanie wiasciwosci elementow/wyrobéw do wentylacji mieszkan -- Cze$¢ 5: Nasady
kominowe i wyrzutnie dachowe

PN-EN 13693+A1:2009 Prefabrykaty z betonu -- Specjalne elementy dachowe

PN-EN 62305-1:2008 Ochrona odgromowa -- Cze$¢ 1: Zasady ogdine

Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, Wydawnictwo Arkady, tom I, cze$¢ I~IV,
Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw,
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=536785&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=536785&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=536792&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=536792&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=487375&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=487375&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=487950&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=487950&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=487950&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=540965&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=540965&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535306&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535306&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535306&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=564818&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=564818&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=557215&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=557215&page=1

ST.14 - KONSTRUKCJE STALOWE
45262400-5 Rdzne konstrukcije ze stali konstrukcyjnej

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru konstrukcji stalowych wykonywanych
w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych niniejszg specyfikacjg
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z :
e  montazem balustrad,
e wzmocnienie kratownic poprzez dospawanie ptaskownikow,
e podkonstrukcja sufitu akustycznego w sali gimnastycznej,
e podkonstrukcja nosna kurtyny.

14. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaly opisane w ST.00 ,Wymagania Ogélne” i obowigzuja odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogoéine”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej :
Okreslenia podstawowe wyjasnione sq w ST.00 ,Wymagania Ogolne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji
pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumiec :

J okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujaca prace objete niniejszg specyfikacja. Moze
to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

. okreslenie ,wykonaé¢, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu fgcznie z wszelkimi niezbednymi ku
temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem niezbednych materiatow i sprzetu,

. okreslenie ,zgodnie” oznacza spetienie stawianych wymagan i zalecen w pemi, ewentualnie z marginesem bfedu,
ktory niniejsza specyfikacja okre$la jako dopuszczalny,

. okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje i kontroluje, w celu

zapewnienia wymagane;j jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm, aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako
wiasciwa procedura.

J okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, kiora zostata przewidziana przez konkretnego producenta specjalnie
w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe bedg traktowane wytacznie rozwigzania, przy realizacji ktérych nastgpita
petna zgodno$¢ z tg procedurg,

W niniejszej specyfikacji pojawia¢ sie beda takze okreslenia fachowe, takie jak :

. stal — stop Zelaza z weglem, plastycznie obrobiony i obrabialny cieplnie, o zawartosci wegla nieprzekraczajace;
2,11%,

. stal walcowana — ogdt wyrobéw stalowych, powstatych w hucie, w trakcie tzw. walcowania, czyli zgniatania
rozgrzanej stali miedzy obracajgcymi sie walcami,

. stal zimnogieta - ogdt wyrobdw stalowych, powstatych przez obrébke blach stalowych, np. giecie, ew. prasowanie,
. stal nierdzewna — grupa stali o specjalnych wtasciwo$ciach fizykochemicznych, odpornych na korozje,

. stal kwasoodporna — grupa stali o specjalnych wtasciwo$ciach fizykochemicznych, odpornych na dziatanie
kwaséw o mniejszej mocy od kwasu siarkowego,

. blacha trapezowa - arkusze blachy, wygiete fabrycznie w réwnolegte pasy, tworzace w przekroju forme trapezu,

. blacha falista - arkusze blachy, wygiete fabrycznie w rownolegte pasy, tworzace w przekroju forme sinusoidy,
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. cynkowanie — pokrywanie stali cienkg powtokg cynku w celu ochrony przed korozjg powodowang dziataniem wody
i powietrza,

. spawanie - taczenie materiatéw poprzez ich miejscowe stopienie i zestalenie,

. zgrzewanie - lgczenie materiatéw przez miejscowe dociskanie faczonych elementéw przy jednoczesnym
podgrzewaniu wystarczajacym do doprowadzenia taczonych materiatow do stanu plastycznosci (ciastowatosci),

. nitowanie - taczenie materiatbw poprzez trzpienie, tzw. nity, wlozone w wywiercone w obu materiatach otwory, z

wyrobionymi z obu stron tbami, uniemozliwiajacymi roztaczenie

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejsza specyfikacjg musza byé
zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymagania ogoine dotyczace wyrobdw budowlanych, okreslone w ST.00
,Wymagania OgéIne".

Wyroby stalowe musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie (i ew. przeciwpozarowo) zgodnie z odrebng specyfikacja.
Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach rob6t sq :

21. Stal walcowana - powierzchnia walcowki powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchniach
czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia nie"me-ta-liczne, wzery, wypukiosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli :

. mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
. nie przekraczajq :

a) 0.5 mm dla walcéwki o grubo$ci od 25 mm,

b) 0,7 mm dla walcowki o wiekszej grubosci

Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, to wiasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025-2:2007, PN-EN 10025-1:2007.

2.2. Stal zimnogieta — wymagania analogiczne do stali walcowane;

2.3. Potaczenia
Jako faczniki moga wystepowaé potaczenia spawane lub/i potaczenia na Sruby. Wszystkie tgczniki winny byé cechowane.
Sruby i nakretki musza mie¢ wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3.1.  Materiaty do spawania

Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, to do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie
elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-M-69430:1991. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub
ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢ :

. zadwiadczenie jakosci

. spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

2.3.2.  Sruby

Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, to do skrecania konstrukcji stalowych nalezy stosowac :
1. $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN 1SO 4014:2004 $redniodoktadne klasy :

a) dla $rednic 8+16 mm — 4.8-I;

b) dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-Il;

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998;

. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

. wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
2. $ruby fundamentowe wg PN-M-85061:1972 zgrubne rodzaju W; Z lub P

3. nakretki szesciokatne wg PN-EN 1SO 4034:2004;

. wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 1SO 898-6:2003, PN-EN 20898-2:1998;
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4. podktadki okragte zgrubne wg PN-EN 1SO 7091:2003;
5. podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-M-82009:1979;
6. podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-M-82018:1979;

2.6. Balustrady wewnetrzne i pochwyty
Balustrady wewngtrzne stalowe, malowane proszkowo

2.7. Balustrady zewnetrzne:

Elementy balustrady wykonane z rur stalowych 60x20x2mm, ocynkowane ogniowo i malowane proszkowo w kolorze RAL
9006. Elementy stalowe spawane warsztatowo, spawy ciggte szlifowane.

2.8. Elementy metalowe:

Zelazne elementy oczy$ci¢ z warstw farby i produktéw korozji metodg chemiczng i mechaniczng. Oczysci¢ acetonem z
zabrudzen tlustych i pokry¢ inhibitorem korozji czyli poddac tzw. pasywacji. Malowa¢ dwukrotnie farbg do metalu (olejna,
olejno-ftalowa, alkilowa) w kolorystyce uzgodnionej z nadzorem konserwatorskim.

2.9. Zadaszenia szklane
W strefach wejsciowych do budynku w miejscach gdzie nie istniejg ostony nad wejsciami projektuje sie systemowe
zadaszenia.

3. SPRZET i MASZYNY
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogoine" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacji :

3.1. Sprzet do rob6t spawalniczych
Sprzet spawalniczy, planowany do uzycia przez Wykonawce, powinien umozliwiaé wykonanie zlgczy zgodnych z
dokumentacjq projektowg i przyjeta technologig spawania. Moga to by¢ :

. pétautomaty spawalnicze MIG/MAG,

. urzadzenia do spawania metodg TIG,

. spawarki elektrodowe (MMA) zaréwno transformatorowe, jak i inwertorowe,
. przecinarki plazmowe,

. uchwyty do urzadzen (MIG, TIG, plazma),

. palniki gazowe (do ciecia ,spawania, lutowania, podgrzewania oraz inne),

. reduktory gazowe,

. przecinarki potautomatyczne,

. lutownice (elektryczne oraz gazowe)

Do prac spawalniczych uzywa¢ nalezy osobistego sprzetu ochronnego, jak maski spawalnicze, przytbice spawalnicze,
rekawice, fartuchy, szybki spawalnicze i inne.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych, oSwietlone i z dostateczng wentylacjg. Stanowisko takie musi by¢é wcze$niej odebrane przez uprawniong
osobe.

3.2. Sprzet do potaczen na Sruby
Sprzet planowany do uzycia przez Wykonawce do potaczen $rubowych powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnych z
dokumentacjg projektowg i przyjeta technologig spawania.

Moga to byé :
. wkretarki ( elektryczne, pneumatyczne, hydrauliczne ),
. klucze ( francuskie i szwedzkie)

3.3. Pozostaly sprzet :

. nozyce elektryczne, przeznaczone do cigcia arkuszy blach stalowych - gtadkich i ksztattowych,
. reczne przecinarki elektryczne do metalu,
. wkretarki do $rub samonaprowadzajacych,
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. osadzaki prochowe do kotkdw wstrzeliwanych,

. szlifierki,
. wiertarki, wiertnice, wkretarki itp.
4. SRODKI TRANSPORTU

Ogélne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,Wymagania Ogolne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Niniejsza specyfikacja zaktada, ze transport zaréwno gotowych (sprefabrykowanych) konstrukcji jak i pojedynczych wyrobéw
odbywa¢ sie bedzie dostosowanymi do tego $rodkami transportu. Dla wyrobéw ponadgabarytowych zapewnié¢ nalezy
specjalne $rodki transportu, pilotowane przez odrebne pojazdy. Trasa przejazdu takiego transportu musi byé wcze$niej
przewidziana i uzgodniona z wta$ciwymi jednostkami.

Zatadunek/wytadunek wiekszych wyrobdéw dostarczanych na budowe, powinien by¢ prowadzony Zzurawiami. Do
wyta~dunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca trawersdw i zawiesi oraz usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztat~ceniem. Drobne elementy jak
nity, Sruby, itp. powinny by¢ zabezpieczone przed zagubieniem.

Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami w czasie transportu nalezy :

. tak wybra¢ przynajmniej dwa punkty podwieszenia, aby element nie mdgt dozna¢ trwatych odksztatcen pod
dziataniem cigzaru wtasnego,

. podtozy¢ podktadki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetknigcia sie uchwytow linowych z ostrymi
krawedziami elementow,

. przymocowaé do koricow elementu konopne liny odciggowe, aby osoby prowadzace zatadunek/wytadunek miaty
kontrole nad kierunkiem ustawienia danego elementu.

41. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania po~winny by¢ w miare mozliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po jej nadejsciu, segre~gowaé i ukladaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukgji, jak
i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek, na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie (elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potoZenie pionowe sktadowaé w tym
samym potozeniu).

Elektrody sktadowaé w magazynie w opakowaniach, zabezpieczone przed zawil~goceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je stosowa¢ odpowiednio.
Prace nalezy prowadzi¢ w sposéb zgodny z niniejszg specyfikacjg i dokumentami odniesienia ( wyszczegdlnionymi w
punkcie 10 ). Na podstawie otrzymanej dokumentacji, Wykonawca zobowigzany jest przygotowac :

. rysunki warsztatowe,

. projekt technologii spawania,

. projekt montazowy

Technologia spawania powinna by¢ opracowana przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ m.in.:

. dobér parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
pétautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych, jak i montazowych;

. okre$lenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcenr i naprezen spawalniczych, a

takZe najdogodniejszego dostepu do spoin.
Wszystkie ww. opracowania uzupetniajace winny by¢ uzgodnione z Projektantem.

5.1. Ciecie

Ciecia elementdw konstrukcyjnych mozna dokonywaC gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
potautomatycznych. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna
pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére maja by¢ poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.
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Brzegi po cigciu powinny byé czyste, bez naderwan, gradu i zadziordw, zuzla, naciekdéw i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie krzywizny ,R” sg mniejsze
niz dopuszczalne warto$ci. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementow ze stali o grubosci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na goraco po podgrzaniu do temperatury nie
nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ od 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony.
Chtodzenie elementéw musi odbywaé sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C (zabrania si¢ chtodzenia
woda).

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w materiale i spoinach.

53. Przygotowanie elementéw do spawania.

Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwajac zgorzeliny i
nierownosci. Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie ciecia wg
PN-EN SO 9013:2008 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksza niz
1,5mm. Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez szlifowanie) na
gtebokos¢ 1mm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-M-69014:1975, oraz PN-EN ISO 9692-
2:2002.

54. Roboty spawalnicze.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ nalezy zgodnie z przygotowanym, w oparciu 0 norme PN-B-06200:2002 projektem
technologii spawalnicze;.

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen
oraz nie powinny wykazywa¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug wkasciwych
norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszg od 1,5 mm.

Wykonanie spoin :

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;

. 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;
. 0 5% — dla spoin czotowych
. 0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeéli wady te mieszczg sie w granicach grubo$ci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

. obrébka spoin

. przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne:

spoiny szczepne powinny by¢é wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady zewnetrzne spoin mozna
naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé
przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

54.1.  Potaczenia na Sruby

Diugos$¢ $ruby powinna byé taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje. Nakretka i feb Sruby powinny bezpo$rednio lub
przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i
podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie, ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.5. MontaZ konstrukcji
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Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymato$ci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga byé
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych
oraz reperdw wytyczajacych osie i linie odniesienia.

5.6. Tolerancja wykonania.

Tolerancje wykonania nie mogg by¢ gorsze niz okre$la to z norma PN-B-06200:2002.

Stosowany sprzet i metody i powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotéw i wykonania potgczen
wedtug ponizszych tabeli :

Tabela 1
dopuszczalna odchytka wymiaru [mm]
wymiar nominalny mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 05 25
500-1000 1,0 25
1.000-.2000 1,5 25
2.000-4.000 2,0 4,0
4.000-8.000 30 6,0
8.000-16.000 5,0 10,0
16.000-32.000 8,0 16,0
powyzej 32.000 12 25
Tabela 2
Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

odchylenie osi stupa

od pionu 15 mm

strzatka wygiecia stupa

h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm

wygiecie belki lub wigzara

1/750 lecz nie wigcej niz 15 mm

odchytka strzatki montazowej

0,2 projektowanej

Nieprosto liniowo$¢ (sierpowato$c i falistos¢)

0,001 dtugosci, lecz nie wiecej jak 10 mm

skrecenie preta (mierzone wzajemnym przesunigciem
odpowiadajacych sobie punktéw przekroju elementu)

0,002 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm

odchytki ptaskosci potek, Scianek Srodnikéw i innych ptaszczyzn

2 mm na dowolnym odcinku 1000 mm

elementéw
wymiary przekroju do 0,01 wymiaru, lecz nie wigcej niz 5 mm
przesunigcie $rodnika 0,006 wysokosci
wygiecie $rodnika 0,003 wysokosci

6. KONTROLA | BADANIA

Ogélne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne" i obowigzujg one odpowiednio.

Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobdw budowlanych niezgodnych z dokumentacjq projektowa i
niespetniajacych wymogow niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia rob6t nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposéb
niezgodny z okreslonymi wymaganiami.
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Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb wykonania prac
jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich
normach, ewentualnie gdy odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejsza specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje si¢ w szczegénosci kontrole :

6.1. Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania.
Badania ksztattownikéw stalowych powinny byé prowadzone na budowie, na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac :

. znak wytworcy

. profil

. gatunek stali

. numer wyrobu lub partii
. znak obrdbki cieplne;.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Badania gotowych elementéw wykonywanych poza budowa, powinny by¢ prowadzone w formie ogledzinach u Wytwércy i
sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytwérca powinien
przedstawic :

J rysunki warsztatowe;

. dziennik wytwarzania;

. atesty uzytych materiatéw;

. $wiadectwa kontroli laboratoryjnej;

. protokoty odbioréw czesciowych;

. inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot.

Przed przystapieniem do robdt oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace odpowiadajg wymaganiom
specyfikacji oraz czy prace, ktore miaty by¢ wykonane wczesniej zostaty juz zakonczone.

W szczegblnosci skontrolowaé nalezy prawidtowo$¢ wykonania fundamentéw.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét.

W okresie prowadzenia prac budowlanych nalezy prowadzi¢ kontrole zgodno$ci wykonywanych robét z zatozeniami
okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne.

W szczegblnosci kontrolowaé nalezy :

. gotowe elementy konstrukcji, wykonywane w wytworni, poza budowa - kazdg taka konstrukcje nalezy zbadaé pod
wzgledem jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby, zgodnosci z projektem, zgodnoSci z atestem wytwérni, jakosci
wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji jako$ci powtok antykorozyjnych. Odbidr konstrukcji oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika
budowy,

. prawidtowo$¢ wykonywania potaczen spawanych,

a) doczotowych :

petnej 100% kontroli radiograficznej podlegajg wszystkie spoiny, ktérymi nalezy taczy¢ poszczegdine elementy ram, oraz
spoiny w narozach ram i w obrebie stdp stupéw - klasa wadliwo$ci W2. 20% pozostatych spoin nalezy réwniez sprawdzié
radiograficznie - klasa wadliwo$ci W3, a reszte poprzez ogledziny.

b) pachwinowych :

15% ogdlnej diugosci tych spoin nalezy poddawa sprawdzeniu za pomocg badan magnetyczno-proszkowych lub
penetracyjnych, wzglednie ultradzwigkowych. Klasa wadliwosci tych spoin (wg PN-EN 970:1999) winna by¢ gorsza niz W2
dla ram i W3 dla pozostatych elementéw.

c) pozostatych :

pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej
sasiedztwie. W przypadku, gdy w 15% partii spoin podlegajacych szczegdtowej kontroli okaze sie znaczna ilo$¢ spoin nie
spetniajacych warunkdw normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio rozszerzyé.

. prawidtowos¢ oczyszczenia pod powtoki ochronne (wg odrebnej specyfikacii),
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. prawidiowo$¢ montazu — zakres badan powinien by¢ taki sam, jak przy kontroli konstrukcji w wytworni

6.4. Badania po wykonaniu robot.

Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacjg projektowa nalezy dokona¢ préb i pomiaréw. Proby
powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary musza potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatow i zgodno$¢ z
przepisami.

Badania po wykonaniu konstrukcji powinny obejmowa¢ sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu
realizacji, w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200:2002 oraz
innych norm technicznych.

W szczegblnosci powinny by¢ sprawdzone :

. podpory konstrukcji,

. odchytki geometryczne uktadu,

. jakos¢ materiatéw i spoin,

. stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych (zgodnie z odrebng specyfikacja),
. stan i kompletno$¢ potaczen

6.5. Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogélnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajacymi wymaganiom, podanych w
specyfikacji ST.00 — ,Wymagania ogéine.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na swoj koszt na nowe, a
stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnosci od razu naprawi, nawet jesli wigzac by sie to miato z rozpoczeciem pracy od
nowa.

1. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogolne”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr odbedzie sie zgodnie z procedurg okre$long w ST.00 ,Wymagania Ogélne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci
i wartosci. W przypadku stwierdzenia podczas odbioru ze :

. odchytki wykonania konstrukcji przekraczajg dopuszczalng tolerancie,

. konstrukcje zagrazajg bezpieczenstwu

roboty nie moga zostaC odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce

9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Og6lne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktérych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie potrzeby, badz watpliwosci
stuzy¢ beda jako uzupetnienie niniejszej specyfikacii, beda;

10.1.  Dokumentacja projektowa :

. dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,

. dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca :

- robdt tymczasowych i towarzyszacych,

- rozwigzan warsztatowych,

- techniki montazu (technologii spawania, opracowany przez specjaliste spawalnictwa),
- organizacji montazu,

. dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce
. schematy dziatania, instrukcie itp.
10.2. Normy :
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. PN-B-06200:2002 i PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru --
Wymagania podstawowe

. PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy

. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

. PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 3: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym

. PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 4: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym

. PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 5: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych trudnordzewiejacych

. PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 6: Warunki techniczne
dostawy wyrobéw ptaskich o podwyzszonej granicy plastyczno$ci w stanie ulepszonym cieplnie

. PN-H-93407:1991 Stal -- Dwuteowniki walcowane na goraco

. PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na goraco --
Tolerancje ksztattu i wymiarow

. PN-EN 10034:1996 i PN-EN 10034:1996/Ap1:1999 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej -- Dopuszczalne
odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu

. PN-H-93419:2006 i PN-H-93419:2006/Az1:2009 oraz PN-H-93452:2006 Dwuteowniki stalowe réwnolegto$cienne
walcowane na goraco -- Wymiary

. PN-H-93453:2004 Spawane dwuteowniki stalowe

. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco -- Wymiary

. PN-H-93451:2007 Ceowniki ekonomiczne stalowe walcowane na goraco -- Wymiary

. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco -- Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy

. PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej -- Wymiary

. PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej -- Tolerancje ksztattu i wymiaréw

. PN-EN 970:1999 i PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo -- Badania nieniszczace ztaczy spawanych -- Badania
wizualne

. PN-EN 1SO 6947:1999 Spawalnictwo -- Pozycje spawania -- Okreslanie katéw pochylenia i obrotu

. PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo -- Spawanie -- Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania, temperatury
miedzy$ciegowe] i temperatury utrzymania

. PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo -- Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych -- Wymiary liniowe i
katy -- Ksztatt i potozenie

. PN-M-69008:1987 Spawalnictwo -- Klasyfikacja konstrukcji spawanych

. PN-M-69011:1978 Spawalnictwo -- Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych -- Podziat i wymagania

. PN-M-69020:1974 Spawalnictwo -- Klasyfikacja jakosci zgrzein punktowych

. PN-M-69023:1990 Spawalnictwo -- Spawanie tukowe stali platerowanych stalg odporng na korozje -- Wytyczne
projektowania i wykonywania ztaczy spawanych

. PN-M-69776:1987 Spawalnictwo -- Okre$lanie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu na
radiogramie

. PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne -- Ogoine wymagania dla Srub, wkretéw, $rub dwustronnych i nakretek

. PN-EN 26157-1i 3:1998 Czesci ztaczne -- Nieciagtosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego
stosowania

. PN-EN ISO 898-5:2001 Wtasno$ci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej --
Czes$¢ 5: Sruby bez tha i podobne gwintowane czesci ziaczne nie podlegajace rozciaganiu

. PN-EN ISO 3506-1:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na korozje ze stali nierdzewnej -
Cze$6é 1: Sruby i $ruby dwustronne

. PN-EN ISO 3506-2:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na korozje ze stali nierdzewnej --

Cze$¢ 2: Nakretki
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. PN-EN ISO 3506-3:2009 Wtasno$ci mechaniczne czgsci ztacznych odpornych na korozje ze stali nierdzewnej --
Cze$6é 3: Sruby bez tba z gwintem na catej diugosci oraz podobne czeéci ztaczne nie podlegajace rozciaganiu

. PN-EN ISO 3506-4:2009 Wiasnosci mechaniczne cze$ci ztacznych odpornych na korozje ze stali nierdzewnej --
Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujace

. PN-EN ISO 6157-2:2006 Cze$ci ztaczne -- Nieciggtosci powierzchni -- Cze$¢ 2: Nakretki

. PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004 Czesci ztaczne -- Powtoki elektrolityczne

. PN-EN 20898-2:1998 Wtasno$ci mechaniczne czesci ztacznych -- Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym --
Gwint zwykty

. PN-EN 20898-7:1997 Wtasno$ci mechaniczne czgsci ztacznych -- Préba skrecania i minimalne momenty
skrecajace dla $rub i wkretdw o $rednicach znamionowych od 1 mm do 10 mm

. PN-EN ISO 898-1:2009 Wtasno$ci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej --
Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach wlasnosci -- Gwint zwykly i drobnozwojny

. PN-EN ISO 898-5:2001 Wtasno$ci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej --
Czes$¢ 5: Sruby bez tha i podobne gwintowane czesci ztaczne nie podlegajace rozciaganiu

. PN-EN ISO 898-6:2003 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych -- Czes¢ 6: Nakretki z okre$long wartoscig
obcigzenia prébnego -- Gwint drobnozwojny

. PN-EN 28839:1999 Wiasnosci mechaniczne czesci ziacznych - Sruby, $ruby dwustronne i nakretki wykonane z
metali niezelaznych

. PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci zlacznych -- Cze$¢ 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki --
Klasy doktadnosci A,Bi C

. PN-EN ISO 4759-3:2004 Tolerancja cze$ci zlgcznych -- Czes¢ 3: Podktadki okragte do $rub, wkretdw i nakretek --
Klasy doktadnosci Ai C

. PN-EN ISO 3269:2004 Czesci zlaczne -- Kontrola odbiorcza

. PN-EN ISO 16426:2005 Czesci ztaczne -- System zapewnienia jakosci

. PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozja -- Nakladanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopdw
na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza

. PN-B-01808:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Zasady okre$lania uszkodzen powtok

zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i Zelbetowe

10.3.  Inne dokumenty i ustalenia techniczne :

. Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, Wydawnictwo Arkady, tom I, cze$¢
I~IV,

. Instrukcje stosowania materiatow i montazu urzadzer wydane przez ich producentow.
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